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ONSOZ

Bu kilavuzda, LaBounty MSD Legend Serisi makasin glvenli kullanimi ve bakimi igin bilgiler yer almaktadir. Atagsmani ilk devreye
almadan 6nce kilavuzun tamamini okuyun. Maddi hasar ve fiziksel yaralanma olasiligini nlemek igin atasmanin dogru calistirma
prosedurlerini ve tim glvenlik dnlemlerini bilmek 6nemlidir.

LaBounty atasmani, ylksek kaliteli malzemeler ve 6zenli isgilik ile tasarlanmis ve Uretilmistir. Bu kilavuzdaki talimatlar, dogru sekilde
takip edildiginde, atasmanin verimli ve glivenilir hizmet sunmasini saglamak igin hazirlanmistir. Stirekli Griin gelistirme ve iyilestirme,
atasmanda bu kilavuzda yansitiimayan degisikliklere neden olmus olabilir. Atasmanin kullanimi veya bakimi ile ilgili bir soru ortaya
cikarsa, mevcut en glincel bilgiler i¢in bir LaBounty saticisina bagvurun.

ONEMLI

Bu kullanim kilavuzu, her zaman atagmanin yaninda bulunmali ve operatér tarafindan kolayca erisilebilir oimalidir.

KILAVUZ YENILEME

Bu kilavuzun hasar gérmesi, kaybolmasi veya ek kopyalara ihtiya¢ duyulmasi halinde, derhal yetkili bir LaBounty saticisina bagvurun.
PDF kopyasini www.stanleyinfrastructure.com adresinden de indirebilirsiniz.

KAYIT FORMU

Garanti Kayit Formu, satici veya musteri tarafindan doldurulmali ve makinenin hizmete girdigi tarih belirtilerek LaBounty'e geri
verilmelidir.

OLASI VARYASYONLAR

LaBounty, mal sahibinin ihtiyaclari ve ekipmani degisiklik gdsterebileceginden, potansiyel bir tehlike icerebilecek her olasi durumu
tahmin edemez. Bu nedenle, bu yayindaki ve Urilin Gzerindeki uyarilar her seyi kapsamayabilir ve ¢aligstirmadan énce prosedurin,
uygulamanin, ¢alisma yénteminin ve galistirma tekniginin kendiniz ve bagkalari i¢in gtivenli oldugundan emin olmalisiniz.

GENEL DUYURU

LaBounty, Uriinlerinde ve teknik literatlriinde diledigi zaman, genel duyuru veya yikimlilik olmaksizin degisiklik ve iyilestirme yapma
hakkini sakli tutar. LaBounty ayrica kendi karar yetkisi dahilinde herhangi bir Griiniin Gretimini diledigi zaman durdurma hakkini sakli
tutar.

GARANTI

Garanti geri 6demesi igin dikkate alinacak tim galisma veya onarimlar, ise baslamadan 6nce LaBounty Servis Departmani tarafindan
onaylanmalidir. LaBounty Servis Departmani tarafindan onaylanmadan énce yapilan herhangi bir degisiklik, modifikasyon veya
onarim, istisnasiz tim garanti geri 6deme degerlendirmesini gegersiz ve hiikimsUz kilacaktir. Yanlis ¢alistirma veya yanlis yapilan
bakim, garantiyi gecersiz ve hiikimsuz kilabilir.
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GUVENLIK

tehlikelerine karsi uyarir. Olasi yaralanma veya 6limuin énine

g Guvenlik Uyarisi SembolU sizi olasi fiziksel yaralanma
gecmek icin asagidaki tim glivenlik mesajlarina riayet edin.

Olum veya ciddi yaralanmayla sonuglanacak, tehdit
olusturabilecek tehlikeli bir durumu belirtir.

Olim veya ciddi yaralanmayla sonuclanabilecek, potansiyel
olarak tehlikeli bir durumu belirtir.

A DIKKAT

Ekipmanin hasar gérmesiyle veya fiziksel yaralanmayla
sonuclanabilecek tehlikeleri belirtir.

Onemli prosediirleri belirtir.

Sizin ve bagkalarinin giivenligi, ekipmaninizi
. nasil ¢calistirdiginizin ve bakimini nasil
yaptiginizin dogrudan bir sonucudur. Bu
W kilavuzu ve ana makine ile birlikte verilen
diger guvenlik bilgilerini okuyup anlayin ve bu
ekipmani ¢alistirmaya baslamadan énce tim
kontrolleri ve ¢alistirma talimatlarini
anladiginizdan emin olun. Guvenlik dnlemlerine uyulmamasi
fiziksel yaralanma, 61Um veya maddi hasara neden olabilir.

Bu kilavuzdaki ve ekipmaninizin givenlik isaretlerindeki tim
glvenlik mesajlarini dikkatlice okuyun. Guvenlik isaretlerini
saglam durumda tutun. Eksik veya hasarl glivenlik isaretlerini
degistirin.

LaBounty tiim tehlikeli durumlar 5ngéremediginden, bu
kilavuzda ve ekipman tzerinde listelenen énlemler her seyi
kapsamamaktadir. Bir prosedur, yéntem, alet veya parca
LaBounty tarafindan 6zellikle tavsiye edilmiyorsa, bunun siz ve
digerleri igin glivenli olup olmadigini ve uygulama kararinizin bir
sonucu olarak ekipmanin zarar gérmeyecegini veya tehlikeli hale
gelmeyecegini belirleyin.

Temel kurallar kilavuzun bu bdliminde 6zetlenmigtir. Bunlar
ayrica kilavuz genelinde glvenlik ve kullanim igin ek 6zel
kurallarla birlikte yer almaktadir.

GENEL

Atasman diizgln ¢alismiyorsa, makineyi kapatin, uygun
Kilitleme / Etiketleme proseddrlerini ve uygun onarim
prosediuirlerini takip edin.

*  Hasarl veya asinmis parcalari ¢ikarin ve LaBounty tarafindan
Onerilen pargalarla degistirin. Fabrika onayl olmayan
parcalarin kullaniimasi, hasara veya gereksiz ariza suresine
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neden olabilir ve garantiyi gecersiz kilabilir.

Orijinal emniyet muhafazalari yerinde olmadan ekipmani
ASLA calistirmayin.

Atasman operatér kabininin Uzerindeyken malzemeyi
ISLEMEYIN. Bunu yapmak, diisen moloz nedeniyle ciddi
fiziksel yaralanmalara veya 6lime yol agacaktir.

Akslar ve demiryolu raylari gibi kirlgan malzemeleri islemeye
CALISMAYIN. Malzemeleri operatodre, diger calisanlara,
binalara veya ekipmanlara dogru itebilecek bir konumda
ISLEMEYIN.

TUm Kisileri ve ekipmanlari calisma alanindan ve makine
hareketinden uzaklastirin. YUkleri ASLA insanlarin veya
ekipmanlarin Uzerinden gegirmeyin. Atasmanin ¢alismasini
izlerken, en az 75 fit (23 metre) glivenlik mesafesini koruyun.
Makinenin herhangi bir pargasiyla ASLA elektrik hatlarina
yaklagsmayin. En az 15 fit (5 metre) agikta durun.

Atasmani bir yapi Gizerinde KAPATMAYIN ve malzemeyi asagi
cekmek icin ekskavatori ters ¢cevirmeyin.

Bu aletin belirli malzemeler lGizerinde kullaniimasi, potansiyel
olarak asbest, silis veya kursun gibi ¢esitli tehlikeli
maddeler iceren toz olusmasina neden olabilir. Bunlari

veya diger tehlikeli maddeleri igeren tozun solunmasi ciddi
yaralanma, kanser veya 6limle sonugclanabilir. Kendinizi ve
etrafinizdakileri koruyun. islediginiz malzemeleri arastirin

ve anlayin. Glvenlik prosediirlerini takip edin ve bunlarla
ilgili tim gecerli ulusal, devlet veya gegici sagdlik ve givenlik
dizenlemelerine riayet edin. Uygunsa, malzemelerin kalifiye
bir kigi tarafindan gtivenli bir sekilde bertaraf edilmesini
saglayin.

Pim baglantil herhangi bir atagsmanin sékulmesi tehlikeli
olabilir. Atasman yerde olmadidi ve engellenmedigi stirece
higbir pimi ASLA ¢ikarmayin. Ciddi yaralanma veya 6limle
sonuglanabilir. Bir baglanti pimine vuruldugunda, metal
talaglari veya molozlar firlayabilir. Pimlere vururken piring bir
pim zimbasi kullanin ve her zaman koruyucu giysi ve uygun




koruyucu gézlik kullanin. Pimler, iceri sokmak veya ¢ikarmak
icin kuvvetle vuruldugunda firlayabilir. Pimleri ¢ikarirken veya
takarken insanlar daima uzak tutun.

Bunu veya bagka herhangi bir ekipmani uyusturucu veya
alkol etkisi altinda calistirmayin.

Fabrika izni olmadan LaBounty ekipmaninda degisiklik
YAPMAYIN. Bu ekipman belirli bir isi yapmak tzere
tasarlanmistir ve Gizerinde yapilacak degisiklikler
yaralanmalara neden olabilir.

Kabinden ayrilmadan 6nce DAIMA bomu yere indirin. Bir
atasman uzerinde yerden calismak gerekiyorsa, makineyi
ve atagmani glvenli bir sekilde destekleyin. Makineyi

curuf briketleri, delikli tuglalar veya surekli yiik altinda
parcalanabilecek destekler lizerinde DESTEKLEMEYIN.
Atasmani havada tutmak igin bir silindire GUVENMEYIN. Bir
kumanda hareket ettirilirse veya hidrolik basin¢ baska bir
sekilde serbest birakilirsa, atasman dusebilir. Yalnizca kriko
ile desteklenen bir makinenin altinda CALISMAYIN.
LaBounty tarafindan 6zel olarak izin verilmedikce, herhangi
bir striiktiirel 8ge tizerinde kaynak YAPMAYIN. izinsiz kaynak
yapilmasi garantiyi gecersiz kilar, struktirel kusura neden
olabilir ve fiziksel yaralanmalara yol agabilir.

Hareketli st ¢ene, silindir baglantilari, mekanik kepce
tertibatlari ve diger hareketli parcalar dahil olmak Gzere
potansiyel kistirma noktalarindan uzak durun.

Atasmani ¢calistirmadan dnce, Kullanim ve Bakim
kilavuzundaki tim guvenlik talimatlarini okuyun ve bunlara
riayet edin. Herhangi bir calistirma veya bakim proseduruni
iyi bilmiyorsaniz, devam etmeden énce talimata g6z atin.
Atasmani her giin kontrol edin. Bakimi iyi yapilmamis veya
hasarl bir atagsmani caligstirmayin.

Tehlikeli bir durum varsa, asla bir makineyi ¢alistirmayin.
Makineye bir "Calistirmayin” etiketi yapistirin.

ANA MAKINE

Kabinin LaBounty uygulamalari igin uygun emniyet
muhafazalariyla donatildigindan emin olun. Kabin, onayl

bir Disen Cisimlere Kargi Koruyucu Yapi (FOPS) ve kabin
muhafazasi ile donatiimig OLMALIDIR. FOPS, SAE standardi
J1356'nin gerekliliklerini kargilamalidir. Kabinin dndnt
kaplayan seffaf, kirlmaya dayanikli bir kalkan da gereklidir.
FOPS ve kabin muhafazasinin kullanilabilirligi hakkinda daha
fazla bilgi icin ana makine ekipmani saticiniza veya ureticinize
basvurun. Uygun FOPS ve koruyucularin olmamasi
yaralanma veya 6liimle sonuglanabilir.

Yana yatirmaktan kaginin. Atasman, ana makinenin kaldirma
kapasitelerini degistirecektir. Ekskavatore asiri yukleme
YAPMAYIN, aksi takdirde ciddi yaralanmayla sonuglanabilir.
Ana makine diz bir zemin Gzerinde degilse, kaldirma
kapasiteleri degisecektir. Yanls kaldirma, ciddi yaralanmalara
veya makinede hasara neden olabilir. Onerilen ekskavatér
denge agirh@ini kullanin. Kisa askilar kullanin ve yiiku yalnizca
gerektigi kadar ylksege kaldirin.

Siriicilerin makineye binmesine izin VERMEYIN. Siiriiciler,
yabanci cisimlere garpma veya makineden firlama gibi ciddi
yaralanmalara maruz kalabilir. Strictler ayrica operatérin
dikkatini dagritir ve engeller, bu da makinenin tehlikeli bir
sekilde kullanilmasina neden olur. Atagsmani ASLA bir ¢alisma
platformu veya personel tasiyici olarak kullanmayin.
Calistirmadan énce zemin durumunu kontrol edin. Dengesiz
veya kaygan alanlardan kaginin ve ana makineyi saglam,

diz bir zemine yerlegtirin. Diz bir zemin mumkuin degilse,
atasmani kullanmak icin ana makineyi tagiyicinin éntine

veya arkasina yerlestirin. Ana makinenin yan tarafinda
calismaktan kaginin.

EKIPMANI GUVENLI SEKILDE
CALISTIRIN

Guvenli calismayi saglamak icin tim operatérler icin bir
egitim programi belirleyin.

*  Kapsaml bir egitim almadik¢a veya kalifiye bir operatér ya
da egitmen nezareti altinda olmadikc¢a aleti veya atagsmani
kullanmayin.

»  Tim OSHA (is Saglig ve Givenligi Ajansi) ydnetmeliklerini,
yerel yasalari ve ¢calistirmaniz i¢in diger profesyonel
ybénergeleri bilin ve bunlara riayet edin.

*  Calisma yerinizin gtvenlik kurallarini bilin. Herhangi bir
guvenlik konusunda siipheye distiglnizde, amirinize veya
guvenlik koordinatdrine basvurun.

*  Aleti veya atasmani kullanmadan énce kendiniz ve
etrafinizdakiler igin riskleri degerlendirin. Ugiinct kisilerin
olmadig bir calisma alaninda baglayin ve alet veya
aksesuarlarin yliksekten diismesi sonucu ciddi yaralanma
veya 6lum riski dahil ancak bununla sinirli olmamak tizere
Uguncti kisiler icin riskleri degerlendirin.

*  Ekipmani dogru operatdr pozisyonundan baska bir yerde
calistirmayin.

*  Ekskavatdr veya atagsmandaki herhangi bir gtivenlik 6zelligini
degistirmeyin veya ¢ikarmayin.

» Dikkatli olun, ne yaptiginiza dikkat edin ve aleti kullanirken
sagduyulu davranin. Yorgunsaniz veya uyusturucu, alkol veya
ila¢ etkisi altindaysaniz, aleti veya atagmani kullanmayin.
Aleti kullanirken bir anlik dikkatsizlik ciddi yaralanmalara
neden olabilir.

H IDROLIK
-23° C (-10° F) altindaki sicakliklarda ¢alistirmayin.

* Hidrolik yadi ¢calisma sirasinda isinir. Ciddi yaniklara neden
olabileceginden sicak hidrolik yag ile temas ETMEYIN.
Yeterli koruyucu giysi ve koruyucu ekipman kullanin.

*  Hidrolik hatlarini veya bilesenlerini basincliyken
KURCALAMAYIN. Basing altinda kagan sivi, cilde niifuz
ederek ciddi yaralanmalara neden olabilir. Ellerinizi ve
vicudunuzu ylksek basing altinda sivi ptskirten pim
deliklerinden ve nozullardan uzak tutun. Sizintilari aramak
icin bir karton pargasi kullanin. Cilde HERHANGI bir sivi
enjekte edilirse, acil tibbi yardim alin.

KKD

DAIMA ise uygun, Uiste oturan giysiler ve koruyucu ekipman
kullanin. Atasmani izlerken, ¢alistirirken veya bakimini
yaparken her zaman koruyucu ekipman kullaniimahdir.
Koruyucu ekipmanlar arasinda koruyucu goézlik, baret,
¢elik burunlu ayakkabi, eldiven, kulak tikaci ve gaz maskesi
bulunmaktadir.

INSITE UYUMLULUK

Bu cihazin, bu kitle birlikte verilen talimatlara tam olarak
uygun sekilde monte edilmesi kosuluyla FCC (Federal
iletisim Komisyonu) Kurallarinin 15. Béliimiine uygun olmasi
beklenebilir. Calistirma asagdidaki kosullara baglidir:
1. bu cihaz zararh girisime neden olmayabilir ve
2. bucihaz, istenmeyen ¢alismaya neden olabilecek
girisim de dahil olmak Gizere alinan her tarlu girisimi
kabul etmelidir.
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Bu ekipman test edilmis ve FCC (Federal iletisim
Komisyonu) Kurallarinin 15. BélimU uyarinca A Sinifi dijital
cihaz sinirlarina uygun oldugu tespit edilmistir. Bu sinirlar,
ekipman ticari bir ortamda calistinldiginda zararh girisime
karsi makul koruma saglamak Uzere tasarlanmistir. Bu
ekipman radyo frekansi enerijisi Uretir, kullanir ve yayabilir
ve kullanim talimatlarina uygun olarak kurulumu yapilmazsa
ve kullaniimazsa, radyo iletisiminde zararl girisime neden
olabilir. Bu ekipmanin bir yerlesim boélgesinde calistiriimasi
zararl girisime neden olabilir, bu durumda kullanicinin
masraflari kendine ait olmak Uzere girisimi dizeltmesi
gerekecektir.

Bu cihaz, Industry Canada ICES-003 standart(lar)i ile
uyumludur. Calistirma asagidaki iki kosula baglidir:
1. Bucihaz zararl girisime neden olmayabilir ve
2. Bucihaz, istenmeyen ¢alismaya neden olabilecek
girisim de dahil olmak Gizere alinan her tarli girisimi
kabul etmelidir.

SITE ELEKTRIK

Asla herhangi bir InSite bilesenini agmayin veya herhangi
bir bilesenin igine erismeye ¢alismayin. Elektrik carpmasi
riski. Aletin hasarli oldugundan supheleniyorsaniz, servis icin
saticiniza basvurun.

Bu aletle hasarli kablolari veya figleri kullanmayin. Hasarl
kablolar elektrik carpmasi riskini artirir. Tim kablolari ve
fisleri diizenli olarak kontrol edin.

Elektrik carpmasi riskini azaltmak igin, aletin kurulumunu
yapma veya aleti temizleme girisiminde bulunmadan énce
tim elektrik glic kaynaklarinin baglantisini kesin ve kilitleyin
/ etiketleyin.

InSite guice bagliyken atasman veya ekskavator tizerinde
kaynak yapmayin. InSite elektronik aksaminda hasar
meydana gelebilir. Kaynak yapmadan énce InSite gli¢
kablosunun baglantisini kesin.
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GIKARTMALAR

pr ol
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LOCK OUT source and
RELIEYE PRESSURE
Bl serasing

Basing Tahliyesi Cikartmasi
512572
SEKIL 1

SR 1538 Highway 2
Two Harbors, MN 55616
tel: 1-800-522-5059
fax: 218-834-3879
www.stanleyhydraulics.com

Made in the U.S.A. with Global Materials

Attachment Model:

Serial Number:

Year of Manufacture:

Weight:

Model/Seri Numarasi Plakasi
511045
SEKIL 2

Patent Plakasi
116404
SEKIL 3

DANGER
— NOTICE
=4 3}
AT START-UP
CYCLE SHEAR
VYERTICAL TO
Top and front cab REMOVE AN
bl SEE SOM FOR
application INSTRUCTIONS
Kabin Guvenligi Silindir Havasini Alma
Cikartmasi Cikartmasi
503647 512554
SEKIL 6 SEKIL 7

InSite Cikartmasi
516648
SEKIL 8

DANGER ~ P

Guvenli Goris Mesafesi Cikartmasi

116389 (13" x 30") [G RAS E— }

503706 (6" x 13")
SEKIL 4 Gres Cikartmasi
116338
(Her bir baglant pargasinda)
SEKIL 5
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TERIMLER

.. DELME
DONER KAFA UGLARI

UST MAKAS

SERi NUMARASI

CUBUK

CUBUK / BOM (MAKAS PivOT
MEKANIK BAGLANTISI GOVDESI) GRUBU
TERTIBAT /
SILINDIR
BAGLANTISI
ON
SILINDIR
PiMi

TASIMA PiMi

YONLENDIRME
BICAGI —_—

ARKA
SILINDIR - -
PiMi HIDROLIK
MANIFOLD
BLOGU

CAPRAZ BICAK
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1. Dz, sert bir zemin bulun (6rn. beton zemin). /*,3/ N TSI el
. . . ) 4 /, \ S o S
Makasi, bom pivotu yukarida olacak sekilde zemine yerlestirin. R N >l
Makasi sabit ve diiz tutmak igin sabitleme malzemesi kullanin. st LT )
4

3. Ekskavatér atagmanini gikarin. Ureticinin tavsiye ettigi

proseduirl takip edin
Not: Kirlenmeyi 6nlemek i¢in hidrolik hortumlarini ve hatlari

tikayin.

IKINCI OGE KURULUMU

Not: ikinci bir 6ge montaji, makasin ekskavatér cubugunun
yerini aldigi yerdir.

1. Ekskavatdr gubugunu gikarin. Ureticinin tavsiye ettigi

proseduri takip edin.
2. Ekskavatori yerine getirerek, bomu montaj braketindeki

makas bomu baglantisiyla dikkatlice hizalayin.

Not: Bomun brakete baglanmasini saglamak icin makasin e
L ceu s . Ikinci Oge Kurulumu
arkasini bir ving veya forklift ile kaldirmak gerekebilir. i
2 . e SEKIL9
3. Ekskavatér bomunu bom baglantisina sabitleyin
(bkz. Sekil 9).
4. Tam personeli uzaklagtirin ve ekskavator operatoriine makasi / . IR LY
yavasga kaldirmasini sdyleyin, boylece ekskavator silindirini K R S
silindir baglantisina sabitlemek igin yeterli bosluk olacaktir. LA (',:, /l BRSNS
5. Kol silindir cubugunu uzatin ve silindir baglanti pimini o Sl ; 0

6. Dodnen bir makasiniz varsa, tasima pimini ¢ikarin ve takil

kullanarak silindiri silindir baglantisina baglayin. ;'
konumuna yerlestirin (bkz. Sekil 12). :.

UGUNCU OGE KURULUMU ;'

Not: Uciincii bir 6ge kurulumu, makasin ekskavator kepcesinin -

yerini aldigi yerdir.

1. Ekskavatorl yerine getirerek, gubuk ucunu montaj
braketindeki gubuk baglantisiyla dikkatlice hizalayin. !

Not: Cubugun brakete baglanmasini saglamak icin makasin . K

arkasini bir ving veya forklift ile kaldirmak gerekebilir. I
2. Ekskavatér cubugunu ¢ubuk baglantisina sabitleyin. ’\’:‘;f\ ..

3. Mekanik kepge tertibatini hareket ettirmek icin ekskavator -
kepce silindirini dikkatlice uzatin. Baglanti par¢asini montaj
braketi mekanik tertibat baglantisina yerlestirin.

Mekanik tertibat baglantisini makas braketine sabitleyin.
Tasima pimini gikarin ve takill konumuna yerlestirin (bkz.
Sekil 12).

DONMEYEN KURULUM

Makasi bosaltirken dikkatli olunmalidir. Makasi guivenli, sabit bir
blokaj Gizerine yerlestirin. Blokajin tst ¢cenenin herhangi bir sekilde
hareket etmesine veya yere temas etmesine izin vermeyeceginden

emin olun.

Ugtincii Oge Kurulumu
SEKIL 10

o A~

Dénmeyen Kurulum
SEKIL 11
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TASIMA PiMiNi CIKARIN

Takill Tagima Pimi
SEKIL 12

HiDROLIK KURULUM
Not: Bkz. “Hidrolik Semalar” sayfa 53.

Hidrolik hatlarini basinghyken baglamayin.
Basing altinda kagan sivi, cilde niifuz ederek ciddi
yaralanmalara neden olabilir.

Hidrolik Devre Gereksinimleri )
Not: Verilen degerler standart degerlerdir. Ozel atasmanlar i¢in parca kilavuzuna basvurun.

Cene Dongusu Devresi (Maks) Rotasyon Devresi (Maks) Baglanti
MSD1000 80 GPM (300 LPM) Silindir: 1 in¢ (25,40 mm) Kod 62
4000-5500 PSI (275-380 Bar) 3-4GPM (11-19 LPM)* Rotasyon: -8 FFORX
Ve 110 GPM (410 LPM) 2000-2500 PSI (138-172 Bar) Silindir:1 ing (25,40 mm) Kod 62
4000-5500 PSI (275-380 Bar) Rotasyon: -8 FFORX
MSD 2000 130 GPM (490 LPM) 5-7 GPM (19-30 LPM* Silindir: 1,25 in¢ (31,75 mm) Kod 62
4000-5500 PSI (275-380 Bar) 2000-2500 PSI (138-172 Bar) Rotasyon: -8 FFORX
MSD 2250 135 GPM (511 LPM) 8-10 GPM (30-42 LPM)* Silindir: 1,25 in¢ (31,75 mm) Kod 62
4000-5500 PSI (275-380 Bar) 2000-2500 PSI (138-172 Bar) Rotasyon: -8 FFORX
MSD 2500 140 GPM (530 LPM) 8-11 GPM (30-45 LPM)* Silindir: 1,25 in¢ (31,75 mm) Kod 62
MSD 2500 HD 4000-5500 PSI (275-380 Bar) 2000-2500 PSI (138-172 Bar) Rotasyon: -8 FFORX
MSD 2500 XHD 140 GPM (530 LPM) 8-11 GPM (30-45 LPM)* Silindir: 1,25 in¢ (31,75 mm) Kod 62
4000-5500 PSI (275-380 Bar) 2000-2500 PSI (138-172 Bar) Rotasyon: -8 FFORX
MSD 3000 150 GPM (560 LPM) Silindir: 1,25 in¢ (31,75 mm) Kod 62
MSD 3000 HD 4000-5500 PSI (275-380 Bar) Rotasyon: -8 FFORX
MSD 4000 180 GPM (680 LPM) Silindir: 1,25 in¢ (31,75 mm) Kod 62
MSD 4000 HD 4000-5500 PSI (275-380 Bar) Rotasyon: -8 FFORX
8-11 GPM (30-45 LPM)* TFreriTion .
180 GPM (680 LPM) Silindir: 1,5 in¢ (38,10 mm) Kod 62
MSD 4000 XHD 4000-5500 PSI (275-380 Bar) AR T2, Rotasyon: -8 FFORX
MSD 4500 200 GPM (750 LPM) Silindir: 1,5 in¢ (38,10 mm) Kod 62
MSD 4500 HD 4000-5500 PSI (275-380 Bar) Rotasyon: -8 FFORX
200 GPM (750 LPM) Silindir: 2 in¢ (50,80 mm) Kod 62
MSD 4500 XHD 4000-5500 PSI (275-380 Bar) Rotasyon -8 FFORX

*Rotasyon akis 6zellikleri tahminidir. Ozel akisinizi, makas 3-6 RPM'de dénecek sekilde ayarlayin. 3-6 RPM'den daha hizli déndiirmek,
rotasyon bileseninde hasara neden olabilir.
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1. Hidrolik hortumunu kafanin her iki tarafinda bulunan baglantilara baglayin.
Not: Kafa lizerindeki her port etiketlenmistir, bdylece kullanicilar silindir, rotasyon ve kasa tahliye portlarini kolayca
tanimlayabilir.

2. DOnen modellerde, hidrolik devreleri ana makineye monte ettikten sonra, bomun yukarisina ek hidrolik hatlar monte edin.
* Ikiadet 1/2" (13 mm) capinda besleme hatt
*  Biradet 1/2" (13 mm) ¢apinda kasa tahliyesi

3. Buhatlarin her birinden makas béimesine veya manifold baglanti pargalarina takviye hatlari monte edin. Parga kilavuzuna bakin.

4. Tum hidrolik baglanti parcalarini “Civatalari Kontrol Edin / Torklayin” sayfa 28 bélimiinde gosterilen degerlerde torklayin.

Hidrolik sizintilarini ellerinizle kontrol etmeyin.
Hidrolik yagi, cilde enjekte edilebilir. Enjeksiyon
yaralanmasi meydana gelirse acil tibbi yardim alin.

5. Hidrolik yagdi sizintisi veya hidrolik hortumu girisimi olup olmadidini géziinlizle kontrol edin.
Not: Makas devreye alinmadan 6nce hidrolik devrenin havasi alinmalidir (bkz. “Makas Hidrolik Devresinin Havasini Alin" sayfa

20).

INSITE™ ELEKTRIK TESISATI
MSD Legend makaslari InSite ile donatiimistir. InSite, Uretkenligi artirmaya ve ariza sliresini azaltmaya yardimci olan performans
Olctimleri saglamak i¢cin makastan bilgi alir. InSite, ekskavatérden DC glicl gerektirir.

Ekskavatér Bomuna Gii¢ Kablosu Gekin

Elektrik carpmasi riski. Tum elektrik enerjisi kaynaklarinda Kilitleme /
Etiketleme prosediirlerini uygulayin, tiim elektrik giiciiniin kapali oldugundan
ve ana akii salterinin a¢cik konumda oldugundan emin olun. Yaralanma veya
ekipmanda hasar meydana gelebilir.

InSite, ekskavatérden +12 VDC veya +24 VDC gerektirir. Glic kaynagdi kablosu ekskavatdre beslenecek ve ana aku salterine (veya
tercih edilirse, ekskavator sigorta paneline) ve anahtarli kontak anahtarina baglanacaktir.

1. Kisa zirhli takviye kablosunu InSite kontrol kutusundaki gli¢ kablosu yuvasina baglayin.

o

Gii¢ Kablosu Yuvasi

MSD Legend Serisi Kullamim ve Bakim Kilavuzu | I




2. Uzun InSite gli¢ kaynagi kablosunu takviye kablosuna baglayin.

3. Verilen kablo bagdlarini kullanarak, InSite gii¢ kaynagi kablosunu ekskavator bomuna ve ekskavatore ¢ekin. Kabloyu en az her
2 fitte (610 mm) bir sabitleyin.

GUl¢ kablosunun kabloya zarar verebilecek cisimlere temas etmesine veya sirtliinmesine izin verilmediginden emin olun.
GUg¢ kaynagdi kablosunun ucu 3 ¢iplak telle sonlanacaktir.

a A~

EKSKAVATDR DC GUCUNE BAGLAYIN

GUg¢ kaynagdi kablosunun beyaz teline bir adet 5A sigorta yuvasi baglayin.

7. 5A sigorta yuvasinin karsi ucundaki terminalden ekskavatdriin ana aki salterinin pozitif terminaline 18 AWG uzunlugunda bir tel
baglayin.

8. Yesil teli sasi toprak hattina baglayin.

EKSKAVATOR KONTAK ANAHTARINA BAGLAYIN

Not: InSite giicii, elektriksel olarak ekskavator kontak anahtarina baglidir. Bu, dogrudan kontak anahtarina baglamaniz
gerektigi anlamina gelmez. Ekskavator anahtar cikarildiginda InSite giicii KAPALI olacagd siirece, kontak anahtarina elektriksel
olarak bagli olan herhangi bir terminale bu baglantiy1 yapabilirsiniz.

9. Siyah tele bir adet 5A sigorta yuvasi baglayin.
10. 5A sigorta yuvasinin karsi ucundaki terminalden ekskavatoriin kontak anahtarina 18 AWG uzunlugunda bir tel baglayin.

InSite'in iletisim Kurdugunu Dogrulayin
InSite, Gnitenin diizgtin calistigini dogrulamak igin kullanabilecegdimiz iki LED'e sahiptir.

N
LED Anlami
Sabit Yesil InSite, calisiyor ve hiicresel sistemle bagl.
Yanip Sénen InSite ¢alisiyor ancak hiicresel baglanti ariyor.
Yesil
Isik Yok InSite calismiyor. Elektrik baglantilarini kontrol edin.

12| MSD Legend Serisi Kullanim ve Bakim Kilavuzu
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INSITE MOBIL UYGULAMASINI INDIRIP YUKLEYIN

InSite, InSite donanimli LaBounty makaslarinizin her biri hakkindaki verileri bir akilli telefona veya mobil cihaza génderir.

iPhone, iPad veya Android cihaziniz icin uygulama magdazasina erisin. “InSiteProCall” i¢cin arama yapin.

InSite uygulamasini yikleyin.

Uygulamayi acin ve hentiz bir InSite hesabiniz yoksa yeni bir hesap olusturun.

Oturum acin ve Son Kullanici Lisans Sézlesmesini kabul edin.

Ekipman grup kodunuzu almak icin (218) 834-6840 numarali telefondan InSite servisine basvurun. Grup kodu verilerinize erisim
saglar.

Not: Yiiklemeyi tamamlamak ve makas verilerine erismek i¢in InSite uygulamasi gereklidir.

agrwN =

on TRACKER |

’ﬁi“{u .

1 e
\ “ng

Performance Optimized

InSite™ pulks information from LaELr:-umy:

downtime.

Register Now.

MAKASIN EKSKAVATORDEN GIKARILMASI

1. Makasi, cubuk silindirinin uzayabilecegi kadar, ekskavatér bomunun altindaki yere yerlestirin.
Not: Cubuk silindirini ekskavatér bomundan desteklemek i¢in blokaj kullanin.

Pim baglantili herhangi bir atagmanin sokiilmesi tehlikeli
olabilir. Atagman yerde olmadigi ve engellenmedigi siirece
pimleri asla ¢ikarmayin. Ciddi yaralanmayla sonuglanabilir.

Tasima pimini doéner kafa ile makas arasina yerlestirin.

Cubuk silindir pimini makas montaj braketinden c¢ikarin.

Cubuk silindirini tamamen geri ¢ekin.

Makas ¢enesini kapali konuma getirin.

Ekskavatori kapatin ve hidrolik sistemdeki sikismis basinci kaldirin. Hidrolik glic kaynagini Kilitleyin / Etiketleyin.

o0k wN
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Ana makine kapatildiktan sonra sikismig hidrolik
basin¢g mevcut olabilir. Hidrolik hortumlarini veya hatlari
cikarirken son derece dikkatli olunmalidir. Yaralanma
veya 6liimle sonugclanabilir.

7. Hidrolik baglanti parcalarinin baglantisini kesin. Hidrolik yaginin kirlenmesini énlemek icin baglanti parcalarini, hortumlari ve hatlan
tikayin.

8. Makasin uygun sekilde bloke edildiginden ve makasin toplam agirhidini tagiyabildiginden emin olun.

9. Bom pimini makastan ¢ikarin.

MAKASIN SAKLANMASI

1. Makasi "Makas Yaglama" sayfa 26 bdlimunde aciklandig gibi yaglayin.

2. Makas silindirini tamamen geri ¢ekin.

3. Ahsap blokaj kullanarak makasin yerden erisimini engelleyin. Makasin sabit oldugundan ve hareket etmeyeceginden emin olun.
4. Tim acik hidrolik portlari tikayin.

Not: Depolama sirasinda, doner tabla yatagini her 6 ayda bir yaglayin. Bkz. “Makas Yaglama" sayfa 26.

MSD Legend Serisi Kullamim ve Bakim Kilavuzu | 15




KULLANIM

BASLAMADAN ONCE

Guivenlik Programinizi Bilin

*  Bukilavuzu ve ana makine kilavuzunu okuyup anlayin.

» Isverenin giivenlik kurallarini bilin. Talimatlar ve koruyucu
ekipman icin ustabasiniza danisin.

»  Calisma yerindeki trafik kurallarini égrenin. isyerinde
kullanilan el sinyallerini ve sinyalizasyondan kimin sorumlu
oldugunu bilin. Yalnizca BiR kisiden sinyal alin.

*  Her zaman kisisel koruyucu donanim (KKD) kullanin. Bu, ANSI
7Z87.1 (Goz ve Yuz Korumasi), ANSI Z89.1 (Kafa Korumasi),
ANSI Z41.1 (Ayak Korumasi) ve ANSI S12.6 (S3.19) (Kulak
Korumasi) standartlarina uygun koruyucu goézlik, baret, celik
burunlu ayakkabi, deri eldiven ve kulak tikaci icerir.

MO003
Wear Ear

MO004
Wear Eye

MO16
Wear a Mask

Ekipmaninizi Taniyin

*  Tum kontrollerin islevini 6grenin ve test edin. Ariza tespit
edilirse, makineyi kapatin ve onarim igin arizayi bildirin.

*  Guvenlik cihazlar, gdstergeler, uyari cihazlari ve dikkat
talimatlar hakkinda bilgi sahibi olun. Tehlikeli durumlara karsi
sizi uyaracaklardr.

*  Calisma alanindaki acikliklari bilin.

Gunlik Guvenlik Kontrolleri

*  Tim cikartmalarin takili ve okunakl oldugundan emin olun.
Gerektiginde yenileme islemleri i¢cin LaBounty'e bagvurun.

+  Tim galisanlarla GUNLUK giivenlik konusmasi yapin.
Planlanan herhangi bir anormal calisma hakkinda onlari
bilgilendirin. Onlara guvenli calisma mesafesini hatirlatin.

«  Alanitemizleyin. DAIMA baskalarini kollayin. Her calisma
alaninda, insanlar ciddi bir gtivenlik tehlikesi olusturur.
Calistirmadan 6nce, makinenin yaninda, altinda veya
Uzerinde hicbir ¢calisanin bulunmadigindan emin olmak igin
makinenin etrafini dolagin. Yakindaki ¢alisanlari motoru
calistirdiginiz konusunda uyarin. Tehlikeyi atlatana kadar
CALISTIRMAYIN. Yapiimakta olan isin hemen yakinindaki
tim personelle is Giivenligi Analizini (IGA) gézden gegirin.

*  Calistirmadan dnce kablolarin, gaz hatlarinin ve su
sebekesinin yerini kontrol edin. Calisma yeri temelinin
makineyi desteklemek icin yeterli giice sahip oldugundan
emin olun. Bir kaziya yakin ¢aligirken, makineyi tahrik
motorlari arkada olacak sekilde konumlandirin.

»  Ozellikle bomu hareket ettirmeden, Uist yaplyi sallamadan
veya hareket etmeden énce Uglinci kisileri uzak tutun.
Calisma alaninda veya yakininda bulunan tg¢lncu kigilere
karsi DAIMA tetikte olun.
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GUVENLIK CIHAZLARI

*  Emniyet kemerleri *  Kanopiler
e Glvenlik ¢cikartmalar *  Kalkanlar ve koruyucular
e Bayraklar ve isaret e Barikatlar
fisekleri
+ lsaretler ve diger *  Uyariigiklari

isaretlemeler

* Digen Cisimlere Karsi .
Koruyucu Yapi (FOPS) ve
Kabin Muhafazalari

Gorsel veya sesli uyari
cihazlan

Glivenli Calisma icin Genel Kurallar

*  Tum kisileri ve ekipmanlari ¢calisma alanindan ve makine
hareketinden uzaklastirin. Yukleri ASLA insanlarin veya
ekipmanlarin Gzerinden gegirmeyin. Atagsmanin ¢alismasini
izlerken, en az 75 fit (23 metre) glvenlik mesafesini koruyun.

* Atasman ile yakindaki elektrik hatlari arasinda en az 15 fit
(5 metre) mesafe birakin.

*  Ekskavatdrun ve atasmanlarinin kapasitesini BILIN. Agiri
yukleme YAPMAYIN, aksi takdirde ciddi yaralanmayla
sonuglanabilir. Atasman, makinenin kaldirma kapasitesini
degistirmis olabilir.

*  Atasmani ASLA asili birakmayin veya insanlarin, dolu
araclarin veya binalarin Gzerinden gecirmeyin.

»  Makineyi gdzetimsiz birakirken DAIMA atasmani yere indirin
ve ana makineyi kapatin.

*  Ceneleri bir yapi tzerinde KAPATMAYIN ve malzemeyi asagi
cekmek icin ekskavatéri ters cevirmeyin. Bu tehlikelidir ve
ekskavatore ve atagmana zarar verir.

A DIKKAT

*  Buatasman malzemelerin islenmesi i¢indir. Onaylanmamig
amagclar icin KULLANMAYIN.

*  Buylk boy malzemeleri ¢ceneye zorlayarak surekli olarak
ISLEMEYIN. Bu, atasmanin dmriinii kisaltacaktrr.

e Atasman durursa, tek seferde islenmekte olan malzeme
miktarini azaltin. Asiri yikleme, asiri Isinmaya veya hidrolik
sistemde hasara neden olabilir.

+ sleme sirasinda silindiri tamamen gevirin. Tam gevrim
hidrolik sivisinin devridaim yapmasini saglar ve asiri isinmayi
onler.

* Kapali alanlarda caligirken, hasari 6nlemek icin agikta kalan
parcalara dikkat edin.




»  Ozellikle sinirl gériisle veya binalarin icinde calisirken, e Bakimiiyi yapilmamis veya hasarli bir atagmani

bomun veya ¢enelerin garpismasini dnleyin. Calistirma, CALISTIRMAYIN.
tasima ve ekskavatoéri sallama sirasinda atagsmanin »  Atasman bir dozer degildir. Yere YERLESTIRMEYIN ve ileri
ylksekligini ve erisimini bilin. Bags st engellere dikkat edin. dogru hareket ETTIRMEYIN.

+  Fabrika 6n ayarl hidrolikleri DEGISTIRMEYiN. Bu durum *  Tasima ve kurulum igin kaldirma mapalari kullaniimalidir.
garantiyi gecersiz kilabilir. Bunlari kabloya asili uygulamalarda kullanmayin.

*  Atasmani delici ¢ekic¢ veya yikim gtillesi olarak
KULLANMAYIN.

ATASMAN ACIKLAMASI

Legend Mobil Makaslar, yumusak celik ve beton kesmek icin kullanilir. Geri déntisiim ve birincil yikim igleri icin kullanilir. Legend
makaslarini yumusak celikleri kesmek i¢in veya onaylanmamis diger uygulamalarda kullanmayin. Onaylanmamis uygulamalarda
kullanim, yanhs kullanim olarak kabul edilir. Onayl uygulamalar icin asagidaki tabloya bakin.

Yekpare

_Kirici* _Kirici* Kk Fkkk
I-Kirigi H-Kirisi Yuvarlak Yekpare Kare Boru Beton

MSD 1500 16in¢ 10in¢ 0,63 in¢ 3,25in¢ 3ing 14in¢ 20ing

MSD 1500R 406 mm 254 mm 16 mm 82 mm 70 mm 355 mm 508 mm

MSD 2000 20in¢ 12ing 0.88in¢ 3,5in¢ 3.25in¢ 18in¢ 24 in¢

MSD 2000R 508 mm 305 mm 22 mm 89 mm 82 mm 457 mm 609 mm

MSD 2250 20in¢ 14 inc 1,13 in¢ 4,5in¢ 4,25in¢ 18in¢ 26in¢

MSD 2250R 508 mm 355 mm 29 mm 114 mm 108 mm 457 mm 660 mm

MSD 2500

MSD 2500R 24ing 13in¢ 1,13in¢ 4,75in¢ 4,5in¢ 24 ing 28ing

MSD 2500 HD 610 mm 381 mm 29 mm 121 mm 114 mm 610 mm 711 mm

MSD 2500 XHD

MSD 3000

MSD 3000R 30in¢ 18in¢ 1,25in¢ 5in¢ 4,75in¢ 26 in¢ 32in¢

MSD 3000 HD 762 mm 457 mm 31,75 mm 127 mm 121 mm 660 mm 812 mm

MSD 3000 XHD

MSD 4000

MSD 4000R 34in¢ 22in¢ 1.38in¢ 5,75 in¢ 5,25 in¢ 28in¢ 35in¢

MSD 4000 HD 864 mm 559mm 35mm 146 mm 133 mm 711 mm 889 mm

MSD 4000 XHD

MSD 4500 X . .

MSD 4500R 34ing 22in¢ 1.38in¢ 5,75in¢ 5,25in¢ 28in¢ 35in¢

MSD 4500 HD 864 mm 559 mm 35 mm 146 mm 133 mm 711 mm 889 mm

MSD 4500 XHD

Yukaridaki veriler normal kullanimdaki istegi yansitmaktadir ve her bir seklin islenebilen maksimum boyutunu yansitmayabilir.

Gercgek sonuglar, gercek malzeme yapisina, gelik dzelliklerine, tasiyici performansina, operator yeterliligine vb. bagli olarak degisiklik
gosterebilir. Maksimum kesme performansi icin makasin uygun sekilde bakimi gereklidir. Belirli konfigtirasyonlarin kesme 6zelliklerini
dogrulamak icin litfen LaBounty'a basvurun.

*Makasin tek kesimde isleyebilecedinden daha buyik kirigler, birgok durumda, ilk kesimde gbvdenin delinmesi ve ikinci bir kesimle
bitiriimesi yoluyla islenebilir. Litfen degisken gbvde, flans ve levha kalinliklarina sahip bir¢ok farkli kiris stili oldugunu unutmayin;
bunlarin tima bu istek tahminlerini etkileyebilir.

**Levha kalinhgr boyutlar, bir¢ok farkli uygulamada (tank isleme, vagon isleme, vb.) meydana gelen uctaki levhay! delmeye yonelik
makasin kapasitesini yansitmaktadir. Her model, delmek zorunda kalmadan ¢enelere sigmasi kosuluyla daha kalin malzemeyi
kesebilir.

***Gosterilen boru boyutlari sadece cizelge 40, yumusak celik boruyu icerir. Diger malzemeler (paslanmaz ¢elik, dékim, vb.) ve
degisken duvar kalinliklari bu tahminleri etkileyecektir.

»xxGosterilen tahminler 3000-4000 psi beton igindir. Makasin gercek kapasitesi betonun durumuna, agrega turiine, ingaat demiri
boyutuna ve araligina, tasiyici performansina, operatér yeterliligine, makasin bakimina vb. bagli olarak degisiklik gdsterebilir.
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TEKNiK 6ZELLIKLER

Min. Ekska\_/_até')r Agirhg Min. Ekska\_/_até')r Agirhg N M A .
2. Oge 3.0ge Atasman Agirhigi Cene Acikligi Cene Derinligi Erigim
MSD 1500 26.000 Ibs 55.000 Ibs 7.000 Ibs 21ing 25in¢ 6.8 ft
12 ton 25 ton 3.200 kg 540 mm 640 mm 21m
40.000 Ibs 66.000 Ibs 7.440 Ibs 21in¢ 25in¢ 10 ft
D Rl 18 ton 30ton 3.400 kg 540 mm 640 mm 3.1m
42.000 Ibs 70.000 Ibs 9.000 Ibs 28ing 29in¢ 8 ft
LEEE 19 ton 32 ton 4.100 kg 710 mm 740 mm 24m
48.000 lbs 88.000 lbs 11.000 Ibs 28in¢ 29in¢ 10,8 ft
AU 22ton 40 ton 5.000 kg 710 mm 740 mm 3.3m
MSD 2250 44.000 lbs 88.000 Ibs 10.600 Ibs 30in¢ 30in¢ 8,6 ft
20 ton 40 ton 4.800 kg 760 mm 760 mm 26m
53.000 Ibs 99.000 Ibs 12.700 Ibs 30in¢ 30in¢ 11,7 ft
LSRRI 24 ton 45 ton 5.750 kg 760 mm 760 mm 3.6m
MSD 2500 51.000 Ibs 88.000 Ibs 11.900 Ibs 31ing 33in¢ 8,7 ft
23 ton 40 ton 5.400 kg 790 mm 840 mm 27m
66.000 Ibs 110.000 Ibs 14.800 Ibs 31in¢ 33in¢ 12,7 ft
MSD 2500R 30 ton 50 ton 6.700 kg 790 mm 840 mm 39m
79.000 Ibs 119.000 Ibs 16.100 Ibs 31in¢ 33in¢ 12,7 ft
LS 20081 10 36 ton 54 ton 7.300 kg 790 mm 840 mm 39m
81.000 Ibs 143.000 Ibs 16.400 Ibs 31in¢ 33in¢ 11,9 ft
M 2L TG 37 ton 65 ton 7.400 kg 790 mm 840 mm 3.6m
MSD 3000 66.000 Ibs 143.000 Ibs 14.200 Ibs 34in¢ 37in¢ 10ft
30ton 65 ton 6.400 kg 860 mm 940 mm 3m
88.000 Ibs 154.000 Ibs 17.100 Ibs 34in¢ 37in¢ 13,1 ft
i) SR 40 ton 70 ton 7.700 kg 860 mm 940 mm 4m
MSD 4000 77.000 Ibs 143.000 Ibs 17.100 Ibs 38in¢ 43in¢ 11,5 ft
35 ton 65 ton 7.800 kg 970 mm 1.090 mm 35m
99.000 Ibs 176.000 Ibs 19.800 Ibs 38in¢ 43in¢ 14,8 ft
MSD 4000R 45 ton 80 ton 9.000 kg 970 mm 1.090 mm 45m
110.000 Ibs 180.000 Ibs 21.700 Ibs 38in¢ 43in¢ 14,8 ft
USRI Ll 50 ton 70ton 9.900 kg 970 mm 1.090 mm 45m
121.000 Ibs 251.000 Ibs 24.100 Ibs 38in¢ 43in¢ 14,8 ft
ISR TR 55 ton 114 ton 10.900 kg 970 mm 1.090 mm 45m
MSD 4500 88.000 Ibs 165.000 Ibs 18.700 Ibs 39in¢ 43in¢ 11 ft
40 ton 75 ton 8.500 kg 990 mm 1090 mm 34m
110.000 Ibs 187.000 Ibs 21.300 Ibs 39in¢ 43ing 14,3 ft
HIED A 50 ton 85 ton 9.700 kg 990 mm 1090 mm 4,3 m
110.000 Ibs 187.000 Ibs 23.300 Ibs 39in¢ 43ing 14,2 ft
IS AR 50 ton 85 ton 10.600 kg 990 mm 1.090 mm 4,3 m
132.000 Ibs 264.000 Ibs 25.700 Ibs 39in¢ 43in¢ 14,2 ft
HED AT 60 ton 120 ton 11.700 kg 990 mm 1090 mm 4,3m

A UYARI

Calistirmaya baslamadan 6nce atagmanin her bir
hareketi icin kumandayi 6grenin.

ikinci Oge Kontrolii
Not: Rotasyon, yardimci bir kumanda ile kontrol edilir. Ekskavatore 6zel bilgiler icin distribiitoriiniize danisin.
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Kol Disari - Makas Disari Kol iceri - Makas igeri
! Kepce Bosaltma — Ceneler Agik Kepge Kivirma — Ceneler Kapali
SEKIL 13 SEKIL 14

Ugiincii Oge Kontrolii
Not: Uciincii bir 6ge olarak monte edildiginde, ceneleri agmak ve kapatmak icin ekskavatér yardimci kumandasini kullanin.

A "' Kepge Bosaltma - Makas Disari
L ! SEKIL 16

Kepge Kivirma — Makas igeri
SEKIL 15

I;ALISTIRMA IPUCLARI

Kumanda kollari sarsintili, ani hareketler yerine kademeli ve bilingli bir sekilde hareket ettiriimelidir. Sarsintili hareketler, kabinde
zor zamanlar yasatir ve dengesizlik gérinimu verebilir.

*  Uzun, agir malzemeleri merkezin disinda tutmaktan kaginin. Bir tarafa dogru tutulan agir agirlik, atasmanin dénmesine veya “Geri
surlise” zorlayabilir. Geri surus rotasyon sistemi Gizerine daha fazla baski uygular ve siirekli yapilirsa, rotasyon bileseni sorunlarina
yol acabilir. Rotatér sadece konumlandirma igindir.

* Makasin tikanikh@ini gidermek veya ¢ok bliyik malzemeleri kesmek igin (ist makasin her iki ucuna ekskavator kuvveti veya agirlik
uygulamayin.

*  Buylk boy malzeme iglenirken, kirilmayi baglatmak igin kismi isiriklar yapin ve ardindan bir sonraki kismi isingi yapmadan énce
geri ¢ekilin. Bu, kink malzemenin isiriklar arasinda diismesini saglayacaktir.
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*  Herhangi bir sert 6ge islenirken, ceneleri kesime gore ayarlamak icin rotatéri kullanin. Ceneler kare seklinde degilse, rotator
kesime uyum saglamak icin geri slirlis yapacaktir.

» |-kirigleri veya boru tesisati gibi buyuk ¢elik 6geler makaslanirken, bir yerine iki kesim halinde yapmayi deneyin. Malzemeyi ilk
kesimle yaklasik yarisina kadar delin ve ardindan ikinci kesimle bitirin.

*  Makas ¢eneleri, bicak bakimi yapildiktan hemen sonra hafif, daha ince malzemeleri en iyi sekilde isleyebilir. Daha blytk
malzemeler islenirken, bigaklarin durumu o kadar 6nemli degildir. Bkz. “Bigak Bakimi” sayfa 29.

* Atasmandan en ylksek kapasiteyi elde etmek i¢in hurdalarinizi ayirin.

» Daha kliglik malzemeleri islemeye baslayin ve daha biylk malzemelere dogru gidin. Bu, makinenin sinirlarini 8renmenize
yardimci olacak ve makinenin diizglin bir sekilde isinmasini saglayacaktir.

*  Atasmanin sinirlari oldugunu anlayin. Bazen, atasmanin etkili bir sekilde isleyebilmesi igin gok buylk malzemelerin baska bir
yéntemle kucultiimesi gerekebilir.

»  Belirlimalzemelerin (aliminyum, paslanmaz ¢elik, beton vb.) islenmesi, makas bigaklarinin daha hizli asinmasina ve bigak dmriinin
kisalmasina neden olabilir.

*  Malzemeyi bilingli bir sekilde kesin. Ceneleri bir malzeme yigininin igine daldirmayin ve rastgele kesmeyin.

*  Atasmanin bakimini diizgiin bir sekilde yapin. Asiri bigak boslugu olan veya kér bigaklara sahip ¢geneler cok daha az etkilidir ve
bicak yuvalarindan ¢ikarilabilir. Bakim eksikligi daha blylk sorunlara ve potansiyel ariza siirelerine yol acabilir.

* Malzemeyi kesmek i¢in sadece silindirin kuvvetini kullanin. Malzemenin islenmesine yardimci olmak i¢cin makas tzerinde baska
kuvvetler uygulamaya ¢alismayin.

* Rotasyon fonksiyonu sadece konumlandirma igindir. Bikmek, kirmak veya koparmak i¢in kullanmayin.

* Asirisoguk havalarda, daha agir malzemelere gegmeden 6nce daha hafif malzemeleri makaslayin. Makasi -23° C (-10° F) altindaki
sicakliklarda ¢alistirmayin.

MAKAS HIDROLIK DEVRESININ HAVASINI ALIN

Calistirmadan 6nce hidrolik devredeki hava bosaltiimalidir. Sistemdeki hava kavitasyona, yadin oksitlenmesine ve asiri Isiya neden
olur. Bu kosullar hidrolik yaginin bozulmasina, kirlenmesine, giriltiiye, yavas ¢alismasina, bilesen dmriiniin kisalmasina ve potansiyel
silindir hasarina neden olur.

1. Makas dikey konumdayken baslayin.
2. Ekskavatorl rélanti hizina ayarlayin.

3. Ekskavatdriin tonunda, silindirin dolu oldugunu gdsteren, gdzle goralir bir degdisiklik duyulana kadar ¢eneleri yavascga agin.
Kontrolleri serbest birakin ve silindire tam ¢calisma basinci uygulamaya devam etmeyin.

4. Silindir gubugu yaklasik 1/4 strok uzayincaya kadar ¢geneleri yavasga kapatin.

5. Silindiri tamamen geri gekmek igin geneleri agin.

6. 3.ve 4. adimlan tekrarlayin. Tam stroka ulagsana kadar silindiri her seferinde ¢eyrek strok daha uzatin.

7. Tamstrokigin, en az bes kez, ileri geri yavasca ¢evirin. Bu arada silindire tam ¢alisma basinci uygulamamaya dikkat edin.

8. Ana makine hidrolik sivi seviyesini kontrol edin ve gerekirse doldurun.

9. Ekskavator silindirini yavascga sinirlarina kadar uzatin ve geri gekin. Atasman ile ekskavatdér bomu veya gubugu arasinda girisim

olup olmadigini kontrol edin. Atagsmana baglanan hidrolik hatlarini kontrol edin. Herhangi bir sekilde strtiinmediklerinden veya
hasar gérmediklerinden emin olun. Girisim olusursa derhal saticiniza basvurun.
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HAVASINI ALMA INSITE

1. InSite kutusundan kapagi ¢ikarin.
2. InSite kontrol kutusu tzerindeki saat yéniinde ve ters saat yéniinde hava alma kaplinlerine bir hava tahliye hortumu (parca

numarasi 227831) baglayin. Baglandiginda makasin hafifce hareket edebilecegini unutmayin.
Not: Dénmeyen bir makasiniz varsa, saat yonunde ve ters saat yéninde hava alma kaplinlerine sahip olmayacaksiniz.

A DIKKAT

Saat yoniinde veya ters saat yoniinde baglantilarini GUBUK
veya DELIK baglantilarina baglamayin. Conta hasari ve
beklenmedik hareketler meydana gelebilir.

Hava Tahliye Hortumu

Ters Saat Yoninde
Hava Alma Kaplini

Tum kisileri ve ekipmanlari ¢alisma alanindan ve makine
hareketinden uzaklastirin. Yiikleri ASLA insanlarin veya
ekipmanlarin lizerinden ge¢irmeyin. Atasmanin ¢calismasini
izlerken, en az 75 fit (23 metre) giivenlik mesafesini koruyun.

3. Ekskavatori galistirin ve hem saat yéninde hem de saat yoninin tersinde bir tam dénus yapin.

4. Ekskavatora kapatin ve hidrolik basinci kaldirin.
5. Hava tahliye hortumunu saat yoniinde ve ters saat yéniinde hava alma kaplinlerinden ayirin.

A DIKKAT

Saat ybnﬁnt_:le veya ters saat yoniinde baglantilarini CUBUK
veya DELIK baglantilarina baglamayin. Conta hasari ve
beklenmedik hareketler meydana gelebilir.
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6. InSite kontrol kutusu lizerindeki CUBUK ve DELIK hava alma kaplinlerine bir hava tahliye hortumu (parca numarasi 227831)

baglayin.
Hava Tahliye Hortumu —>| '
| |
L__II =

o

DELIK Hava Alma
Kaplini

== CUBUK Hava Alma
Kaplini

Tiim Kigileri ve ekipmanlari ¢alisma alanindan ve makine
hareketinden uzaklastirin. Yiikleri ASLA insanlarin veya
ekipmanlarin lizerinden gecirmeyin. Atasmanin ¢calismasini
izlerken, en az 75 fit (23 metre) giivenlik mesafesini koruyun.

7. Ekskavatoru calistinin ve makas ¢cenelerini tamamen acgip kapatin.
8. Ekskavatoéri kapatin, hidrolik basinci kaldirin ve hava tahliye hortumunu hava alma kaplinlerinden ¢ikarin.
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SIZINTILARI KONTROL EDIN

Ellerinizi ve viicudunuzu basing altinda sivi piiskiirten pim
deliklerinden ve nozullardan uzak tutun. Basing¢ altinda kacan
sivy, cilde niifuz ederek ciddi yaralanmalara neden olabilir.
Sizintilari aramak igin bir karton parc¢asi kullanin.

Roélantide veya dusuk hidrolik iletiminde baglayarak makasi ¢alistirin.

Atasmanda sizinti olup olmadigini géziiniizle kontrol edin.

Hidrolik gli¢c kaynagini tam galisma akisina ve basincina ayarlayin.

Atasmanda sizinti olup olmadigini géziiniizle kontrol edin.

Hidrolik yag deposunu kontrol edin ve ekskavator kilavuzunda belirtildigi gibi doldurun.

agrON =
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BAKIM

8 SAATLIK DENETIM KONTROL LiSTESI

Tiim giivenlik cihazlarini kontrol edin
Guvenlik cikartmalar yerinde ve okunakl (bkz. "Cikartmalar” sayfa 7)
Kabin korumasi ve muhafazasi takil ve iyi durumda.
Ekskavatér uyari sistemleri calisiyor.
Hasar olup olmadigini goziiniizle kontrol edin
Atasmanda, ¢enelerde, hortumlarda, hatlarda ve baglanti parcalarinda fiziki hasar olup olmadigini kontrol edin.
Rotasyon baglantilarini asinma, sizinti veya ariza acisindan kontrol edin (bkz. “Hidrolik Kontrol” sayfa 26).
Tiim noktalari yaglayin
Varsa, makas ve doner tabla yatagini yaglayin (bkz. “Makas Yaglama"” sayfa 26).
Varsa, planet vites kutusundaki yagi degistirin (bkz. “Planet Vites Kutusu Yaglama"” sayfa 27).
Civatalari ve hidrolik baglanti parcalarini kontrol edin
TUm civatalari ve baglanti parcalarini kontrol edin ve sikin (bkz. “Civatalari Kontrol Edin / Torklayin” sayfa 28).
Baglanti pimlerini ve tespit donanimini hasar veya asinma agisindan kontrol edin. Gerekirse degistirin.
Kol / Bom Baglantisi.
Mekanik Tertibat / Kol baglantisi.
On ve arka silindir pimleri.
Ana pivot grubu pimi.
Bicaklari kontrol edin
TUum bigak bosluklarini kontrol edin ve gerekti sekilde bicaklarin bakimini yapin (bkz. “Bicak Bakimi” sayfa 29).

TUm bigak civatalarini torklayin (bkz. “Civatalari Kontrol Edin / Torklayin” sayfa 28)

Kontrol Eden: Tarih:
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80 SAATLIK DENETIM KONTROL LiSTESI

Giiclendirme, sert yiizey kaplama ve Bicak Rotasyonu
Gerekirse, ceneleri giiclendirin ve sert ylizey olusturun (bkz. “Cene Glclendirme ve Sert Yiizey Kaplama" sayfa 42).

Asinma plakalarini ve gubuklari kontrol edin. Gerekirse degistirin (bkz. "Asinma Plakalari ve Cubuklarini Degistirin”
sayfa 45).

Kaydirma vidasini kontrol edin (bkz. “Kaydirma Vidasi Ayari” sayfa 46).
Bicaklari dénduriin (bkz. “"Bicak Déndiirme” sayfa 35). Hangi rotasyonu gergeklestirdiginizi kaydedin.

Birinci Rotasyon ikinci Rotasyon Uclincii Rotasyon Ddérdlincl Rotasyon

Silindir boslugunu kontrol edin (bkz. “Silindir Boslugunu Kontrol Edin” sayfa 46).

Kontrol Eden: Tarih:

1500 SAATLIK DENETIM KONTROL LISTESI

Rotasyon civatalarini degistirin (uygun civata boyutu ve sinifi igin bkz. “Civatalari Kontrol Edin / Torklayin” sayfa 28).

Kontrol Eden: Tarih:

2000 SAATLIK DENETIM KONTROL LISTESI
Secili Contalari Degistirin
Silindir contalarini degistirin.

Varsa, déner manifold contalarini degistirin.

Kontrol Eden: Tarih:

YAKLASIK BAKIM SURELERI

Tahmini
Sure Servis Gerektiren Parca Notlar
(SEEW]
4 Bigaklari Dondurin / Bigaklar Simleyin
4 Guglendirme / Sert Yiizey Kaplama
12-14 Silindiri Cikarma / Silindiri Tekrar Contalama / Bu bakimin yapilmasi, ylksek tork 6zellikleri nedeniyle bir silindir tezgahi gerektirir. Silindirin ¢ikariimasi -
Silindiri Tekrar Takma 2 saat, silindirin tekrar contalanmasi - 10-14 saat, silindirin tekrar takilmasi -2 saat.

8-10 Rotasyon Civatalarini Degistirin / Torklayin

5 Déner Tablay Cikarin / Tekrar Contalayin

Bicak degisimi sirasinda, tekrar takmadan énce ¢ikarin, temizleyin ve yaglayici uygulayin. Bigak rotasyonu

15 ST MR I e e A sirasinda, Sayfa 46'da gosterildidi gibi ayarlayin - 0,5 saat servis slresi.

Gergek servis sureleri, duruma ve bakim uygulamalarina bagl olarak degisiklik gosterebilir.
LaBounty, haber vermeksizin trtn ézelliklerini, gérunimuni veya fonksiyonel niteliklerini gelistirme, glincelleme veya degistirme hakkini sakli tutar.
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HiDROLIK KONTROL

A DIKKAT

Her zaman kigisel koruyucu donanim kullanin. Ana makine kapatildiktan sonra sikismis hidrolik basing
Buna koruyucu gozliik, baret, ¢elik buruniu mevcut olabilir. Hidrolik hortumlarini veya hatlari
ayakkabi, deri eldiven ve kulak tikaci dahildir. cikarirken son derece dikkatli olunmahdir.

. ; ) ) ) . Yaralanma veya 6liimle sonug¢lanabilir.
1. DUz saglam bir zemin bulun ve atasmani zemine yerlestirin.

2. Hidrolik yag deposunu kontrol edin ve dolu oldugundan emin olun.
3. Tum hidrolik hortumlarini ve hatlarini sizinti veya hasar ac¢isindan gézinuzle kontrol edin.

MAKAS YAGLAMA
No. 2EP, birinci sinif gres kullanin. Gresorlikler sari “GRES” ¢ikartmalariyla gdsterilmistir. Her bir gresoérlik, her 8 saatte

bir 0,3 oz (8 g) gres gerektirir. Bu, ortalama bir gres tabancasindan yaklasik 6 atislik gres yagidir.
Not: Silindir ve cubuk / bom baglantilariyla ilgili tiim OEM (Orijinal Ekipman Ureticisi) yaglama talimatlarini takip edin.

SILINDIR
BAGLANTISI

ARKA SILINDIR PiMi

DONER TABLA YATAGI
(HER iKi TARAF)

KAYDIRMA
ViDASI
(2 BAGLANTI
PARCASI)

ON SILINDIR PiMi
Yaglama Konumlari
SEKIL 17

ANA PIVOT GRUBU VE KAYDIRMA ViDASI
(HER iKi TARAF)
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PLANET VITES KUTUSU YAGLAMA

Bazi modellerde atagmani dondirmek igin bir planet vites kutusu kullanilir. Vites kutusu yadi, asagidaki gizelgeye gore dlzenli olarak
degistirilmelidir.

Planet Vites Kutusu Yagi Degistirme Cizelgesi

ILK 50 saat 250 saat/ 6 ay 500 saat/ 1 yil 1000 saat/ 2 yil

Yag kontrol edin ve gerekiyorsa SAE
SAE 80W - 90 . SAE 80W - 90 SAE 80W - 90
80W - 90 ile doldurun

1. Makasin saglam, diiz bir zemin lizerinde oldugundan emin olun. Planet Vites Kutusu Yagi Doldurma Kapasitesi
Yag bosaltma tapasindan yag bosalacak sekilde yerlestirin, Vites Kutusu Doldurma Kapasitesi
ardindan bakim i¢in makasi sabitleyin. Modeller Parga
2. Kapak plakasini déner kafadan ¢ikarin. Numarasi Akigkan Ons
3. Yag doldurma tapasini gikarin. MSD 2000R 511488 48 1,4
4. Yag bosaltma tapasini ¢ikarin. Yagdi 3 litreden daha buyuk bir MSD 2250R 511488 48 1,4

kaba bosaltin.

. et et e s MSD 2500R 511491 68 2

Not: Tapalar manyetiktir ve metal dékiintiilerini toplar. Bulunan
tiim dokiintiileri atin MSD 2500RHD 511491 68 2
5. Yag bosaltma tapasini takin. MSD 2500RXHD 511493 68 2
6. Vites kutusunu yag ile doldurun (“Planet Vites Kutusu Yagi MSD 3000R 511493 68 2
Doldurma Kapasitesi” tablosuna bakin). Vites kutusunu asiri MSD 3000RHD 511493 68 2
doldurmayin. MSD 4000R 511493 68 2

7. Yag doldurma tapasini takin.

MSD 4000RHD 511493 68 2
MSD 4000RXHD 511373 68 2
MSD 4500R 511493 68 2
MSD 4500RHD 511493 68 2
MSD 4500RXHD 511373 68 2

MOTOR

YAG BOSALTMA TAPASI YAG DOLDURMA TAPASI

Vites Kutusu Bosaltma ve Doldurma Tapalari
SEKIL 19

VITES KUTUSU

Planet Vites Kutusu Konumu
SEKIL 18
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CIVATALARI KONTROL EDIN / TORKLAYIN

Tam civatalari hasar agisindan kontrol edin. Tum civatalarin torkunu kontrol edin ve hasar gérmus veya birden fazla kez torklanmig
civatalarn degistirin. Rotasyon civatalarini 1500 saat / 2 yil sonra degistirin. Daima ¢ikarilan civatayla ayni boyutta ve sinifta yedek
civatalar kullanin. Aksi belirtiimedikge, sinif 10.9 metrik altigen basli vidalar, sinif 10.9 metrik diiz basgh vidalar ve sinif 12.9 metrik soket
basl vidalar kullanin. Yeni civatalari takarken, civatanin temiz ve kuru oldugundan emin olun.

Not: Bazi civatalarin benzersiz tork 6zellikleri vardir. LaBounty Parca Kilavuzuna bakin.

A UYARI

Asla alt sinif bir baglanti elemani kullanmayin.
Baglanti elemani arizasi hasara, yaralanmaya
veya 6lime neden olabilir.

Genel Baglanti Elemani Tork Tablosu

Sinif 10.9 Sinif 12.9 Bo 0
M10 45 ft. Ibs. (65 nm) 50 ft. Ibs. (70 nm) M20 10,9 435 ft. Ibs. (590 nm)
M12 75 ft. Ibs. (105 nm) 85 ft. Ibs. (115 nm) M20 12.9 525 ft. Ibs. (715 nm)
M16 175 ft. Ibs. (240 nm) 210 ft. Ibs. (285 nm) M24 10,9 755 ft. Ibs. (1025 nm)
M20 335 ft. Ibs. (455 nm) 405 ft. Ibs. (550 nm) M24 12,9 900 ft. Ibs. (1220 nm)
M24 580 ft. Ibs. (790 nm) 695 ft. Ibs. (945 nm) M30 10,9 1515 ft. Ibs. (2055 nm)
M30 1165 ft. Ibs. (1580 nm) 1395 ft. Ibs. (1895 nm) M30 12,9 1800 ft. Ibs. (2445 nm)
1,00" L-9 900 ft. Ibs. (1220 nm)
Bigak Baglanti Elemani Tork Tablosu 150" | ZN-L-9 2600 ft. Ibs. (3525 nm)
Sinif Rotasyon Dona Bagla emani Tork Tablo

M20 10,9 500 ft. Ibs. (680 nm)
M24 10,9/12,9 900 ft. Ibs. (1220 nm) Bo O
M30 10,9 1200 ft. Ibs. (1630 nm) M10 12,9 50 ft. Ibs. (70 nm)
M12 10,9 75 ft. Ibs. (105 nm)
Hidrolik Flang Baglanti Elemani Tork Tablosu M16 10.9 175 ft. Ibs. (240 nm)
M20 10,9 335 ft. Ibs. (455 nm)
Baslk vidas Boyutu 038" | GR.8 45 ft. Ibs. (65 nm)
0,75" 61 M10x 1,50 45 ft. Ibs. (65 nm) 0,50" GR.8 110 ft. Ibs. (150 nm)
1,00" 61 M10x 1,50 45 ft. Ibs. (65 nm) 0,75" GR.8 380 ft. Ibs. (515 nm)
1,25" 61 M12x 1,75 70 ft. Ibs. (95 nm)
1.50" 61 M12x1,75 70 ft. Ibs. (95 nm) Silindir Donanimi Baglanti Elemani Tork Tablosu
2,00" 61 M12x 1,75 70 ft. Ibs. (95 nm)
100" | 62 M12x1,75 70 ft. Ibs. (95 nm) Tork
125" | 62 M12x 1,75 70 ft. Ibs. (95 nm) M24 10,9 750 ft. Ibs. (1020 nm)
1,25" 62 M14 x 2,00 115 ft. Ibs. (160 nm)
A 2 B2 2 i (G ) Hiz Valfi Baglanti Elemani Tork Tablosu
2,00 62 M20x 2,5 435 ft. Ibs. (590 nm)

Boyut Sinif Tork

Hiz Valfi Baglanti Elemani Tork Tablosu

513029 | mM20 [ 129 370 ft. Ibs. (505 nm)

Tork 514444 | m18 [ 129 370 ft. Ibs. (505 nm)
M18 | 129 350 ft. Ibs. (475 nm)
M20 | 129 370 ft. Ibs. (505 nm)
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BICAK BAKIMI

Genel Bakis

MSD Legend makas, atasmanin uzun ve guivenilir bir kullanim émriine sahip olmasini saglamak i¢in dlizenli olarak bakimi yapilmasi
gereken sekiz bigaga sahiptir. Bigak bakimi, tim bigak bosluklarinin ve donanim torklarinin her 8 saatte bir kontrol edilmesini ve
gerekirse ayarlanmasini gerektirir. Her 80 saatte bir, kaydirma vidasi ayarlanmali ve bigak pozisyonlari dénduriimelidir. Bu, bigaklarin
esit sekilde asinmasini saglayacak ve malzeme tikanikliklarini énleyecektir.

Bazi uygulamalarda, Delme Uglu bigaklar diger bicaklara gére daha hizli aginabilir. LaBounty, ariza slresini ve makasin zarar gérmesini
6nlemek icin bir uclu bigak seti stoklamanizi énerir.

Ust Birincil

Ust ikincil

-

Delme Uglar

Yonlendirme Bigagi

Capraz Bicak
Alt ikincil
Alt Birincil

Njlo|jlou]ls|lw]N

A DIKKAT

Bicak bakimi sirasinda her zaman eldiven takin. Eller
tehlikelere, kesiklere, siyriklara ve i1siya maruz kalabilir.

BICAGI CIKARMA

A DIKKAT

Her zaman kisisel koruyucu donanmim kullanin. Buna Makas bigaklari cok agirdir. Desteklenmiyorsa bir
koruyucu goézliik, baret, ¢elik burunlu ayakkabi, deri bicagi cikarmayin. Bicak diigebilir ve yaralanmaya
eldiven ve kulak tikaci dahildir. neden olabilir.

Not: Bigaklarin cikarilmasi ve tagsinmasi yanlis yapilirsa tehlikeli olabilir.

1. Bicaklari gikarmadan énce, cikariimakta olan bicaklar yere yakin olacak sekilde makasi yere yerlestirin. Ust bigaklari veya delme
ucunu cikarirken, Sekil 20'de gdsterildigi gibi makasi kivirin.

Not: D6nmeyen makaslarda, list cene bigaklarini ve delme ucunu degistirmek i¢in makasi Sekil 20'de gosterildigi gibi bomun

altina kivirin. Makasi tamamen digari uzatin ve alt bicaklara bakim yapmak i¢in yere koyun.
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Makasi Alttan Kivirin
SEKIL 20

Bicaklari Gevsetme

1. Bigak civatalarinin oturdugu havsa delikleri yag, kir veya dokuntulerden arindirmak i¢in temizleyin.

Not: Havsa deliklerin temizlenmesi, bicak civatalarina soket takmak icin gereklidir ve civatalarin zarar gérmesini 6nleyecektir.
Bigak civata baslarinin hasarl olmasi halinde yenilenmesi gerekebilir. Soketleri bigak civatalarina gakmayin. Soketleri elle
takin.

2. Bigag yerinde tutan civatalar geri ¢ikarin. Civatalarin bigaga vidalandigindan emin olun.

Bicaga asla sertlestirilmis ¢elik bir aletle vurmayin.
Bigak kirilabilir ve ciddi yaralanmalara neden olabilir.

3. Bigaklar gevsek degilse, yumusak yUzlU bir tokmakla bigak ylizeyine hafif¢e vurun.
4. Bigadi gevsetmek icin bicak ile bigak yuvasi arasinda bir levye kullanin.

A DIKKAT

Bicak civatalarina dogrudan cekic veya bagka bir sert
cisimle vurmayin. Bu, bigcakta hasara neden olabilir.

5. Bicak hala gevsek degilse, bicak civatalarindan birinin basina ahsap bir takoz yerlestirin. Bir yumusak tokmakla vurun.
Not: Gevsettiginiz bigak bir uclu bigaksa, bigak civatasini ¢cikarin ve daha uzun bir civata takin. Kisa uclu bigak civatasinin ucuna
¢ekicle vurmayin.
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Civatalar
gevsek, ancak
bigaga vidal.

Bigaklari Gevsetin
SEKIL 21

6. Bicak hala sikismissa, daha fazla yardim i¢in LaBounty saticiniza basvurun.

Bicaklari Cikarma
LaBounty makas bigaklari, bigaklari gcikarmaya yardimci olmak i¢in bicak montaj civatalarini sap olarak kullanabileceginiz sekilde
tasarlanmistir.

1. Sokllmekte olan bigagin her iki ucundan birer civata ¢ikarin.
2. Civatalarn, Sekil 22'de g0sterildigi gibi bicagin karsi tarafindan orijinal deliklerine tekrar vidalayin.

Bigak Saplari
SEKIL 22

3. Arkadaki iki civatayi sap olarak kullanarak, bir yardimci son bigak civatalarini gikarirken bigadi yerinde tutun.
4. Bicagdi dikkatlice ¢ikarin.

Bigaklarin Montajindan Once

Makas bigaklarini monte etmeden énce...

1. Bigaklar ve bigak yuvasi lizerindeki tiim temas eden ylzeyleri kontrol edin. Siki oturmayi engelleyecek kir veya dokinti
olmadigindan emin olun.

2. Gerekirse tim yuzeyleri bir tel firca veya igneli bir kaziyici ile temizleyin. Bu, bicak yuvasini ve bigak civatasi havsa deliklerini icerir.

3. Bigak kenarlarini temizlemek icin bir bileyici kullanin. Keskin ¢apaklari temizleyin ve deformasyonlar diizeltin.

Not: Bicak yuvasini temizlerken dikkatli olun. Asir1 bileme, islenmis bicak yuvasina zarar verecektir.

MSD Legend Serisi Kullamim ve Bakim Kilavuzu | 31




BICAK BOSLUKLARININ GLCULMESI VE SIMLENMESI

Makas hareket halindeyken bicak bosluklarini kontrol Hareket halindeyken makastan en az 75 fit (23 m)
etmeyin. Ceneleri hareket ettirirken uzak durun, aksi uzakta durun. Agir yaralanmayla sonug¢lanabilir.
takdirde yaralanmayla sonuclanabilir.

Yénlendirme Bicagi
Yonlendirme bicadi Ust ¢ceneyi destekler. Atasmani kullanmadan énce her 8 saatlik calismadan sonra ve her giin bosluk kontrol
edilmelidir.

1. Delme ucunun kenari yénlendirme bigagiyla Ust Gste binmeye baslayana kadar makas ¢enesini dondur(in.

2. Birbosluk 6l¢egi kullanarak boslugu birden fazla yerde 6l¢iin. Bosluk 0,030 in¢ten (0,762 mm) az olmalidir.

3. Bosluk belirtilenden buylkse, yonlendirme bigagini ¢ikarin ve bosluk bigcak boslugu tablosunda belirtildigi gibi olana kadar sim
ekleyin (Sayfa 34).

Not: Yonlendirme bi¢agi i¢in izin verilen maksimum sim yigini 0,116 ingtir (3 mm). Maksimum sim yigini kullanildiginda bicak

boslugu hala ¢ok biiyiikse, bigaklari degistirin.

4. Yonlendirme bigcagini tekrar takarken, civatalar “Civatalari Kontrol Edin / Torklayin” sayfa 28 bélimiinde gésterilen degerlerde
torklayin.

BOSLUK 0,030" :
(0,762 MM)'DEN AZ e
OLMALIDIR

Yénlendirme Bigagi Boslugu
SEKIL 23

ikincil Bigaklar

Ust ve alt cene ikincil bicaklari birbirine paralel olmali ve 0,030 incten (0,762 mm) daha az bosluga sahip olmalidir. Atasmani
kullanmadan énce her 8 saatlik calismadan sonra ve her gtin ikincil bigaklarin boslugunu kontrol edin.

Not: Cogu uygulamada, 0,010 - 0,020 in¢ (0,254 - 0,508 mm) bosluk en iyi sonugclari verecektir. Sikisiklik sizin 6zel malzemenizle
ilgili bir sorunsa, bosluk 0,005 in¢ (0,127 mm) olacak sekilde simlenebilir.

Makas bicaklari ¢cok agirdir. Desteklenmiyorsa bir bigagi
cikarmayin. Bigcak diisebilir ve yaralanmaya neden olabilir.

1. Ust ve alt ikincil bicaklar (ist iiste binene kadar makas cenesini donddiriin.
2. Bir bosluk 6lcedi kullanarak boslugu birden fazla yerde 6l¢lin. Bosluk 0,030 (0,762) ingcten az olmalidir.
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Not: Cogu uygulamada, 0,010 - 0,020 in¢ (0,254 - 0,508 mm) bosluk en iyi sonuclari verecektir. Sikisiklik sizin 6zel malzemenizle
ilgili bir sorunsa, bosluk 0,005 in¢ (0,127 mm) olacak sekilde simlenebilir. ikincil bicaklar icin izin verilen maksimum sim yigini
0,125 ingtir (3,2 mm). Maksimum sim yigini kullanildiginda bicak boslugu hala ¢ok biiyiikse, bicaklari degistirin.

3. Bosluk belirtilenden buiyiikse, alt ikincil bicadi simlemeniz gerekecektir.

4. Altikincil bigadi bigak yuvasinda tutan i¢ civatayi gevsetin.

5. Ayar plakasina erisebilmek icin bigagi kaydirin.

6. Bosluk bigak boslugu tablosunda belirtildigi gibi olana kadar bigak ve ayar plakasi arasina sim ekleyin (Sayfa 34).

Not: Ayar plakalarini tekrar takarken, centigin makasa dogru oldugundan emin olun.

-

¢
¢/

BOSLUK 9,030" ikincil Bigak Boglugu Alt ikincil Bigagin Simlenmesi
(0,762 MM)'DEN AZ SEKIL 24 SEKIL 25
OLMALIDIR

Birincil Bigaklar
Ust ve alt birincil bigaklar birbirine paralel olmali ve 0,030 in¢ten (0,762 mm) daha az bosluga sahip olmalidir. Atasmani kullanmadan
6nce her 8 saatlik calismadan sonra ve her gun birincil bigaklarin boslugunu kontrol edin.

1. Ust ve alt birincil bicaklar (ist (iste binene kadar makas cenesini dénduiriin.

2. Bir bosluk 6lgedi kullanarak boslugu birden fazla yerde 6l¢lin. Bosluk 0,030 in¢ten (0,762 mm) az olmahdir.

Not: Cogu uygulamada, 0,010 - 0,020 in¢ (0,254 - 0,508 mm) bosluk en iyi sonugclari verecektir. Sikisiklik sizin 6zel malzemenizle
ilgili bir sorunsa, bosluk 0,005 in¢ (0,127 mm) olacak sekilde simlenebilir. Birincil bigaklar i¢in izin verilen maksimum sim yigini
0,125 ingtir (3,2 mm). Maksimum sim yigini kullanildiginda bigak boslugu hala ¢ok biiyiikse, bicaklari degistirin.

Bosluk belirtilenden buyukse, alt birincil bicagi simlemeniz gerekecektir.

Alt birincil bigagi bigak yuvasinda tutan civatalari gevsetin.

Ayar plakasina erisebilmek i¢in bicagi kaydirin.

Bosluk bigak boslugu tablosunda belirtildigi gibi olana kadar bigak ve ayar plakasi arasina sim ekleyin (Sayfa 34).

Hem birincil hem de ikincil bigak civatalarini “Civatalari Kontrol Edin / Torklayin” sayfa 28 bélimunde g&sterilen degerlerde
torklayin.

Not: Ayar plakalarini tekrar takarken, centigin makasa dogru oldugundan emin olun.

Nookow
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(0'72?_”%3'%?2 AZ Birincil Bigak Boglugu Alt Birincil Bigagin Simlenmesi
SEKIL 26 SEKIL 27

Kesici Bigak Boslugu Tablosu

Bosluk Ozelligi
MSD1000
MSD1500
MSD 2000 0,010ing
MSD 2250 (254 mm)
MSD 2500
MSD 3000
MSD 4000 0,020ing
MSD 4500 (508 mm)

Ozel Uygulamalar

Paslanmaz ¢elik, aliminyum veya ince malzemelerin kesilmesi gibi bazi uygulamalar, bicak bogsluklarinin daha kii¢ctik veya daha

blylk simlenmesini gerektirebilir. Makasi bu 6zel uygulamalarda kullanirken, uygun bicak boslugu dl¢timleri icin LaBounty Mugteri
Hizmetlerine bagvurun.
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BICAK DONDURME

Her LaBounty kesici bicaginin dért rff

kullanilabilir kenari vardir. Her bigak, dért J,e’ ~ O
kenarin timudnd kullanmak igin ters yiiz =l :
edilebilir ve déndiiriilebilir (bkz. Sekil 28 ve /[

Sekil 29). Bigaklar, her 80 saatte bir, bigak B

kenari.25" yarigapina yuvarlandiginda veya

bigak hasarli ise déndiriimelidir. Bazi 6zel
uygulamalar, daha sik bicak degistirme

programi gerektirecektir. Bigak déndirme
proseduri, LaBounty bigaklarinizdan |
maksimum émur elde etmenize yardimci )
olacaktir. Bigak rotasyonu, makasin T AN .
omri boyunca tekrarlanan dort adimh bir /)
prosestir. Her 80 saatte bir, proseste bir

adim gerceklestireceksiniz. e

Not: Hangi bicagi ters yiiz ettiginizi "80 D -
Saatlik Denetim Kontrol Listesi” sayfa

25 lizerinde igaretleyin.

A DIKKAT

Her zaman kisisel koruyucu donanim kullanin. Buna
koruyucu gozliik, baret, ¢elik burunlu ayakkabi, deri
eldiven ve kulak tikaci dahildir.

1 ROTASYON

B
Q O 1800 frf l.J' '\-J &.} 'k.)
A
Bigak Hatvesi Rotasyonu
SEKIL 28
[ B —0D

H
=) 0y

Bicak Merdanesi Rotasyonu
SEKIL 29

Makas bicaklari gok agirdir. Desteklenmiyorsa bir
bicagi ¢cikarmayin. Bigak diigebilir ve yaralanmaya
neden olabilir.

ik bicak rotasyonunda, alt ve (st bicaklari 180°, bagimsiz sekilde ters yiiz edin (Hatve Rotasyonu). Ardindan, bunlari baslangictaki

bicak yuvalarina geri getirin.

-
e S\ 180°
\
i A\
= & A \
3]

1. Makasi yere koyun. Alt bicaklari ¢ikarin. Her bir alt bigagd,
bagimsiz sekilde, 180° dénduriin (Hatve Rotasyonu). Bunlari
baslangic¢taki bicak yuvalarina geri getirin.

Makasi, Ust bicak yere yakin olacak sekilde bas asadi
yerlestirin. Her bir Ust bicadi, bagimsiz sekilde, 180°
doéndurin (Hatve Rotasyonu). Bunlari baslangigtaki bicak
yuvalarina geri getirin. “Bigak Bosluklarinin Olglilmesi

ve Simlenmesi” sayfa 32 bélimiinde gosterildigi gibi
simleyin
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2- ROTASYON

ikinci rotasyonda, her bir bigagdi ikarin, 180°lik bir merdane rotasyonu gergeklestirin ve ardindan farkli bir bigak yuvasina tastyin.
Delme uglu bigaklar da déndurtlecektir. Makasi agir bir delme uygulamasinda kullaniyorsaniz, delme ug¢lu bigaklari daha sik déndiiriin

veya degigtirin.
- “"x ___(‘.F-""-‘._.‘_ﬁk . - T -‘J!-_#_,_—--""" >
), ¥
._‘ L J q- 0y b
7 !
180°
<4~
i ; \
' A @@
. ~=P Adim 5 igin Bir )
| Kenara Koyun e Y \5 3N ﬁ
]
1. Altikincil bigagdi ¢cikarin. Bir kenara koyun 2. Capraz bigcagdi ve yonlendirme bicagini ¢ikarin. Her birini,

bagimsiz sekilde, 180° déndiriin (Hatve Rotasyonu).
Bicaklari yuvalarina geri getirin ve civatalari hafif¢e sikin.

3. Altbirincil bigagi ¢ikarin. Bigagi, uzun kenari boyunca, 180° 4. Alt birincil bigag alt ikincil bicak yuvasina takin.
doénduriin (Merdane Rotasyonu).

36 | MSD Legend Serisi Kullanim ve Bakim Kilavuzu




\->Ad|m 9icin

Bir Kenara

Koyun
5. Daha 6nce bir kenara birakilimis olan alt ikincil bicagi 6. Makasi, Ust bigaklar miimkiin oldugunca yere yakin olacak
(@dim 1), uzun kenari boyunca, 180° déndurtin (Merdane sekilde bas asag yerlestirin. Ust ikincil bicagi ¢ikarin ve bir

Rotasyonu). Bigagr alt birincil bigak yuvasina takin. kenara koyun.

7. Ust birincil bicagdi ¢ikarin. Bigag, uzun kenari boyunca, 8. Dondlrulmuis bigagi Ust ikincil bigak yuvasina takin.
180° déndiiriin (Merdane Rotasyonu).
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9. Daha 6nce bir kenara birakilmis olan st birincil bigagi
(adim 6), uzun kenari boyunca, 180° dénduirin (Merdane
Rotasyonu). Alt birincil bigak yuvasina takin.

Yanal Yatak
Mesnedi

11. Siki oturmayi saglamak icin delme ucunun temas eden
ylzeyleri temiz olmalidir. Delme u¢lu bicaklar ve bicak
yuvasi Uzerindeki tim temas eden ylzeyleri kontrol edin.
Siki oturmayi engelleyecek kir veya dokiinti olmadigindan
emin olun. Gerekirse tim yuzeyleri bir tel firca veya igneli bir
kaziyici ile temizleyin. GOsterilen yuzeylere tim dikkatinizi
verin.

Not: Bigak yuvasi hasarliysa, devam etmeyin. Yardim

icin LaBounty Miisteri Hizmetlerini arayin. Bicak yuvasi

kullanilmadan énce uygun sekilde onarilmalidir.
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10. Makas hala bas asadi dururken, her iki delme u¢lu bicagi da
cikarin.

Not: Her bir delme uclu bigak, civatalar ¢ikarildiginda bicak

yuvasinda kalacaktir. Bicaklari ¢cikarmak icin disari kaydirin.

2
o] -]
7
L' d
-
y 2 |
4
°D

Tamamen
Dondiiriilmiis

180° Hatve Rotasyonu Bicak

180° Merdane Rotasyonu

12. Her bir uglu bicagi, bagimsiz sekilde, 180° déndurin (Hatve
Rotasyonu). Ardindan her bir bigagi, uzun kenari boyunca,
180° dénduriin (Merdane Rotasyonu). Her iki u¢ da simdi
geriye dogru.

Not: Agir kullanimda veya belirli uygulamalarda u¢lu bigcaklar

daha cabuk asinabilir. Gerekirse, her rotasyonda uglu

bicaklari degistirmeyi diisiiniin.

Uclu bigak yiizeyinin, uclu bigak civatasinin basi ile ayni
hizada olacak sekilde asinmasina izin vermeyin. U¢lu bicak
ters yiiz edilemez ve bu durumda degistirilmelidir.




\\ )
“ Bicak Acikhigr
Bigak Acikig

L
\ \ \“\\
N N

13. Her bir delme ucunu, ¢ikariimis oldugu bigak yuvasinin 14. Uclu bigaklar arasindaki acikhidi 6l¢tin. Acikhgin asagidaki
tersine takin. Civatalari "Civatalari Kontrol Edin / Torklayin” tabloda bulunan 6zellikler dahilinde oldugundan emin olun.
sayfa 28 béliminde g&sterilen degerlerde torklayin.

Delme Ucu Agiklik Tablosu

Aciklik

MSD 1500
MSD 2000
MSD 2250
MSD 2500
MSD 3000
MSD 4000
MSD 4500

0,001-0,018in¢
(0,0254 - 0,457 mm)

Not: U¢ acikhigi tablodaki degerler dahilinde degilse, bicagi
ve yuvayi adim 11'de gosterildigi gibi temizleyin. A¢iklik
hala degerler dahilinde degilse, yeni bir delme ucu takin.
LaBounty, ariza siiresini 6nlemek i¢in yedek bir uclu bicak
seti stoklamanizi 6nerir.

15. Takildiktan sonra, tim kesici bicaklari “Bigcak Bosluklarinin
Olclilmesi ve Simlenmesi” sayfa 32 béliimiinde
gOsterildigi gibi simleyin. Ardindan, bigaklari “Civatalari
Kontrol Edin / Torklayin” sayfa 28 bélumiinde gosterildigi
gibi torklayin.
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3 ROTASYON _.
Uclncu bigak rotasyonu, ilk rotasyonla tamamen ayni sekilde gerceklestirilecektir. Uglincl rotasyonu tamamladiktan sonra, dérduncu
rotasyon sirasinda tim bigaklarin atilmasi ve yeni bicaklarla degdistiriimesi gerekeceginden, eksiksiz bir LaBounty bicak seti siparis

edin.
4 - ——

\ K/ SN\ 180°
.

[ ~\

ol -\
" 2 ] )
—_

1. Makasi, gosterildigi gibi, yere koyun. Alt bigaklar gikarin. 2. Makasi, Ust bigak yere yakin olacak sekilde bas asagi
Her bir alt bigagi, bagimsiz sekilde, 180° dondiriin (Hatve yerlestirin. Her bir ust bigagi, bagimsiz sekilde, 180°
Rotasyonu). Bunlari baslangigtaki bigak yuvalarina geri dondurdn (Hatve Rotasyonu). Bunlari baglangigtaki bigak
getirin. yuvalarina geri getirin. “Bigak Bosluklarinin Olgtlmesi

ve Simlenmesi” sayfa 32 bélimiinde gosterildigi gibi
simleyin.

4- ROTASYON

Her bir bicak Uzerindeki tim kesme ylizeyleri artik asinmistir. Bicaklari ¢ikarip atmali ve ardindan yeni bicaklarla degistirmeliyiz.

1. Makasi, gosterildigi gibi, yere koyun. Alt bigaklari ¢ikarin ve 2. Yonlendirme bigagdini ve gapraz bigadi ¢ikarin. Bigak
yeni bigaklarla degistirin. yuvalarini temizleyin ve yeni bigaklarla degistirin.
Not: Bicak civatalarini torklamayin
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3. Makasi, Gst bigaklar mimkiin oldugunca yere yakin olacak 4. Makas hala bas asagi dururken, her iki delme ucunu da
sekilde bas asag yerlestirin. Ust bigaklari gikarin. ¢ikarin. Bigak yuvalarinin temas eden ylzeyini “3. Rotasyon”
sayfa 40 boliminde gdsterildigi gibi temizleyin. Yeni
uclarla degistirin. Bu arada Ust bigaklar degistirin.
Not: Bigak yuvasi hasarliysa, devam etmeyin. Yardim
icin LaBounty Miisteri Hizmetlerini arayin. Bicak yuvasi
kullanilmadan 6nce uygun sekilde onarilmalidir.

5. Alt gene yerde olacak sekilde atagmani déndirin. Ust
bicaklari ve ucu “Civatalari Kontrol Edin / Torklayin” sayfa
28 bolumunde gosterildigi gibi torklayin.
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CENE GUCLENDIRME VE SERT YUZEY KAPLAMA

A DIKKAT

Paslanmaz sert yiizey cubugu veya diger uygunsuz Her zaman kisisel koruyucu donanim (KKD) kullanin.
giiclendirme ve sert yiizey kaplama iiriinlerini Bu, ANSI Z87.1 (G6z ve Yiiz Korumasi), ANSI Z89.1 (Kafa
kullanmayin. Uygun olmayan iiriinlerin kullanilmasi, ana Korumasi), ANSI Z41.1 (Ayak Korumasi) ve ANSI $S12.6
metalin erken aginmasina veya ¢atlamasina (S3.19) (Kulak Korumasi) standartlarina uygun koruyucu
neden olabilir. gozliik, baret, ¢elik burunlu ayakkabi, deri eldiven ve

kulak tikaci icerir.

Giiclendirme Onerileri
Asagidaki siniflandirmalari kargilayan bir gti¢lendirme malzemesi segin.

Korunmali Metal Ark Kaynagi - Cubuk Elektrotlar
« E7018
« E8018-C3

Gazl Metal Ark Kaynaklamasi - Kati Tel Elektrotlar
« ER70S-6

Gazli Metal Ark Kaynaklamasi - Ozl Tel Elektrotlar
e  E71T-1
e E71T-1M
 E80T1-Ni1
« E80T1-Ni1M

Gazli Metal Ark Kaynaklamasi - Metal Ozl Elektrotlar
« E70C-6M
* EBOC-Ni1

Giiclendirme Talimatlari

A DIKKAT

Kaynak yaparken her zaman kigisel koruyucu donanim
(KKD) kullanin. LaBounty liriinlerinin bakimini yalnizca
kalifiye, yetkili kaynak ustalarinin yapmasina izin verin.

Kaynak yapmadan 6nce InSite gli¢ kablosunun baglantisini kesin.

Guclendirilecek alani iyice temizleyin.

Nemi uzaklastirmak i¢in alani 94° C (200° F) sicakliga kadar

6nceden isitin.

4. Guclendirilecek alani 204° - 233° C (400° - 450° F) sicakliga kadar
Isitin.

Not: 233° C'yi (450° F) asmayin

5.  AWS E7018 kaynak ¢ubugu kullanarak, yan yana altlik boncuklar
yapin.

6. Her gecisten sonra havayla ¢aligan bir curuf ¢ekici ile kuvvetli bir
sekilde doverek stresi azaltin ve cirufu uzaklastirin.

Not: Sicakligi sik sik kontrol edin. 204° - 233° C (400° - 450° F)

arasinda tutun.

WN =

Guglendirme Ornegi
SEKIL 30
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Ust Cene
Ust genede, Sekil 31'de gosterildigi gibi st bicaklarla ayni hizada olacak sekilde gliclendiriimesi gereken iki alan vardir.

Ust Cene Giiglendirme Konumlari
SEKIL 31

Bigak yuvasi boslugu 0,030 ingten (0,76 mm) blyUlkse veya bigak yuvasi hasar gérmisse, delme uglu bigak yuvasi alaninin
glclendiriimesi gerekir. Delme uglu bigak yuvasini gliglendirirken yeni bir uglu bigagin i¢ profilini bir kilavuz olarak kullanin.

1. Bigak yuvasina bir bigcak kaydirin.
Sekil 32'de gosterildigi gibi, bicak yuvasi ve yanal yatak mesnedi etrafindaki bosluk esit olacak sekilde bigagi sikistirmak igin bir
takoz kullanin.

3. Birbosluk 6lgedi kullanarak bigagin etrafindaki boglugu 6l¢tin. Bosluk 0,30 ingten (0,76 mm) blylkse, gliclendirme yapiimasi
gerekir.

4. Sablon olarak yeni bir bigak kullanarak, bigak yuvasini “Giliglendirme Talimatlari” sayfa 42 boliminde agiklanan prosesi
kullanarak gug¢lendirin.

Not: Bicak yuvasini, orijinal malzemenin 0,010 in¢ (0,25 mm) dahilinde olacak sekilde gii¢lendirin.

5. Bir génye ve ede kullanarak glglendirilen bélimleri yanal yatak mesnedi ile kareleyin.

Bicak Yuvasi

Yanal Yatak
Mesnedi
Bicak Takozu ve Bogluk Bigak Yuvasi ve Yanal Yatak Mesnedi
SEKIL 32 SEKIL 33

Alt Cene

Alt cenede, Sekil 34'de gosterildigi gibi, asinmissa glclendiriimesi gereken bir dizi yer vardir. Alt ve ydnlendirme bicaklarinin
etrafindaki alanlara tim dikkatinizi verin ¢linki bu alanlar bigakla ayni hizada olmalidir. Gliglendirme profilinin dogru olmasini saglamak
icin Urtinle birlikte verilen yonlendirme bigagdi gu¢lendirme sablonunu kullanin. Elektrik carpmasi olasiligini nlemek icin kaynak
yaparken alt makas topraklanmalidir.
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GUCLENDIRME
SABLONU

Alt Cene Guglendirme Konumlari
SEKIL 34

Sert Yiizey Kaplama Onerileri
Bazi atagsmanlarda agsinma gubuklari veya plakalari yerine sert ylizey kaplama bulunur. Sert ylizey kaplama kontrol edilmeli ve bakimi
yapiimaldir.

Sert ylizey kaplama igin LaBounty sunlari &nermektedir;
*  Amalloy 814H veya esdegeri

Hangi sert ylzey malzemesinin kullanilacagi hakkinda sorulariniz varsa, 1-(800) 522-5059 numarali telefondan LaBounty Musteri
Hizmetlerine bagvurun.

*  Catlamayi 6nlemek i¢in daima %0,10'dan daha az krom igerigine ve ciddi bir darbe dayanimi derecesine sahip sert ylizey
kaplamali kaynak malzemesi kullanin.

* Dogrudan gig¢lendirme kaynaklarinin Gstiine sert ylizey kaplama uygulayin. Ana malzemeye sert ylizey kaplama uygulamayin.

*  Sertylzey kaplamadan 6nce alandaki boyayi temizleyin.

* Bileme veya zimparalama yaparken, onayl bir gaz maskesi kullanin.

» Sertylzey kaplamadan 6nce solvent, boya siyirici ve diger yanici maddeleri alandan uzaklastirin.

*  Yakinlarda bir yangin sénduricu bulundurun.

*  Tum caligmalari iyi havalandinimig bir alanda yapin.

* Kaynak yapmadan 6nce ekskavatér aklistuiniin baglantisini kesin.

Sert Yiizey Talimatlari

Giiclendirme

1. Kaynak yapmadan 6nce InSite gu¢ kablosunun baglantisini kesin.

2.  AWS E7018 kaynak gubugu kullanarak, yan yana altlik boncuklari yapin.

3. Her gecisten sonra havayla ¢alisan bir cuiruf ¢gekici ile kuvvetli bir sekilde déverek stresi azaltin ve curufu uzaklasgtirin.
Not: Sicakligi sik sik kontrol edin. Giigclendirme sirasinda 149° - 205° C (300° - 400° F) arasinda tutun.

Sert Yiizey

4. Dogrudan her bir althk boncugunun Ustine bir Amalloy 814H cubuk boncugu uygulayin.

Not: iki katmandan fazla sert yiizey kaplama uygulamayin.

5. Her gecisten sonra havayla ¢alisan bir curuf ¢ekici ile kuvvetli bir sekilde ddverek stresi azaltin ve clrufu uzaklastirin.

6. Her bir boncugun uglarini bileyerek sivriltin. Kaynagi alttan kesmeyin.

7. Bileme tamamlandiginda, parlak hale gelene kadar veya ¢eki¢ kaynakta cukur acamayana kadar, yaklasik 5-10 dakika boyunca
alani dévun.

8. Kaynaklialanin 6 in¢ (152,40 mm) dahilinde sicaklik 205° C'nin (400°F) altina diismUsse, alani 205° C'ye (400° F) kadar isitin.

9. Kaynakl alani bir 1si battaniyesi ile sarin ve yavasg¢a sogumaya birakin.
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Guglendirme ve Cizgi Yonii
SEKIL 35

v . '<—| DELME UCU ASINMA
ASINMA PLAKALARI VE CUBUKLARINI DEGISTIRIN CUBUKLARI

Asinma Cubuklari ve Asinma Plakalarinin Kontrol Edilmesi
1.
2.
3.

4,

A DiKKAT B | c UST BICAK ASINMA

Kaynak yaparken her zaman kisisel koruyucu CUBUKLARI
donanim (KKD) kullanin. LaBounty iiriinlerinin
bakimini yalnizca kalifiye, yetkili kaynak
ustalarinin yapmasina izin verin.

ALT BIGAK ASINMA
CUBUKLARI

Her bir asinma 6gesinin kalinligini dlgiin. ASINMA
Orijinal kalinliginin 1/2'si kadar asindiginda veya gerektikce PLAKALARI
degistirin. Asinma Cubuklari ve Plakalarinin Konumu

Kaynaklari géziiniizle kontrol edin. Kaynaklarda catlak SEKIL 36

belirtileri gorillyorsa, asinma égdesi degistiriimelidir.

Asinma ¢ubuklari ve plakalarini, eksikse, degistirin.

Asinma Cubuklari ve Aginma Plakalarini Degistirin

1.

w N

No ok

Plakalarin 6 in¢ (152,40 mm) dahilindeki alani 204° - 233° C (400° - 450° F) arasinda 6nceden isitin. Proses boyunca bu sicakhgi
koruyun.

Karbon arkli oluk agma yontemini kullanarak, eski agsinma plakalarini veya cubuklarini makas ¢enesinden ¢ikarin.

Cenenin yuzeyini bileyin ve tum kaynak ve karbon artiklarinin giderilmis oldugundan ve alanin plrtzsuz ve temiz oldugundan emin
olun. Gerekirse, alani gu¢lendirin.

Yeni aginma plakalarini veya cubuklarini makas tzerine yerlestirin ve yerine sikistirin.

Asinma plakalarini veya ¢ubuklarini kaynaklayin.

Her geciste doverek stresi azaltin ve kaynaklari pirilizsiiz hale gelene kadar ezin.

Alani bir 1sI battaniyesi ile sarin ve yavas¢a sogumaya birakin.
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KAYDIRMA VIDASI AYARI
Kaydirma vidasi, Gst ¢geneyi hizaya sokar ve diizglin sekilde kesilmesini saglar. Makasin her iki tarafinda birer vida vardir ve bunlar her
80 saatte bir kontrol edilmeli ve ayarlanmalidir.

Kaydirma vidasini elle ¢ikarirken makasi déondiirmeyin ~ Makas hareket halindeyken uzak durun. Ust makas
veya hareket ettirmeyin. Bu durum ciddi yaralanmalara veya makas silindiri gibi kistirma noktalarindan
yol acacaktir. kaginin. Agir yaralanmayla sonuglanabilir.

Kilitleme plakasi civatasini ve kilitleme plakasini ¢ikarin.

Bir ayarli anahtar kullanarak, kaydirma vidasini makas gévdesinden sokun.

Vidanin Ust ceneye temas eden ucunu kontrol edin. Gres kanallari asinmissa, vidayi degistirin.
Disleri temizleyin ve 2-EP lityum gres ile yeniden yaglayin.

Kaydirma vidasinin (st makasla temas ettigi yere bir kat gres uygulayin.

Kaydirma vidasini tekrar takin ve vida list makasa temas etmeye baglayana kadar sikin.

Kilitleme plakasi civata dislerine Loctite 262 uygulayin, ardindan kilitleme plakasini yeniden takin.
Kaydirma vidasini, “Makas Yaglama" sayfa 26 boliminde gosterildigdi gibi yaglayin.

NN =

- o e

KiLITLEME PLAKASI
CONTASI

.fc l KIiLITLEME PLAKASI

KAYDIRMA ViDASI

GRES KANALLARI

Kaydirma Vidasini Cikarma
SEKIL 37

SIiLINDIR BOSLUGUNU KONTROL EDIN

1. Makas ¢enelerini tamamen agin.
2.  Cubuk g6zl omzu ile kapak yiz(i arasindaki boslugu Sekil 38'de gosterildigi gibi élgiin.
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Silindir Silindir Boslugunun Olclilmesi
Boslugu §EI%iL 38 ¢

Silindir boslugu "Maksimum Silindir Boslugu” tablosundaki degeri asarsa, (218) 834-6901 numarall telefondan LaBounty Servis
Departmanina basvurun.

Maksimum Silindir Boslugu Tablosu

MSD Modeli Maksimum Silindir Boslugu
1500 0,50 in¢ (13 mm)
2000 1,44 in¢ (37 mm)
2250 0,94 in¢ (24 mm)
2500 0,56 in¢ (14 mm)
3000 0,56 in¢ (14 mm)
4000 0,56 in¢ (14 mm)
4500 1,00 ing (24,5 mm)

HIZ VALFi

Hiz valfi, kapanirken ¢enelerin ylksek hiza gegmesini saglar.

Tiim kisileri ve ekipmanlari ¢alisma alanindan ve
makine hareketinden uzaklastirin. Yiikleri ASLA
insanlarin veya ekipmanlarin lizerinden ge¢irmeyin.
Atasmanin ¢alismasini izlerken, en az 75 fit (23 metre)
glivenlik mesafesini koruyun.

Hiz Valfinin Test Edilmesi

1. Ceneleri kapatin ve hareketi gézlemleyin.

2. GCenelerin kapanma hizi, 1-2 in¢lik (25,40-50,80 mm) engellenmemis hareketten sonra artmalidir.
3. Cene hizi artmazsa, hiz valfini ayarlayin.

Akiskan Engelleyicinin Tekrar Contalanmasi
Hiz valfini ayarlamadan énce, akiskan engelleyici valfi kontrol edin ve gerekirse tekrar contalayin.
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Hidrolik hatlarinin baglantisini kesmeden veya hidrolik Ciddi yaniklara neden olabileceginden hidrolik yaginin

bilesenleri sckmeden 6nce basinci kaldirin. Hidrolik ciltle temas etmesine izin VERMEYIN. Hidrolik yag:
basinci yeniden uygulamadan énce tiim baglantilarn calisma sirasinda isinir. Yeterli koruyucu giysi ve
sikin. Ellerinizi ve viicudunuzu yiiksek basing altinda koruyucu ekipman kullanin.

sivi piiskiirtebilen pim deliklerinden ve nozullardan

uzak tutun. Sizintilari aramak i¢in bir karton parcasi
kullanin. Basing altinda kagan sivi, cilde niifuz edebilir
ve ciddi yaralanmalara neden olabilir. Cilde HERHANGI
bir sivi enjekte edilmesi halinde acil tibbi yardim alin.

A DIKKAT

LaBounty Saber Serisi hidrolik silindirlerde kullanilan
kimyasallar hidrolik yagi icerir; ekskavator kullanim
kilavuzuna bakin ve MSDS sayfalarini ve uygun aritma
ekipmanini hazir bulundurun.

1. Ekskavatori kapatin ve hidrolik sistemdeki sikismis basinci kaldirin. Hidrolik gii¢ kaynagini Kilitleyin / Etiketleyin.

Ana makine kapatildiktan sonra sikismis hidrolik basing
mevcut olabilir. Hidrolik hortumlarini veya hatlari ¢ikarirken
son derece dikkatli olunmalidir. Yaralanma veya éliimle
sonuglanabilir.

2. Akigkan engelleyici valfi pilot valften, akiskan engelleyici ¢cikana kadar 1/2 tur araliklarla yavasca sokun.
Not: Akigskan engelleyicinin yavasca ¢ikarilmasi, kalan hidrolik basincin hiz valfinden bosaltiimasini saglar.

AKISKAN y (1 Ll A
ENGELLEYiCi d

AKISKAN
ENGELLEYiCi

Akigkan Engelleyici Konumu
SEKIL 39
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4.

5.
6.

Hiz Valfinin Ayarlanmasi

Not: Silindir hareket halindeyken hiz valfini ayarlamayin.
1.
2.

Not: Pilot valf ayar vidasini kilit somununu gececek sekilde
¢evirmeyin. Bu, pilot valfte hasara neden olacaktir.

AKISKAN =
ENGELLEYICi
CONTALARI

PISTON
Akigkan Engelleyici Valf ve Contalar
SEKIL 40

Hasarl olmadiklarindan emin olmak i¢in akiskan engelleyiciyi ve pistonu temizleyin ve kontrol edin. Pistonun valf icinde serbestce
hareket ettiginden emin olun. Hasarliysa, akiskan engelleyici valfi ve contalari (parga numarasi 513793) degistirin.

Akigkan engelleyici contalarini sékun ve degistirin (conta kiti par¢a numarasi 513794).

Akigkan engelleyici valfi pilot valfe takin ve 73 ft. Ibs. (100 Nm) degerinde torklayin.

PiLOT VALF
AYAR ViDASI

Makas ¢enelerini tamamen kapatin.
Pilot valf ayar vidasini saat yoninun tersine sonuna kadar
cevirin.

3. Ceneler yuksek hiza gecemeyene kadar pilot valf ayar vidasinda
kug¢uk ayarlamalar yapin. Bu minimum ayardir.

4. Makasi tamamen a¢ik konuma geri getirin.

5.  Minimum ayardan itibaren, pilot valf ayar vidasini saat yoniinde 1
minimum ayara ulagmak i¢in gereken dénus sayisinin yarisi e _
kadar ayarlayin. o | e

. .. i Hiz Valfi Konumu

HIZ VALFI GRUBU CIZIMLERI SEKIL 41

Test Portu Konumlari

4 -z// — F
)/ ." - v Y
J// = _..l :f i &-
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Ana Valf Grubu

19

10 kpl.

1 kpl.

Ana Valf Grubu
Oge Parga Numarasi Agiklama

1 513876 1 Ana Valf Gévdesi
2 511568 1 Valf Bashg
3 511569 1 Valf Baghg
4 511548 1 Durdurucu
7 511515 5 Vidall Tapa

15 ft. Ibs. (20 Nm) degerinde torklayin
8 513086 2 Vidall Tapa

15 ft. Ibs. (20 Nm) degerinde torklayin
9 513087 7 Vidal Tapa

7 ft. Ibs. (10 Nm) degerinde torklayin
10 513877 1 Cek Valf
13 513878 8 Soket Bagli Vida
14 511504 1 Rondela Somunu

(22 ft. Ibs. (30 Nm) degerinde torklayin
15 511550 2 Yay
16 511503 2 O Kesitli Conta
18 511505 1 Dis Contasi
19 512347 2 O Kesitli Conta
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Pilot Valf Grubu

323244722 33 16 5

‘O, | | 5
SV 1 kpl

Pilot Valf Grubu

Parga Numarasi Mkt Aciklama Oge Parga Numarasi Aciklama
1 512316 1 Govde 16 512324 1 Yay
2 512317 1 Valf Yuvasi 17 511565 1 Yay
73 ft. Ibs. (100 Nm) degerinde torkl
S: (100 Nm) degerinde torklayin 21 511507 1 O-Ring - 15,4 x 2,1
3 511555 1 Digli Pim - M12 x 50 X
22 512325 1 O-Ring-36,2x3
4 512318 1 Yay Basligi —
162 ft. Ibs. (220 Nm) degerinde torklayin 23 511505 1 Digli Sizdirmazlik Halkasi - M12
5 511558 1 Pul-D30x5 24 511504 1 Sizdirmazlik Sor“nurjnu -M12
22 ft. Ibs. (30 Nm) degerinde torklayin
6 512319 1 Orifis - D1 M6 x 8 —
25 511508 1 Dortlii halka - 10,82 x 1,78
7 512320 2 Orifis - D1.2 M6 x 8
26 511509 1 Destek Halkasi
8 512321 1 Orifis - D0.5 M6 x 8 -
31 511563 1 Baglik Vidasi -M12 x 1,5
9 512322 1 Orifis - D1 M5 x 6 18 ft. Ibs. (25 Nm) degerinde torklayin
10 511562 1 Valf Yuvasi - D10.1 x 23 32 512326 1 Digli Pim - M6 x 8
11 512323 8 Baslik Vidasi - M5 33 511556 2 Pul-B7.4
1,5 ft. Ibs. (2 Nm) de@erinde torklayin
12 511514 10 Baslik Vidasi - M8 x 1
7.5 ft. Ibs. (10 Nm) degerinde torklayin
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Cek Valf Grubu

Cek Valf Grubu
Oge Parca Numarasi Aciklama
1 513875 Cek Valf Govdesi
2 511580 Piston
4 511578 Yay
5] 511579 Vidall Tapa
103 ft. Ibs. (140 Nm) degerinde torklayin
6 512515 O Kesitli Conta
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HIDROLIK SEMALAR

HIDROLIK SEMA - STANDART DONEN MAKASLAR
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ALET BERTARAFI

Hidrolik Yagi
Hidrolik yagi, uygun sekilde geri donlstirilmezse havayi, topradi ve suyu kirletebilir. Hidrolik yagini tim Devlet, Federal ve yerel
yasalara uygun olarak yerel yag geri dénlsim tesisinde geri dénlstiran.

Hidrolik Hortumlari
Hidrolik hortumlarini bogaltmak i¢in asin. Yagi geri dénlisim icin toplayin. Onayl bir hidrolik hortumu geri donltsim tesisi icin yerel

belediye geri donlisiim otoritelerine bagvurun.

Atasman Goévdesi
Aletteki hidrolik yagini bosaltin ve yagdi geri dénlsim igin topladiginizdan emin olun. Atagmani sékiin ve metal olmayan tim parcgalari

atin. Metal aksami geri dénUstirin. Geri dénlsim talimatlari igin yerel belediye geri dénlisiim otoritelerine bagvurun.
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o Bountys

EC DECLARATION OF CONFORMITY
EG KONFORMITATSERKLARUNG

DECLARATION CE DE CONFORMITE
DECLARATION CE DE CONFORMIDAD

DICHIARAZIONE CE DI CONFORMITA

::::1'95 LaBounty
JE' soussigné: 1538 Highway 2, Two Harbors, MN 55616, USA

El abajo firrmante
lo sottoscrtto:

hereby declare that the machine specified hereunder:

bestitige hiermit, dassB die nachfolgend beschriebene Maschine:
déclare que I'dquipement visé ci-dessous:

Por la presente declaro que el equipo se especifica a continuacién
Dichiaro che le apparecchiature specificate di seguito:

1. Category: Excavator Mounted Mobile Shear
Kategorie:
Catégorie:
Categoria:
Categoria:

2. Make/Marke/Marque/Marca/Marca LaBounty

3 TypeTypType/TipoTips: MSDTR, MSDB0OR, MSD1000R, MSD1500R; MSD2000R, MSD2250R, MSD2500R (HD/XHD),
MSD2000R, MSD40000R (HD/XHD), MSD4500R (HDIXHD), MSDTS00R, MSDIS00R

4. Serial number of equipment:
Serennummer des Gerats:
Numéro de sér!e de I'équipement: S XXMANX
Numero di serle del equipo:
Matricola dell’attrezzatura;

Has been manulactured in conformity with
Wurde hergestellt in Ubereinstimmung mit
Est fabriqué conformément

Ha sido fabricade de acuerdo con

E' stata costruita in conformitd eon

Directive/Standards Mo, ["metails:
Richtlinie/Standards Nr
Directives/Normes Mumero
Directriz/Los Mormas Mo
Direttiva/Normme . .
[This Directive applies o Interchangeable Machinery. ‘Interchangeable
EM 121002010 equipment’ means a device which, after the putting into service of Machinery
Machinery Directive 2006M2/EC or of a tractor, is assembled with that machinery or tractor by the operator

Ihumsa!f Im order to change its function or attribute a new function,

5. Special Provision; For compilation of the technical file the person listed under MNo. & is responsible.
Spezielle Bestimmungen: Fur die Zusammenstellung der technischen Unterdagen ist die unter Nr.& genannte Person veranbwortlich
Dispositions particlliéres’ Pour la compilation du dossier technique de la personne inscrite sous le n * B ast responsable
Provisiopes especiales)Para la compilacion del expediente técnice a la persona que aparece bajo el N * 6 es responsable
Disposizionispecialis Fer la compilazione della scheda tecnica della persona elencate solto No. & & responsabile

6. Representative inthe Union: Patrick Vervier, Dubuis 17-19, rue Jules Berthonneau-BP 3406 41034 Blois Cedex, France.
VerreterinderUnion/Représentant dans l'unionRepresentante en la Union/Rappresentante presso ['Unione

Done at'Ort'Fail &'Dade en/Fatto a: LaBounty, 1538 Highway 2, Two Harbors, Minnesota, USA 55616

Date/Datum/le/FechaiData; 25 JANUARY 2022

/0. C

Name and Signature/Mame und Unterschrift/Signature/Firma/Firma _Michael W, Kaczrowski

Position/Pesition/Fonclion/'Cargo/Pesizione Operations Manager

MSD Legend Serisi Kullamm ve Bakim Kilavuzu | 55




DECLARATION OF CONFORMITY

I, the undersigned: | Vervier, Patrick

Ewrmasre 3 Firsl saemes

hereby declare that the equipment specified hereunder:

Category Excavator Mounted Mobile Shear
2. Make LaBounty
3. Type MSD7R, MSDE0OR, MSD1000OR, MSD1500R, MSD2000R, MSD2250R,

MSD2500R (HDIXHD), MSD3000R, MSD4000R (HD/XHD), MSD4500R (HD/XHD),
MSD7500R, MSDA500R
4. Serial number of equipment: | SN: SNXXX XXX |

Has been manufactured in conformity with

[ Directive/Standards [ Nao I Approved body
ENISO 121002010 | Salf
ENISD 44132010 Self
EN IS0 28927-8:2009 Solf
ENISO 11148-12:2012 Salf
EMNISD 13i32-1.2008 Selt
Self

Supply of Machinery 5.1. 200811597
(Safety) Regulations
2008

5. Special Provisions: None

6. Representative in the Union. Patriek Vervier, Dubuis 17-19, rue Jules Berthonneau- C5 T3406 41034 Bleis CEDEX, France.

Done at LaBounty | 1538 Highway 2, Two Harbors, Minnesota, LUSA 55616

Date 1052852031
Signature ' L ,x.'_*:_
Pasition Engineering Manager

ab | MSD Legend Serisi Kullamim ve Bakim Kilavuzu













Bu kilavuzun ek kopyalarini, saticiniza veya LaBounty yedek parga departmanina basvurarak ve bir CE Kullanim ve Bakim
kilavuzu talep ederek temin edebilirsiniz. Atagsmanin model numarasini ve seri numarasini dahil etmelisiniz.

LaBounty | 1538 Hwy 2 | Two Harbors, MN 55616 | 1-800-522-5059
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