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Huvudkontor Adress

LaBounty, 1538 Highway 2, Two Harbors, MN 55616; Telefon: 218-834-2123 - 800-522-5059; Fax: 218-834-3879

Monterade Redskap - Nordamerika Regionchefer

John Portwood - Fdrséljningschef - Monterade redskap, Nordamerika
Mobil: 303-513-7595 | John.Portwood@sbcinc.com

Randall Carmona - Regional Forsaljningschef, Nordvast
Mobil: 503-209-7943 | Fax: 503-786-5177 | Randall.Carmona@sbdinc.com

Greg Goerke - Regional Forsaljningschef, Stora sjdarna
Mobil: 716-450-9465 | Fax: 716-488-2945 | Gregory.Goerke@sbdinc.com

Scot Stein - Regional Forsaljningschef, Sddra Centrala, USA.
Mobil: 512-569-7503 | Scot.Stein@sbdinc.com

Rob Murray - Regional Férséljningschef, Mellanvastern
Mobil: 218-393-0979 | Rob.Murray@sbdinc.com

Bob Stuppy - Regional Férsaljningschef, Vast
Mobil: 909-224-9304 | Fax: 866-716-9286 | Bob.Stuppy@sbdinc.com

Dave Reed - Regional Forsaljningschef, Ostkusten
Mobil: 410-937-5304 | Dave.Reed@sbdinc.com

Ansvarig Internationella kunder

Christophe Jarrin - Europeisk Kommersiell chef | Europa
(+33) 667 0535 24 | Christpphe.Jarrin@sbdinc.com

Dmitry Sosin - Forsaljningschef Ryssland OSS, Baltikum, Polen, Skandinavien
LaBounty (+7) 91 1819 03 48 | Dmitry.Sosin@sbdinc.com

Kenan Cirak - Regional Férsaljningschef, Europa
Mobil (49) 173 510 5381 | Kenan.Cirak@sbdinc.com

Alex Kim - Forsaljningschef, Asien
Mobil +82-10-3230-9119 | Alex.Kim@sbdinc.com

Alejandro Maero - Regional Férsaljningschef, Sydamerika
Mobil +54 9 3571 572043, Fax: +54 3571 472045 | Alejandro.Maero@sbdinc.com

Flavia Garcia - Forsaljningschef, Latinamerika
T +55 11 31497475 | Mobil +55 11 966359033 | Flavia.Garcia@sbdinc.com
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Kundservice - LaBounty

INNEFORSALJNING OCH SERVICE

Greg Connor - Inneforsaljning & Servicechef
Telefon: 218-834-6722 | Greg.Connor@sbdinc.com

Mike Dahlgren - Inneproduktsupport
Telefon: 218-834-6715 | Mike.Dahlgren@sbdinc.com

Garry Wood - Inneproduktsupport
Telefon: 218-834-6840 | Garry.Wood@sbdinc.com

Jen Kunkel - International inneférsaljning Rep. och Reservdelschef
Direkt: 218-834-6803 | Phone: 800-522-5059 | Jennifer.Kunkel@sbdinc.com

Nordamerika Faltstod & service

Brian Hawn - Falt Teknisk Servicechef - Nord Centrala Regionen
Mobil: 217-621-5596 | Brian.Hawn@sbdinc.com

John Coale - Norddstra regionen
Mobil: 410-776-4099 | Kontor: 410-808-3956 | Fax: 866-644-5758 | John.Coale@sbdinc.com

Brett Williams - S6dra Centrala Regionen
Mobil: 817-681-6691 | Kontor: 218-834-6700 | Fax: 877-370-9504 | Brett.Williams@sbdinc.com

Bobby Oldham - Syddstra regionen
Mobil: 678-850-7923 | bobby.oldham@sbdinc.com
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Denna bruksanvisning innehaller information fér saker och korrekt drift och underhall av MSD Mobila Saxar.
Las hela bruksanvisningen innan forsta start av redskapet. Det ar viktigt att kanna till de korrekta driftrutinerna
for redskapet och alla sakerhetsatgarder for att undvika risken for skador pa egendom och personskador.

LaBounty redskapet har konstruerats och tillverkats med hogkvalitativa material och omsorg i utférande.
Instruktionerna i denna manual har tagits fram for att sakerstalla att, nar de foljs pa ratt satt, kommer redska-
pet ett ge effektiv och palitlig service. Fortsatt produktutveckling och férbattring kan ha orsakat forandringar i
redskapet som inte aterspeglas i den har bruksanvisningen. Om en fraga uppstar om drift eller underhall av
redskapet, kontakta en LaBounty aterforsaljare for den mest aktuella informationen som finns tillganglig.

VIKTIGT
Denna bruksanvisning skall medfdlja redskapet hela tiden och vara Iatt tillganglig for operatéren.

ERSATTA BRUKSANVISNING

Om denna bruksanvisning skadas eller forloras eller om ytterligare kopior behévs, kontakta omedelbart na-
gon auktoriserad LaBounty aterforsaljare eller ladda ner en pdf-kopia fran www.stanleyhydraulics.com som en
ersattare.

REGISTRERINGSBLANKETT
Garanti registreringsblanketten maste fyllas i av aterforsaljaren eller kunden och aterséndas till La-Bounty och
ange datum nar maskinen gick i drift.

MOJLIGA VARIATIONER

LaBounty kan inte forutse alla tankbara omstandigheter som skulle kunna innebéra en potentiell fara eftersom
agarens krav och utrustning kan variera. Darfér kan varningar i denna publikation och pa produkten inte vara
allomfattande och du maste forsékra dig om att férfarande, ansdkan, arbetssatt eller driftteknik ar saker for dig
och for andra fore drift.

KUNGORELSE

LaBounty forbehaller sig ratten att gora andringar och forbattringar av sina produkter och teknisk litteratur nar
som helst utan offentligt tillkdnnagivande eller skyldighet. LaBounty férbehaller sig ocksa ratten att nar som
helst efter eget gottfinnande avbryta tillverkning av nagon produkt.

GARANTI

Allt arbete eller reparationer som skall beaktas for garantiersattning maste i forvag godkéannas av LaBounty
Serviceavdelning. Eventuella andringar, modifieringar eller reparationer som utférs innan tillstand fran
LaBounty Serviceavdelning kommer utan undantag att gora alla garantiersattnings 6évervagande ogiltiga. Se
sidan 56 for Rutiner for garantiansprak. Felaktig anvandning eller felaktigt utfért underhall kan géra all garanti

ogiltig.
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n Detta ér en sakerhetsvarningssymbol. Den anvinds for att varna dig

for potentiella personskador. Folj alla sdkerhetsmeddelanden som
foljer med denna symbol for att undvika personskador eller dodsfall.

Denna sdkerhetsvarning och signalord indikerar en 6verhdngande
riskfylld situation som, om den inte undviks, kan leda till dodsfall

(

- eller allvarli skada. )
-

\3

Denna siakerhetsvarning och signalord indikerar en 6verhdngande
riskfylld situation som, om den inte undviks, kan leda till dodsfall
eller allvarlig skada. )

(~ )

Denna sakerhetsvarning och signalord indikerar en 6verhdngande

A FO RS | KTIG HET riskfylld situation som, om den inte undviks, kan resultera i mindre

\ eller mattliga skador.

N

Detta signalord indikerar en situation som, om den inte undviks,
kommer att leda till skada pa utrustningen.

Folj alltid sakerhetssymboler. De ingar for din sakerhet och for att skydda verktyget.

Din sékerhet och andras sékerhet dr ett direkt resultat av hur du anvénder och underhéller
utrustningen. Lés och forsta denna bruksanvisning och annan sakerhetsinformation som
medf6ljer basmaskinen och var siker pa att du forstér alla reglage och driftinstruktioner inn-
an du forsoker anvinda denna utrustning. Underlatenhet att folja sdkerhetsatgarder kan leda
till personskada, dodsfall eller skada pé egendom.

Lids noga igenom alla sikerhetsmeddelanden i denna bruksanvisning och pé din utrustnings
sakerhetsskyltar. Hall sakerhetsskyltar i gott skick; ersétt saknade eller skadade
sakerhetsskyltar.

Eftersom LaBounty inte kan forutse alla farliga omstandigheter, dr de skyddsatgarder som
anges i denna bruksanvisning och pé utrustningen inte allomfattande. Om en procedur,
metod, verktyg eller en del inte sérskilt rekommenderas av LaBounty, avgér om den ér siker
for dig och andra, och att utrustningen inte skadas eller gors oséker till f6ljd av ditt beslut att
genomfora den.

De grundlaggande reglerna sammanfattas i detta avsnitt av bruksanvisningen. De visas ocksa
genomgaende i bruksanvisningen tillsammans med ytterligare sirskilda regler for sakerhet
och drift.
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Allvarlig skada eller dodsfall kommer att uppstd om foljande varningar
eller instruktioner inte foljs ordentligt.

Om redskapet inte fungerar korrekt, maste du stdnga av maskinen och f6lj ordentlig lockout, LOCKOUT/TAGOUT
BEFORE

tag-out och reparationsférfaranden. SET-UP, MAINTENANCE,
SERVICE, OR REPAIR

FARA: Brist pa lampliga toppar kan resultera i personskada eller dodsfall. ALDRIG anvanda
utrustningen utan utrustningens ursprungliga sakerhetsanordningar pa plats. Om hyttens glas saknas
eller ar skadat, kontrollera med aterférsaljaren eller tillverkaren for korrekt ersattning.

Top and front cab
guarding required
during any material
processing application.

Sakerstall att hytten ar férsedd med lampliga skyddsanordningar for LaBounty applikationer. Dessutom kravs det

att hytten forses med en godkand Fallande Féremal Skyddsstruktur (FOPS) vid bearbetning av material. FOPS
maste uppfylla kraven i SAE standard J1356. Det kravs ocksa ett transparent splitterresistent skydd som tacker den
framre delen av forarhytten. Kontakta din basmaskins utrustningsaterforsaljare eller tillverkare fér mer information om
tillgangligheten for FOPS. Brist pa 1amplig FOPS kan resultera i personskada eller dédsfall.

Flytta alla personer och all utrustning fran arbetsomradet och maskinrorelser.
ALDRIG flytta laster 6ver personer eller utrustning. Nar du tittar pa drift av
redskapet, hall ett sakert avstand pa minst 75 fot (22,9 meter).

FARA: Flytta eller klipp INTE material ovanfor hytten eller personal. Férsok INTE klippa spréda material
sasom axlar och jarnvagsrals. Sprott material bryts eller splittras i stéllet for att klippas. Materialet som
bearbetas kan bli en projektil och orsaka skada eller dodsfall. Bearbeta INTE nagot material i lagen som
kan driva det mot operatéren, andra arbetare, byggnader eller utrustning. Do e eTar e

material over cab.
 Special cab guard
kit required during

FARA: Anvandning av detta verktyg pa vissa material vid rivning kan generera damm som potentiellt
kan innehalla farliga @amnen som asbest, kisel eller bly. Inandning av damm som innehaller dessa
amnen eller andra farliga amnen kan leda till allvarliga skador, cancer eller déd. Skydda dig sjalv och
din omgivning. Forska pa och forsta det material som du klipper. Folj korrekta sakerhetsrutiner och folj
alla nationella, statliga eller regionala halso- och sakerhetsbestammelser som galler i samband med
dem inklusive, om tillampligt, ordna fér saker bortforsling av materialet av en behorig person.
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Allvarlig skada eller dodsfall kommer att uppstad om foljande varningar
eller instruktioner inte foljs ordentligt.

FARA: Ta ALDRIG bort nagra bultar om redskapet inte ar pa marken och blockerat, annars kan allvarliga skador eller
dodsfall intréffa. Metallspan eller skrap kan slungas ivag nar en anslutningsbult tréffas. Anvand ett massingsdon nar du
slar pa en bult och bar alltid skyddsklader och skyddsglasdgon.

FARA: Anvand inte maskinen i narheten av stromférande kraftledningar. Alla lokala, statliga/
regionala och federala bestdammelser maste uppfyllas innan du narmar dig kraftledningar, luft- eller
markkablar, eller strémkallor av nagot slag med nagon del av béraren eller redskapet. HIGH VOLTAGE

Strém i hégspanningsledningar kan urladdas ett stycke fran ledningen till den narliggande marken. |QVERHEAD LINES
Hall alla delar av maskinen atminstone 50 fot (16 m) fran kraftledningar.

FARA: Undvik tippning. Redskapet kommer att forandra basmaskinens lyftkapacitet.

Overbelasta INTE gravmaskinen, det kan leda till allvarliga skador. Lyftkapaciteten varierar DO NOT
om basmaskinen inte &r pa plan mark. Bar laster i rekommenderade positioner for maximal OVERLOAD
stabilitet. Anvand gravmaskinens rekommenderade motvikt.

Las INTE redskapet pa en struktur och vand gravmaskinen i ett forsok att dra ner material.
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Las och forsta denna bruksanvisning och annan sikerhetsinformation som medf6ljer bas-
maskinen och var saker pa att du forstar alla reglage och driftinstruktioner innan du f6rso-
ker anvinda denna utrustning. Underlatenhet att folja sdkerhetsatgarder kan leda till per-
sonskada, dodsfall eller skada pa egendom.

Allvarlig skada eller dodsfall kan uppsta om foljande varningar eller

instruktioner inte foljs ordentligt.

SAFETY IS
EVERYBODY’S
BUSINESS

Under inga omstindigheter skall nagra modifieringar goras pa LaBounty
utrustning utan tillstand fran fabriken.

Sank ALLTID bommen till marken innan du lamnar hytten. Om det dr nédvandigt att arbeta pa ett redskap
ovanfor mark, stod maskin och redskap ordentligt. Stod INTE maskinen pa slaggblock, ihéliga plattor, eller
rekvisita som kan falla sonder under kontinuerlig belastning. Forlita dig INTE pa en cylinder for att halla redska-
petiluften. Arbeta INTE under en maskin som endast stods av en domkraft.

Lat INTE het hydraulolja komma i kontakt med huden eftersom det kan orsaka allvarliga brannskador. Anvand
lampliga skyddskldder och skyddsutrustning. Manipulera INTE nagon hydrauliskledning eller komponent nér
den dr under tryck. Utstrommande vdtska under tryck kan tringa igenom huden och orsaka allvarlig skada.

Avlasta trycket innan du lossar hydrauliska- eller andra ledningar. Dra
at alla anslutningar innan du trycksitter. Hall hander och kroppsdelar
borta fran bulthal och munstycken som skjuter ut vétskor under
hogt tryck. Anvind en bit N »SS )) kartong for att soka efter lickor. Om NA-
GON vitska injiceras in i (] — | |EL huden, s6k omedelbart ldkarvard.
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Allvarlig skada eller dodsfall kan uppstd om f6ljande varningar eller instruk-
tioner inte f6ljs ordentligt.

Innan du anvéinder redskapet, lds och iaktta alla sakerhetsinstruktioner i Drift och Under-
hall avsnitten i denna bruksanvisning. Om du inte 4r bekant med nagon anvandning eller
underhéllsrutin, leta efter instruktioner innan du fortsatter.

PERSONLIGT SKYDD

Anvénd skyddsklader och sikerhetsanordningar som dr lampliga for arbetsforhallandena vid alla tillfillen nir du
tittar pa, anvander, eller underhéller redskapet. Dessa kan inkludera men dr inte begransade till:

o Bar tattslutande klader
« Ogonskydd

o Skyddshjalm

o Skor med stalhitta

o Handskar

o Horselskydd

« Andningsskydd

Halla undan fran alla potentiella klimpunkter, inklusive den rorliga 6vre kiften, cylinderkopplingar, skoplinkage
eller andra rorliga delar.

Svetsa INTE pa nagot konstruktionselement utan uttryckligt tillstind av LaBounty. Otillaten svetsning eller
svetsmetoder gor garantin ogiltig och kan orsaka strukturella fel eller resultera i personskada.

LAR KANNA DIN UTRUSTNING

Kénn till kapacitet, begransningar och funktioner for bade transportéren och redskapet.
Inspektera ditt redskap och barare fore drift och anviand aldrig ett redskap som inte ar i gott skick. Ta bort och
byt ut alla skadade eller slitna delar med en del som rekommenderas av LaBounty.
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Allvarlig skada eller dodsfall kan uppsta om foljande varningar eller instruk-
tioner inte foljs ordentligt.

FORE ANVANDNING

Varna alla andra i omradet att du ar pa vég att starta driften. Ga igenom Arbetsplats Sékerhetsanalys (JSA) med
all personal i omedelbar nirhet till det arbete som utfors.

Utfor "Kontrollera utrustningen”-stegen i den har bruksanvisningen.

Kontrollera under och runt maskinen. Se till att all personal och utrustning ér borta fran arbetsomradet och
utrustningens riackvidd. Kontrollera fritt utrymme i alla riktningar, inklusive ovanfor.

Sitt ordentligt i forarsitet. Sdkerhetsbalten kravs (Bar Dem!).

Forsok inte att anvanda forrdn du har last och forstatt denna bruksanvisning och OEM bruksanvisningen for
béraren.

KONTROLLERA UTRUSTNINGEN

Fore anvindning, kontrollera utrustningen for att sikerstélla att den dr i gott skick.

Kontrollera foljande:
Smorjnipplar. Pumpa fett vid alla kopplingspunkter. (Se sidan 33)
Hydraulvitskeniva. Fyll pa hydraulvitska vid behov.
Hydrauliska slangar och slanganslutningar for slitage eller lackor. Reparera eller byt ut skadade
slangar eller anslutningar.
Alla styrspakar for korrekt drift.
Rotationslager. Kontrollera visuellt efter 16sa eller skadade bultar. Om reparation krévs, viand dig till
kvalificerad personal.
Smorj rotationslager och kugghjul.
Kontrollera om det finns l6sa eller saknade laspinnar.
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Allvarlig skada eller dodsfall kan uppstd om foljande varningar eller instruk-
tioner inte foljs ordentligt.

ARBETOMRADE

Hall alla &skadare pa sakert avstand.

Lar kdnna arbetsomradet och kapacitet hos bararen for att undvika tippning.
Kontrollera markférhallanden:
o Undvik instabila eller hala omraden. Placera bararen paé fast plant underlag.

« Om plan mark inte dr mojligt, placera béraren s att du anvander redskapet pa framsidan eller
baksidan av béraren.

o Undvik att arbeta over sidan av bararen.

ANVANDA UTRUSTNINGEN

Anvind inte denna eller nagon annan utrustning under paverkan av droger eller alkohol.

Lamna aldrig utrustning utan uppsikt med motorn igang eller med redskapet i ett upphojt lage.

Den primira funktionen for saxen ér att klippa material.

Overskrid inte lyftkapaciteten hos din barare. Tilligget av ett mobilt klippredskap forédndrar lyftegenskaperna.

Anvind inte déligt underhallen eller pa annat sitt felaktig utrustning. Informera ansvarig myndighet och
anviand INTE forréan atgirdad.
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EC DECLARATION OF CONFORMITY

EG KONFORMITATSERKLARUNG
DECLARATION CE DE CONFORMITE
DECLARATION CE DE CONFORMIDAD
DICHIARAZIONE CE DI CONFORMITA

EC FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

We: LaBounty
e soussigné: 1538 Highway 2, Two Harbors, MN 55616, USA
El abajo firmante:

lo sottoscritto:

Vi

hereby declare that the machine specified hereunder:

bestétige hiermit, dassB die nachfolgend beschriebene Maschine:
déclare que I’équipement visé ci-dessous:

Por la presente declaro que el equipo se especifica a continuacion:
Dichiaro che le apparecchiature specificate di seguito:

forklarar hdrmed att maskinen som anges nedan:

1. Category: Excavator Mounted Mobile Shear
Kategorie:
Catégorie:
Categoria:
Categoria:
Kategori:

2. Make/Marke/Marque/Marca/Marca/Fabrikat LaBounty

3. Type/Typ/Type/Tipo/Tipo/Typ: MSD7R, MSD800R, MSD1000R, MSD1500R, MSD2000R, MSD2250R, MSD2500R,
MSD3000R, MSD40000R, MSD4500R, MSD7500R, MSD9500R

4.  Serial number of equipment:
Seriennummer des Geréts:
Numéro de série de I'équipement: SN: 6
Numero de serie del equipo: *
Matricola dell"attrezzatura:
Utrustningens serienummer:

Has been manufactured in conformity with
Waurde hergestelit in Ubereinstimmung mit

Est fabriqué conformément

Ha sido fabricado de acuerdo con

E’ stata costruita in conformita con

Har tillverkats i enlighet med

Directive/Standards No. Details:
Richtlinie/Standards Nr
Directives/Normes Numéro
Directriz/Los Normas No
Direttiva/Norme n.
Direktiv/Standard Nr.
IThis Directive applies to Interchangeable Machinery. ‘Interchangeable equipment’ means
EN 12100:2010 la device which, after the putting into service of Machinery or of a tractor, is assembled
Machinery Directive 2006/42/EC: with that machinery or tractor by the operator himself in order to change its function or

lattribute a new function,

5. Special Provision: For compilation of the technical file the person listed under No. 6 is responsible.
Spezielle Bestimmungen: Fiir die Zusammenstellung der technischen Unterlagen ist die unter Nr.6 genannte Person verantwortlich
Dispositions particulieres: Pour la compilation du dossier technique de la personne inscrite sous le n ° 6 est responsable Provisiones
especiales: Para la compilacion del expediente técnico a la persona que aparece bajo el N ° 6 es responsable Disposizioni speciali:
Per la compilazione della scheda tecnica della persona elencato sotto No. 6 & responsabile
Sérskilda atgarder: Fér sammanstélining av det tekniska underlaget ar personen som listas under Nr. 6 ansvarig.

6. Representative in the Union: Patrick Vervier, Dubuis 17-19, rue Jules Berthonneau-BP 3406 41034 Blois Cedex, France. Vertreter
in der Union/Représentant dans I'union/Representante en la Union/Rappresentante presso I'Unione/Representant i EU

Done at/Ort/Fait &/Dado en/Fatto a/Ort: LaBounty, 1538 Highway 2, Two Harbors, Minnesota, USA 55616 Date/Datum/le/Fecha/

—%./@w

Name and Signature/Name und Unterschrift/Signature/Firma/Firma/Namn och underskrift Michael W. Kaczrowski

Data/Datum: / /2016

Position/Position/Fonction/Cargo/Posizione/Befattning Operations Manager
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LABOUNTY MARKESDEKALER
(UTBYTESDEKALE%IL(JARI\!] I;AS PA BEGARAN)

MODELLDEKAL
FIGUR 1-2

_SAFETY FIRST

Read the Safety, Operation and
Maintenance Manual before
operating or servicing the equipment.

Keep the manual with the attachment
so it is available for reference.

SAKERHET FORST DEKAL KOMPONENTNUMMER 503590
(MEDFOLJERF?(I;?Hg?gNVISNINGAR)
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GREASE—

SMORJNINGSDEKAL
RESERVDELSNUMMER 116338
FIGUR 14

A DANGER

Top and front cab
guarding required
during any material
processing application.

PATENTPLAT
RESERVDELSNUMMER 116404
FIGUR 1-5

ADANGER

1538 HIGHWAY 2

TWO HARBORS, MN 55616
tel 1-800-522-5059
@ fax 1-218-834-3879

www.stanleyhydraulic.com

Attachment Model:

Serial Number:

Year of Manufacture:

Weight (Ib./ kg):

Made in the U.S.A. with Global Materials

KEEP AWAY
75 feet (23m)

SAKERT SYNAVSTAND DEKAL
RESERVDELSNUMMER 116389
FIGUR 1-6

16 MSD Saber CE Bruksanvisning

MODELL/SERIENUMMERPLAT
RESERVDELSNUMMER 511045
FIGUR 1-7

U.S. PATENT NUMBERS EPO PATENT NUMBERS
5,474,242 7,240,869 435,702
5,531,007 7,487,930 737,107
5,992,023 7578,461 1,682,299
7,322,273 7,832,130 1,789,225
8,146,256 8,104,384
STANLEY LABOUNTY

1538 Highway 2 1-800-522-5059
Two Harbors, MN 55616 www.stanleyhydraulic.com
FOREIGN PATENTS AND OTHER PATENTS PENDING

(o Bty

116404

SAKERHETSDEKAL
RESERVDELSNUMMER 503647
FIGUR 1-8



MSD SABER SERIE
MOBILA SAXAR

SPECIFIKATIONER
1 1 2 3
GRAVMASKIN GRAVMASKIN REDSKAP KAFTOPPNING KAFTDJUP RACKVIDD
MODELL VIKT VIKT VIKT
mSD 2:AELEMENT 3:E ELEMENT
LBS MTON LBS MTON LBS KG |1 Mv FT MM FT M
MSD 800R [ 18,000 9 26,000 12 [2,750 1,250 |15 381
MSD 1000R [23,000 10 |40,000 18 [4,400 2,000 |19 482 |20 508 | 910" 3,0
MSD 1500  [27,000 12 [55000 25 [6,600 3,000 |22 559 |25 635 |62 1,9
MSD 1500R [ 40,000 18 [66,000 30 |[7,100 3,227 |22 559 |25 635 |93 2,8
MSD 2000 [50,000 23 [70,000 32 [8500 3,863 |29 711 |29 737 | 88" 2,6
MSD 2000R [50,000 23 |90,000 41 [10,200 4,236 |28 711 |29 737|118 3,5
MSD 2250  [44,000 20 (88,000 40 |10,500 4,800 |30 762 |30 762 |8 2,4
MSD 2250R [50,000 25 [110,000 50 |12,500 5,670 |30 762 |30 762 | 119" 3,6
MSD 2500  [90,000 41 |90,000 41 [11,600 5,273 |32 813 |34 ge4  [107" 3,2
MSD 2500R |70,000 32 |110,000 50 [14,500 6,591 |32 813 |34 864 | 12%6" 3,8
MSD 3000 [70,000 32 [144,000 65 [13,300 6,045 |35 889 |38 965 | 910" 3,0
MSD 3000R | 95,000 43 |160,000 73 [16,500 7,500 |35 889 |38 965 | 14%6" 4,4
MSD 4000 | 75,000 34 [150,000 68 |16,500 7,500 |40 1016 | 44 1117 |15 4,6
MSD 4000R | 100,000 45 |170,000 77 [18,900 8,590 |40 1016 |44 117 [15 4,6
MSD 4500 | 90,000 41 |160,000 73 [17,900 8,136 [385 978 |435 1105 | 104" 3,15
MSD 4500R | 110,000 50 185,000 84 [20,500 9,318 [38.5 978 |435 1105 |156" 4,7
MSD 7500 | 135,000 61 [220,000 100 |25,500 11,590 |43 1092 |45 1143 | 11'10" 3,6
MSD 7500R | 160,000 73 | 275,000 125 [29,500 13,409 | 43 1092 |45 1143 [ 157" 4,7
MSD 9500 | 160,000 73 | 240,000 120 38,000 17,000 | 48 1220 |52 1320 [ 154" 4,6
MSD 9500R | 240,000 120 | Konsultfabrik | 45,000 20,500 | 48 1220 |52 1320 |18 5,4
1 2 3

Grévmaskinens viktrekommendation Redskapsvikter kan variera +/- 5%, Réckvidds siffror fér typiska avstand
&r baserad pa standard grédvmaskins beroende pa monteringsféstets fran bom/arm-spets pa basmaskin till

vikt och bom och/eller armléangder. konfiguration. Bolt-on cylinderklack- spetsen pa saxen. Faktisk rackvidd
Alla ansékningar maste godkénnas alternativet kommer att lagga cirka kan variera. Nér réckvidden &r

av LaBounty fére forséljning. 500-600 Ibs till ovanstaende vikter. kritisk, ring LaBounty
for exakta siffror.

MSD SABER SERIE MOBILA SAXAR HUVUDFUNKTIONER

LaBounty Byggd Omvand Cylinder/Minskad Dukhdjd innebar battre sikt och férmaga att motsta extrema miljéer.
Den smidda, fasta cylinderstangen ar helt skyddad inuti baksidan av pinnen. Cylinderroret ar tillverkat av hoghallfas-
tighets stal med kraftiga vaggar. Alla Saber Serie-modeller ar konstruerade for att tala upp till 5500 psi arbetstryck.

180° Reversibel Bolt-on Saber Tip kan bytas ut pa mindre &n 20 minuter. Resultatet ar en betydande minskning av
underhall och stillestand. Dessutom, eftersom den ar reversibel, maximeras investeringen i delar.

Dubbla Glide Slide Puck system, ett LaBounty original, utnyttjar motstaende och férskjutna styrmekanismer for den
ovre kaften pa bada sidor av saxen, vilket 6kar 6vre kaftens och knivens livslangd. Systemet minskar ocksa fastklamn-
ing och Okar produktivitet (modeller 2000 och uppat).

Patenterad Snabbventil av spoltyp for snabbaste omloppstider. Den egenutvecklade snabbventilen av spoltyp som
anvands av LaBounty har visat sig vara den mest tillforlitliga och hallbara ventilen pa marknaden - mycket mer &n

ventiler av patron-typ.

MSD Saber CE Bruksanvisning
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MSD SABER SERIE
MOBILA SAXAR

APTITRETARE

MJUKT STAL OCH BETONG - U.S STANDARD (METRISK)

MSD SABER SERIE

MODELL I-BALK* H-BALK* PLAT** SOLID RUND SOLID ROR*** BETONG***
FYRKANTIG
MSD80OR 10"(254) 8" (203) 0,38" (9,6) 2,0" (51) 1,75" (44) 8" (203) 10"(254)
MSD1000R | 12" (305) 8" (203) 0,5" (13) 2,5" (63) 2" (51) 10"(254) 12" (305)
MSD1500/R | 16" (406) 10"(254) 0,63" (16) 3" (76.19) 2,75" (70) 14" (355) 20" (508)
MSD2000/R | 20" (508) 12" (305) 0,88" (22) 3,5" (89) 3,25" (82) 18" (457) 24" (609)
MSD2250R | 20" (508) 14" (355) 1,25" (30) 45" (114) 4,25" (108) 18" (457) 26" (660)
MSD2500R | 24" (610) 13" (381) 1,13" (29) 45" (114) 4,25" (108) 24" (610) 28" (711)
MSD3000/R | 30" (762) 18" (457) 125" (32) 5,00" (127) 4,75" (121) 26" (660) 32" (812)
MSD4000/R | 34" (864) 22" (559) 1,38" (35) 5,5" (140) 5,00" (127) 28" (711) 35" (889)
MSD4500R | 34" (864) 22" (559) 1,38" (35) 5,5" (140) 5,00" (127) 28" (711) 35" (889)
MSD7500/R | 38" (965) 27" 15" (38) 6,5" (165) 6,00" (152) 32" (813) 38" (965)
MSD9500/R | 44" (1160) 30" 1,63" (41) 7' (177) 6,50" (165) 38" (965) 42" (1066)

Ovanstaende uppgifter visar en normal aptit vid normal anvéndning och kanske darfor inte speglar den maximala storle-
ken pa varje form som kan klippas. De faktiska resultaten kan variera beroende pa faktisk materialkonstruktion, stalets
egenskaper, gravmaskinens prestanda, operatérens kompetens, etc. Korrekt underhall av saxen krévs fér maximal klipp-
restanda.

* Aptit for Lube Serien dkar 10% i sluten klippcykel av balkar, stdnger och ror.

* Balkar storre &n vad saxen kan bearbeta i ett snitt kan i de flesta fall latt bearbetas genom att klippa fldnsen pa den
forsta klippningen och slutféra med en andra klippning. Observera att det finns manga olika stilar av balkar och struktu-
rella former med varierande liv, flans och plattjocklekar, som kan paverka dessa aptitsiffror.

** Platens tjockleksdimensioner speglar saxens kapacitet att tranga igenom platen vid spetsen som férekommer i
manga olika tillampningar (tankbearbetning, jarnvagsvagns bearbetning, etc.).

***Rordimensioner som visas inkluderar schema 40, ror av mjukt stal. Andra material (rostfritt stal, gjutna, etc.) och va-
rierande vaggtjocklekar kommer att paverka dessa aptitsiffror.

**x**Siffrorna som visas ar for 3000-4000 psi betong. Saxens faktiska kapacitet kan variera beroende pa beskaffenheten
hos betongen, betong typ, armeringsjérnens storlek och avstand, gravmaskinens prestanda, operatdrkompetens, under-
hall av saxen, etc.

Kontakta LaBounty Avdelning Inneforsaljning pa (800-522-5059) for en rekommendation for dina specifika behov.
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ROTATOR ROTERANDE HUVUD

CYLINDER
ANSLUTNING

SVANGSKIVANS LAGER
FRAMRE CYLINDERBULT

HYDRAULIK
GRENROR
BLOCK

OVRE SAX

BOMLED

SNABBVENTIL

(INVANDIG SAX)
SAXKROPP

(SAXKROPP)

LYFTPUNKT SLITPLATTA

ICKE-ROTATOR

SAX
CYLINDER SNABBVENTIL
(INVANDIG SAX)
SABER TIP :
(i MONTERING
Ex FASTE
y/« &y
§ \/
| BAKSIDA
JUSTERINGS- 4
PLATTOR s..\ / CYLINDER
APEX

HYDRAULISKT GRENRORSBLOCK
TVARKNIV // HUVUDPIVAGRUPP

© o ’\ GLIDSKRUV (VANSTER)
TVARPLAT

@ MSD Saber CE Bruksanvisning 19



Justeringsplattor
Apex
Kniv gap

Kniv shims

Bomled
Pabyggnad
Tvarkniv

Tvarplatta
Korskopplad
Avlastningsventil
Klippknivar
Cylinderanslutning
Andkapa

Ventil for
flodeskontroll

Framre Cylinderbult

Fiberriktning

Knivguide

Knivguide shims

Knivguide Gap
Ythardning

Hub-shims

Lyftpunkter

20 MSD Saber CE Bruksanvishing

Skraddarsydda plattor som exakt justerar de nedre klippknivarna mot de 6évre knivarna.
Den punkt dar de primara och sekundara klippknivarna mats.
Gapet mellan de dvre och undre klippknivarna dar knivarna passerar.

Tunna metallshims som anvands for att justera laget for de nedre klippknivarna for att
uppratthalla ett korrekt kniv gap. Knivar far aldrig shimsas ut langre an 0,13" (3,3 mm).

Del av saxens monteringsfaste som faster pa gravmaskinens bomspets (andra elementfaste).
Svetsmetod dar slitet grundmaterial ersatts med ny metall.
En utbytbar komponent som ar placerad pa insidan av den nedre saxens tvarplatta.

Platta belagen pa framsidan av den undre saxen som binder ihop den undre saxens tva halvor.
Kraver regelbunden pabyggnad och ythardning.

En hydraulisk komponent som anvands i en roterande sax som begransar mangden
hydrauliskt tryck som skickas till rotation aggregatet.

Knivarna i de évre och nedre saxkaftarna som klipper materialet nar det passerar.
De priméara knivarna ar de i de 6évre och nedre kaftarna som ar narmast saxbulten.
De sekundara knivarna ar de som ar narmast spetsen.

Del av saxens monteringsfaste som fortydligar saxens uppfallbara funktion.
Cylinderanslutningen ansluter till gravmaskinens rércylinder (andra elementfaste).

Skyddar och justerar saxens huvudledgrupps gap.

En hydraulisk komponent som anvands i en roterande sax som mater ut hydraulvatska fran
rotations motor.

Bult som faster saxens cylinderrérsanda till den 6vre saxen.
Den riktning som grundmaterialet hade fran boérjan nar det rullades vid stalverket. Det ar
mycket viktigt nar nagon del av saxen ythardas att svetsa i stalets riktning.

En utbytbar komponent som ar placerad mitt emot klippbladen i det nedre saxen. Vars syfte ar
att stddja den dvre saxen under klippcykeln.

Tunna metallshims som anvands for att justera ut knivguiden for att behalla det ratta knivguide
gapet.

Gapet mellan den framre slitplattan och knivguiden nar den évre saxen gar in i den nedre.
Svetsprocess for att skydda saxkaftarnas grundmaterial. Ythardningen fungerar som en slityta.

Tunn metall, runda shims anvands i LaBounty saxarnas huvudledgrupp. Hub-shims ger
fabriksjustering av den 6vre saxen for nara kniv tolerans.

Sma hal i toppen av saxen att anvandas vid montering eller transport av saxen. Det finns tva hal
nara den framre delen av saxen och en klack vid anden. Dessa punkter far aldrig anvandas for

att hanga saxen i kabel vid klippning.



Nedre Sax

Nedre Slitplatar
Huvudlager
Huvudaxel
Grenrorsblock

Motor
Monteringsfaste
Planetvaxellada

Bakre cylinderbult

Rotation Aggregat

Saber Tip

Saxcylinder

Saxkropp
Glidskruv

Snabbventil
Vridbart grenror
Tryckbricka
Stag

Hals

Svangskivelager

Ovre huvud

Den undre stationara kaften pa saxen. Den nedre saxen innehaller de nedre knivarna,
knivguiden och tvarkniven.

Utbytbara, nétningsbestandiga slitplatar som skyddar den nedre saxens tvarplatta.

Hardade bussningar som saxens huvudaxel roterar pa under drift.

Den axel pa vilken den 6vre saxen svanger och orsakar redskapets klippverkan.
Hydraulblock som styr gravmaskinens hydrauliska flode till klippcylindern och vridaggregatet.

Hydraulisk rotationskomponent som driver svangskivans lager eller planetvaxel pa
roterande saxar.

Fastet i anden av saxen som gor att den kan fastas pa gravmaskinen. For en typisk andra
elementfaste, monteringsfastet bultas till gravmaskinens bomspets och rorcylinder.

Planetvaxellddan roterar saxens kropp med en hydraulmotor. Vaxelladan driver direkt den
roterande saxens svangskivelager (Standardutrustning pa stérre saxar).

Bult som ansluter anden pa klippcylinderns stang till den bakre delen av saxen.

Hydrauliskt drivaggregatet som tillater full 360° kontinuerlig rotation av saxen. Detta
alternativ ger storre positioneringsmaijligheter vid bearbetning med den mobila saxen.

Tillsats, tvavagsvand genomtrangande spets/slitplat som finns pa framkanten av den 6vre kaften.

Hydraulcylinder som driver saxens klippande verkan. Den cylinderformade anden pa cylindern
faster vid saxens 6vre kaft och stangens ande faster vid de bakre cylinderklackarna.

Huvuddelen av saxen som innefattar den nedre saxen.
Justerbara komponenter som installeras genom bada sidor av kroppen.

Regenerativ hydraulventil monterad pa cylindern som Okar saxens stangningshastighet
(cylinderfoérlangningsfunktion) nar saxen inte ar under belastning.

Mojliggor kontinuerligt hydraulfldde till saxens cylinder under rotation av saxen utan
att slangarna vrids.

Huvudledgrupp komponent som ar placerad inuti andkaporna som en slitagedel for
huvudaxeln.

Stang som stracker sig genom centrum av huvudledgruppen och ger ytterligare sidostod
till ledgruppen.

Omrade i bade den dvre och undre kaften nara huvudleden dar de primara knivarna ar belagna.

Lager (svangring) som anvands i roterande saxar. Den ar monterad pa saxens kropp och drivs
av hydrauliska komponenter i det 6vre huvudet eller monteringsfastet.

Monteringsfastets del av en roterande sax. Faster vid svangskivans lager som faster pa den
bakre delen av saxens kropp.

MSD Saber CE Bruksanvisning 21



Ovre sax Saxens rorliga kaft som innehaller klippknivarna och slitageomrade for glidpuckar. Saxens
cylinder forstarker den dvre saxen for att utféra saxens klippande verkan.

Slitagedelar Bestar av knivarna, knivguide, tvarkniv och Saber Tip. Dessa delar kan enkelt bytas ut for att
fornya systemslitageomraden pa saxkaftarna.
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FLODE OCH TRYCKKRAV

Foljande tabell anger MSD Saber-serien Mobil Sax flédes- och tryckkrav fér dppna- och stéang funktionen. Observera att
alla modeller inkluderar snabbventiler; notera ocksa att dessa berakningar ar teoretiska och att faktiska cykeltider kommer
att variera beroende pa den specifika grdvmaskinens hydrauliska effektivitet, mojligt baktryck i systemet, operatérens
kompetens, etc. Dessa cykeltider &r berdknade utan material i k&ftarna. Cykeltiderna blir Iangre nar saxens maximal kraft
krévs (saxen kommer att ga ut ur "snabbventils lage").

ONSKAT FLODE GPM (LPM) ATT UPPFYLLAS
SAX REKOMMENDERAD 8,10, 12, OCH 14 SEKUNDERS OMLOPPSTID
QORE TRYCKINTERVALL  I'g'SEK | 10SEK [12SEK | 14SEK | MAXFLODE
MSD 7 (5,5") 3500-5500 PS 15 12 10 25 (95)
(240-380 BAR)
MSD 7 (6,5") 2100-3500 PS 22 18 15 35 (130)
(150-240 BAR)
MSD 800 (8,0") 4001-5500 PS| 40 32 27 65 (240)
(276-379 BAR)
MSD 800 (9,0") 3000-4000 PS| 55 44 37 80 (300)
(207-276 BAR)
MSD 1000 50 40 - - 80 (300)
MSD 1500* 60 48 40 - 110 (410)
MSD 2000* 110 90 70 60 130 (490)
MSD 2250 135 110 90 78 135 (511)
MSD 2500* 4000 - 5500 PSI -- 130 110 94 140 (530)
MSD 3000* (275-380 BAR) - 140 120 103 150 (560)
MSD 4000* - 170 150 128 180 (680)
MSD 4500* - 175 150 128 200 (750)
MSD 7500* - 241 201 172 250 (950)
MSD 9500* - - - 250 250 (950)

* Betecknar mobil sax med vél fungerande regenerativ ventil.

OBSERVERA

* Rotationskrets - 8-12 GPM @ 2000-2500 PSI.

* En 2" motorhus draneringsledning som gar fran den hydrauliska rotationsmotorn till gravmaskinens
hydrauliska tank kravs pa de flesta modeller for att lindra mottrycket.

* Pump summering eller dubbelpumpfléde rekommenderas fér sax monterad som andra-element pa de
flesta gravmaskiner.

» P& grund av 6kningen av floédet, kan det finnas krav pa att dra grovre hydraul ledningar eller dubbla led-
ningar uppfor bommen for att minimera mottrycket under 1500 psi, minska varme och maximera saxens
prestanda.
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SAXMONTERING FORFARANDE

Notera om din ar ett andra- eller tredje-element
installation. Ett andra-element montering dar sax-
en ersatter gravmaskinens bom; ett tredje-element
montering ar dar saxen ersatter skopan.

1. Placera saxen upp och ned pa marken med
blockering for att halla saxen plant. Hitta en plan,
hard mark for installation. FIGUR 31
2. For en andra-element montering, ta bort gravma-

skinens bom genom att folja tillverkarens rekom-

menderade procedur.

3. For en tredje-element montering, ta bort skopan

eller andra redskap genom att folja tillverkarens

rekommenderade procedur. For att forhindra férore-

ning av hydraulsystemet, plugga igen hydraulslangar

nar de ar bortkopplade.

OBSERVERA

Det kan vara nédvandigt att lyfta den bakre
delen av saxen i lage for att installera bommens
led tapp vid andra-element monteringar.

4. Med saxens kaftar riktade mot gravmaskinen, kor
gravmaskinen pa plats, rikta in gravmaskinens bom
eller sticka mot bomleden eller sax fastets stickan-
slutning (se Figur 3-1).

5. For andra-element montering, fast saxens bom
led till gravbommen med hjalp av gravmaskinens
bom bult (andra-element). Foér tredje-element mon-
tering, fast stickspetsen till stickanslutningen med
hjalp av bulten fran LaBounty.

6. Instruera operatoren att langsamt lyfta upp saxen
till en position dar det finns tillrackligt med spelrum
for att fasta den andra anslutningen av saxmonte-
ringsfastet (se Figur 3-2).

FIGUR 3-2
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Fortsattning

7. Forlang cylinderkolven eller skoplankaget och flytta pa plats som behdévs for att fasta denna anslutning.

Installera saxens medféljande bult. Det kan vara nédvandigt att anvanda en lyftanordning (lyftkran, gaffeltruck,

etc.) for att positionera cylindern eller lanksystemet pa ratt satt.

8. Anslut hydraulslangarna till grenréret som ar belaget pa vardera sidan av huvudet. Kom ihag att plugga

igen alla hydrauliska slangar och kopplingar omedelbart for att forhindra férorening av hydraulsystemet. Dra at

skruvarna med ratt vridmoment (se Delad Flansanslutning Moment tabeller pa sidan 8-26).

9. Vid roterande modeller skall féljande férfaranden féljas.
a. Nar du har installerat en hydraulisk krets pa gravmaskinen, installera ytterligare hydrauledningar
ldngs bommen- dessa kommer att omfatta tva 2" (13 mm) diameter matarledningar och en 2" (13 mm)
diameter motorhus draneringsledning. Dessa slutar i toppen av bommen.
b. Installera mellanledningar fran ovanstdende hydrauledningar till saxens mellanvagg eller
grenrorskopplingar. Se reservdelskatalogen for specifika flodes- och tryckkrav; om du ar oséaker, ring
Service (800-522-5059).

10. Kontrollera att alla kragar, fasten och annan anslutande maskinvara ar séker innan du fortsatter.

11. Lyft bommen och testa langsamt saxens roterings funktion och saxens 6ppna och stang funktion

(se Figur 3-3). Hall utkik efter hydrauloljelackage.

OBSERVERA

Nar installationen ar klar, bdj saxen sakta for att
ldgga den under bommen. Kontrollera for storn-
ingar. Kontakta fabriken omedelbart om nagon
storning intraffar.

FIGUR 3-3
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MOBIL SAX STARTPROCEDUR

Luft maste luftas ut ur cylindern fére drift av saxen. Instangd luft i systemet leder till kavitation, oxidation av
oljan, och éverdriven varme. Dessa betingelser gor att hydrauloljan bryts ner, fororeningar, buller, trég drift,
minskad livslangd pa komponenter och potentiella cylinderskador. Denna procedur maste foljas vid installation,
efter att hydrauliska reparationer har utforts, eller nar en sax har lagrats eller varit inaktiv under en langre tid.
Se till att saxens cylinder antingen ar helt indragen eller férlangd - om inte, placera den mekaniskt i nagon av
dessa positioner (lossa andpluggar eller lock pa grenrér eller beslag for att lindra lufttrycket till saxens cylinder.
Placera saxen sa att cylindern ar sa horisontell som maijligt. Satt gravmaskinenen pa tomgang eller nagot éver
tomgangsvarvtalet.

MED CYLINDER INFALLD ELLER FORLANGD

1. Sakta fyll cylindern (6ppna eller stanga saxen) tills en markbar férandring i tonen hos gravmaskinen hors,
vilket tyder pa full cylinder. Anvand inte till maskinens fulla arbetstryck.

2. Andra riktning pa oljeflddet; fyll cylindern langsamt (stéang saxen) tills kolven har férlangts till cirka 1/4 av
slaglangden.

3. Dra tillbaka cylinderkolven hela vagen.

4. Upprepa steg 2 och 3, och férlang kolven till cirka 1/2 slaglangd, sedan 3/4 slaglangd, sedan full slaglangd.
5. Nar cylindern ar full av olja, dra cylinderkolven langsamt fram och tillbaka atminstone fem ganger genom
hela slaglangden. Anvand inte till maskinens fulla arbetstryck.

OBSERVERA

Kontrollera gravmaskinens hydraulvatska och fyll pa till ratt niva.

NOTICE

L !
Y

AT START-UP

CYCLE SHEAR
VERTICAL TO
REMOVE AIR

SEE SOM FOR
INSTRUCTIONS
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ALLMANNA REGLER FOR SA-
KER DRIFT

1. Las bruksanvisningen for basmaskinen pa vilken
saxen ar monterad.

2. KANN TILL kapaciteten hos gravmaskinen och
dess redskap. Overbelasta INTE gravmaskinen, det
kan leda till allvarliga skador. Redskapet kan ha and-
rat basmaskinens lyftkapacitet.

3. Det kravs att en Skyddsanordningen fér Fallande
féremal installeras kring gravmaskinens hytt for alla
materialhanteringsapplikationer.

4. Saxen ar till for bearbetning av material. LAT BLI
att anvanda redskapet for icke godkanda andamal
eller garanti kan ogiltigforklaras.

5. LAT BLI att kontinuerligt bearbeta éverdimensio-
nerade material genom att tvinga in dem i saxhalsen
med gravmaskinens nedatriktade kraft. Denna prax-
is ar skadligt for livslangden pa saxen och avrades
mycket starkt.

6. Om saxen stannar under bearbetning, dra ner pa
mangden material som bearbetas pa en gang. Konti-
nuerlig dverbelastning av saxen och utsatta gravma-
skinen for fullt systemtryck kan leda till 6verhettning
och ha negativa effekter pa saxen och gravmaskinens
hydraulsystem.

7. Nar det ar magjligt, cykla saxens cylinder helt under
bearbetningen. Fullt 6ppna och stanga saxen tillater
mer hydraul vatska att cirkulera genom systemet for
att hjalpa till att forhindra 6verhettning.

8. Inspektera och smoérj saxen dagligen. Dra at alla
I6sa bultar eller beslag till ratt viidmoment som anges
i denna bruksanvisning.

9. Hall ett sakert avstand och undvika kontakt med
gravmaskin och sax eller nagot material som halls av
saxens kaftar.

10. ALDRIG lamna saxen upphangd eller lyft den
over manniskor, bemannade fordon eller byggnader.
11. Nar du arbetar i trdnga utrymmen, hall ett vakande
o0ga pa utsatta delar, sdsom cylinderkolvar och slang-
ar, for att undvika skador.

12. Bibehalla atminstone 15 fot (5 meter) mellan sax
och narliggande kraftledningar.

13. ALLTID sank saxen till marken och stang av bas-
maskinen nar du lamnar maskinen obevakad.

14. Sting INTE saxen pa en struktur och vind gravma-
skinen i ett forsok att dra ner material. Detta &r inte bara
farligt, men kommer sannolikt att skada gravmaskinen och
saxen.

15. Undvika kollision med bom eller sax, sarskilt nar du
arbetar med begréinsad sikt eller inne i byggnader. Kéann till
hojd och rackhall for saxen under drift, transport, och nir
du svinger graivmaskinen.

16. Anvind maskinsvingning endast for placering. LAT
BLI att anvénda saxen som en hammare eller rivningskula.
17. Undvik kontakt mellan bomarm eller saxkropp och
hoga hinder nir du anvinder, flyttar eller drar maskinen.
18. LAT BLI att éindra saxens fabriksinstillda hydraulik
eller avvika fran gravmaskintillverkarens specifikationer.
Detta kan gora garantin ogiltig.

19. LAT BLI att klippa hoghallfast stal sdsom jarnvigsrils,
fjéderstal, axlar och vissa typer av wire som knivar, Saber
Tip, och/eller 6vre skada kommer att bli resultatet. Denna
typ av material bryts nér den bearbetas och kan bli en pro-
jektil som kan orsaka skada eller dodsfall.

20. For att forhindra bojning av den dvre saxen, LAT

BLI att forsoka att klippa material som fastnat i den nedre
kéften.

21. Innan du forsoker klippa tunt material, se till att klipp-
knivarna dr vassa och korrekt instéllda. Annars kan sddant
material fastna i klippknivarna.

22. Lyftoglorna ska anvindas for transport och installation.
De ar inte till for anviandning i kabelhdngda applikationer.
23. Sax rotation funktionen dr endast for placering.

LAT BLI att anviinda den for att boja, bryta eller béinda.
24. LAT BLI anvinda kraften hos grivmaskinen for att
tvinga saxen in i en hog.

25. LAT BLI att anvinda grivmaskinens kraft eller vikt
vid nagon dnde av den Ovre saxen i ett forsok att ta loss
saxen eller att klippa material som dr for stora for saxen.
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MOBIL SAX KONTROLLER

Det finns fyra grundldggande rorelser hos en mobil sax plus en for att rotera saxen om den ar utrustad med
rotations alternativet. Mobila sax kontroller kommer att variera nagot beroende pa typ av basmaskin och
om saxen ar monterad som ett andra- eller tredje-element. Saxens dppna/stang och rotationssystem ar
anpassade till varje maskin. Ga igenom saxdriften med en auktoriserad aterforsaljare eller installatéren fore
anvandning. Funktionerna for en typisk sax tredje-element installation illustreras nedan (se Figur 4-1), och
pa sidan 4-5 (andra-element installation).

Bestam kontroll for varje rorelse for saxen innan
du anvander den. Ova maskinrérelser som
beskrivs i Fa kansla for saxen-instruktionerna i
det har avsnittet.

TREDJE-ELEMENT INSTALLATION

Sax ersatter skopa
FIGUR 4-1

Skopa Bojning = Sax IN Skopa TIPPNING = Sax UT

28 MSD Saber CE Bruksanvisning @



MOBIL SAX KONTROLLER (FORTSATTNING)

ANDRA-ELEMENT INSTALLATION

Sax ersatter bom

FIGUR 4-2
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SERVICE- OCH UNDERHALLSRUTINER 8 TIMMAR 80 2000
TIMMAR TIMMAR
Inspektera saxen visuellt for skador °
Inspektera alla sakerhetsdekaler o
Inspektera gravmaskinhyttens skydd °
Bekrafta att alla gravmaskinens varningssystem ar i drift °
Smorj varje sida av huvudpivagruppen (tva pa varje sida) °
Smorj andens glidpuckenheter (varje sida) °
Smorj anden pa framre cylinderbult o
Smorj anden pa bakre cylinderbult o
Smorj bomledens anslutning till monteringsfastet °
Smorj cylinderns anslutning till monteringsfastet o
Inspektera bulthuvuden och bultsékringar o
Inspektera alla bultar for glapp eller ar skada °
Kontrollera glidpuck/bakre slitplats gap; se bruksanvisning om gapet dverstiger °
0,010" (0,25 mm)
Kontrollera knivguiden/Saber Tip gap; se bruksanvisning om gapet éverstiger °
0,030" (0,75 mm)
Kontrollera knivguidens gap; se bruksanvisning om gapet 6verstiger °
0,030" (0,75 mm)
Inspektera Saber Tip; se till att den passar rakt in i 6vre kaften °
Inspektera tvarblad for nagot glapp eller skada °
Inspektera slangar for slitage och potentiella fel °
Inspektera cylinder for lackor °
Om utrustad med rotator: o
Smodrj svangskivans lager o
Inspektera rotationsslangar (och slanganslutningar) for slitage, lackage, °
potentiella fel
Kontrollera rotationsmonteringsbultar J
Inspektera alla bultar som férbinder svangskivans lager till Gvre huvud och .
sax; byt vid behov
Rotera eller byt klippkniv, Saber Tip, kors- och knivguide °
Kontrollera glidskruv slitage; byt vid behov o
Inspektera 6vre sax: kontrollera pabyggnad och ythardning runt knivseggar; .
bygg pa om det behovs
Ersatt slitageplatar pa nedre sax vid behov o
Kontrollera delade flansar och anslutningar for glapp; dra at vid behov o
Tillsyn och underhall av nedre sekundara knivbuffert eller pabyggnads remsa °
Ersatt saxens cylindertatningar (inklusive Nylock lasring) o
Ersatt svang grenrorets tatningar (i forekommande fall) o
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SMORJNING

Regelbunden smorjning av redskapet ar absolut nédvandigt for korrekt drift och lang livslangd for redskapet.
Snabbventilfunktionen accelererar saxens cykeltid och tillater att saxen éppnar och stanger oftare under hela
dagen. Detta gor det ndédvandigt att smorja saxen oftare an vad som kravdes med aldre modeller. Anvand
premium fett Nr. 2EP eller motsvarande och smarj alla punkter varje 4 timmars drift. Smorjnippel platser visas
i Figur 5-1 och av "Smoérj" dekaler pa redskapet. Smorj alla kopplingar vid huvudpivotgruppen med saxens
kaftar dppna OCH med saxen kaftar stangda for att fordela fettet dver hela pivotgruppen.
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/o o B\
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D w2 se¥es
ADANGER O

—
# KEEP AWAY
LI 75 feet (23m)
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il 5
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# e =

7
FIGUR 5-1
ROTATOR DESIGN VARIERAR BEROENDE PA MODELL. LETA EFTER SMORJDEKALER NAR
DU SMORJER REDSKAPET.

PLACERING PA REDSKAP ANTAL TRYCKNINGAR
1. Bakre cylinderanslutning 6 (0,3 oz eller 8 g)
2. Framre cylinderanslutning 6 (0,3 oz eller 8 g)
3. Huvudkaftpiva (2 Zerks varje sida) 6 (0,3 oz eller 8 g)

a. Kaft 6ppen 6 (0,3 0z eller 8 g)

b. Kaft stdngd 6 (0,3 oz eller 8 g)
4. Glidskruv

a. Vanster sida 6 vid varje smorjnippel

b. Hoger sida 6 vid varje smdrjnippel
5. Svangskivans lager (rotatorer endast) 6 vid varje smdrjnippel

PLACERING PA FASTE

6. Bomledens anslutning - konsultera gravmaskinens underhallsmanual
7. Lankanslutning (3:e-element montering) eller cylinder pivaanslutning (2:a-element montering)
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BORTTAGNING AV KNIV

Borttagning och hantering av klippknivar kan vara
farligt om det gors pa fel satt. For att garantera din
sakerhet och for att undvika att skada pa saxen, las
féljande varningar och instruktioner nar du tar bort
en kniv fran sitt sate.

A FORSIKTIGHET ||

For att forhindra skador, anvand
sdkerhetsutrustning vid alla tillfallen nar du
underhaller redskapet. Sakerhetsutrustning
inkluderar 6gonskydd, hjalm, skor med stalhitta,
arbetshandskar och horselskydd.

Se till att kniven har ett bra stéd innan du tar bort
knivbultarna. Nar bultarna har tagits bort, kan
kniven falla och orsaka allvarliga skador.

1. Lossa alla knivbultar men lamna dem delvis in-
stallerade och gangade in i kniven.

2. Knivarna kan lossas fran sina platser utan storre
anstrangning. Om knivarna ar 16sa, se till att de har
ett bra stdd innan du tar bort knivbultarna.

3. Om knivarna inte ar I6sa, sla latt pa knivens sida
med en mjuk klubba for att lossa bindningen mellan
kniv och sate. Anvanda en kofot mellan toppen av
kniven och knivsatet for att lossa kniven.

Sla aldrig mot nagon kniv med ett verktyg av
nagot slag av hardat stal. Kniven kan flisa och
orsaka svara skador.

4. Om kniven fortfarande sitter fast i sitt sate,
placera ett trablock eller liknande féremal mot huvu-
det pa en av knivbultarna och sla med en hammare
(se Figur 5-6). Bulten som slas bor vara inom 1/2"
(13 mm) fran att vara fullt gangad in kniven for att
forhindra gangskador.
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5. Om du inte kan fa bort knivarna vid anvandning
av dessa metoder, kontakta LaBounty's
aterforsaljare for ytterligare hjalp. Observera ocksa
att kniversattningssatser finns tillgangliga. For basta
service, vanligen ha saxens serienummer till hands
nar du ringer for kniversattningssatser.

OBSERVERA

Sla inte direkt pa knivbultar med en hammare eller
annat hart foremal. Detta kan orsaka skador pa
knivens gangor.

OBSERVERA

Full knivsats kan fas genom att ringa LaBounty
kundtjanst pa 800-522-5059. For basta service,
vanligen ha saxens serienummer till hands nar
du ringer.

BAND HAR VID
BEHOV

TRA BLOCK

ALLA BULTAR DEL-
VIS UTGANGADE

FIGUR 5-6



KNIVBULT VRIDMOMENT-
SPECIFIKATIONER

Korrekt vridmoment for LaBounty sax knivbultar ar
en avgorande faktor for att forlanga livslangden pa
sax och knivkomponenter. Bibehalla ratt viidmoment
enligt specifikationerna i denna bruksanvisning kom-
mer att bidra till att férhindra lossnande knivar och
eventuella skador pa knivsaten.

LaBounty klippknivar kan roteras for att utnyttja alla
fyra knivseggar (se Figur 5-7 for komponenterna

i en typisk knivutbytessats). Knivbultar och brickor
kan typiskt anvandas for hela livslangden pa den
medfdéljande knivuppsattningen. Pa grund av den
kritiska naturen for dessa fastelement kraver
LaBounty att knivars fastelement (skruvar och
brickor) ersattas vid varje uppsattning nya blad.

Vid anvandning av befintliga knivfasten under kniv
rotation, kontrollera alltid hardvaran for eventuella
brister eller skador och byt ut vid behov. Om en bult
har blivit avlang eller en bricka har snurrat, kommer
det att vara svart eller omgjligt att uppna ratt mo-
ment for att sdkra kniven i satet.

Korrekta vridmomentvarden for knivbultar listas
nedan. Dessa varden skall endast anvandas for
knivbultar.

VRIDMOMENTVARDEN FOR
KNIVBULTAR

KLASS 10.9
STORLEK FOT-PUND N-M
M20 500 678
M24 900 1220
M30 1200 1627

MONTERINGS FORFARANDE

Din nya Saber sax har ett upphojt omrade pa Sa-
ber Tip™ som passar i den sekundara kniven i 6vre
kaften. Detta bidrar till att ge ett enhetligt stéd och
belastning pa knivsaten nar vassa objekt som inte
stracker sig helt éver vassa spetsen.

OBSERVERA

Tidigare modellknivar har en férsankning och avtag-
bara pluggar foér att ha samma funktion som den

uppdaterade fyra-bult spets design.
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FIGUR 5-7
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KNIVGUIDE SHIMMING OCH ROTATION

Knivguidens gap ar en annan installning som haller klippkniven i linje och sakerstaller korrekt drift av saxen.
Denna justering bor kontrolleras dagligen.

1. Sténg saxen tills Saber Tip pa den 6vre saxen borjar ga forbi knivguiden (se Figur 5-8). Anvand ett blad-
matt for att kontrollera gapet och notera det. Stdng saxen i steg och kontrollera gapet pa olika stallen langs
Saber Tip ytan.

2. Hitta det minsta gapet langs Saber Tip och markera det. Gapet pa denna plats boér inte éverstiga 0,030"
(0,76 mm). Om gapet ar mer an detta, ar det nédvandigt att anvanda shims for knivguiden.

3. Shims till knivguiden levereras med en ny sax. Shimssatsen innehaller fyra shims som ar 0,024"

(0,61 mm) tjocka och ett som ar 0,12" (3 mm) tjock.

4. For att bestamma antalet shims att anvanda, subtrahera det énskade gapet pa 0,010" (0,25 mm) fran det
minsta gap som noterades tidigare. Se exemplet till hdger pa denna sida.

Kontrollera inte gap nar saxen ar i rorelse. Hall
dig undan nér du stinger saxen annars kan all-
varlig personskada uppsta. SABERTIP

MATA
GAP HAR

A FORSIKTIGHET ||

Anvand handskar vid alla tidpunkter under
knivunderhall.

OBSERVERA /'
* Om knivguiden har fastnat i sitt sate, se Borttagning LIRS
av Kniv proceduren i detta avsnitt.
* Om saxen har varit i drift i mer an 80 timmar sedan o,
den sista knivrotationen, ar det rekommenderat att RN

alla knivar roteras vid denna tidpunkt. Folj instruk- KNIVGUIDE

tionerna pa den héar sidan och de féljande sidorna.

FIGUR 5-8

Exempel:

Observerade gap:

0,035" (0,89 mm)

0,040" (1,02 mm)

0,045" (1,14 mm)

Minsta Gap =0,035"
Minus 6nskat gap -0,010"
Shims matt =0,025"

For detta exempel skulle ett av 0,024" (0,61 mm)
tjocka shims anvandas for att uppna det dnskade
knivguide gapet.

34 MSD Saber CE Bruksanvisning @



KNIVGUIDE SHIMMING OCH ROTATION fortsittning

5. For att anvanda shims pa kniven, lossa knivguidens bultar och flytta ut knivguiden tillrackligt langt for att
skjuta in shims mellan knivsate och knivguide. Om alla fem shims &r installerade och gapet fortfarande dver-
stiger 0,030" (0,76 mm), ar det nddvandigt att rotera eller ersatta knivguiden.

6. Knivguiden kan roteras en gang sa att hela ytan pa kniven kan anvandas for att 6ka dess livslangd. Nar
det ar dags att rotera kniven, ta bort den och vrid den ande-mot-ande, och satt tillbaka den i sitt sate. Samma
sida bor anvandas for knivens hela livslangd. Félj stegen ovan for att anvanda shims for knivguiden till ratt
gap. Nar hela knivens sida ar sliten och den inte kan shimsas langre, ar det dags att ersatta den med en ny.
7. Om ett gap ar stérre an 0,030" (0,76 mm) fortfarande existerar med en ny knivguide och en full up-
psattning av shims, behdver Saber Tip bytas ut. Se Klippkniv Rotation i detta avsnitt.

[aTvarneT]

Bar alltid lamplig sakerhetsutrustning nar du utfor knivunderhall. Sakerhetsutrustning inkluderar
ogonskydd, skyddshjalm, skor med stalhatta, arbetshandskar och horselskydd. Bar en godkand
andningsmask vid slipning.

KLIPPKNIV ROTATIONSPROCEDUR

Korrekt rotation och justering av klippknivarna ar mycket viktigt for basta klipprestanda och langre livslangd
for saxen. Det rekommenderas att knivarna roteras efter varje 80 timmars anvandning. Regelbunden
knivrotation haller knivarna och knivgapen enhetliga, vilket gor att knivarna shimmas pa ratt satt.
Regelbundet knivunderhall ar sarskilt viktigt vid bearbetning av tunnare material. Det kan vara nédvandigt
att rotera och justera klippknivarna oftare vid behandling av tunna eller icke-jarnhaltigt material. Frekvent
rotation och justering av klippknivarna ar inte lika kritisk vid bearbetning av grovre material, men det kommer
att forlanga livslangden pa knivarna. Anvand féljande instruktioner for att rotera klippknivarna korreki:

1. Anvand instruktioner for Borttagning av knivar i det har avsnittet for att ta bort de dvre klippknivarna. Var
noga med att halla reda pa alla delar och deras positioner allt eftersom du tar bort dem. Detta kommer att
vara viktigt nar du aterinstallerar.

2. Nar knivarna tas bort, anvand en liten slipmaskin for att rensa upp kanterna. Avlagsna skarpa grader och
jamna ut deformationer. Rengér knivsatena pa samma satt, ta bort eventuellt skrap eller grader.

OBSERVERA

For optimal Saber Tip prestanda och for att sakerstalla att tva plana ytor atdragna tillsammans boér den
sekundara kniven alltid vara ny vid varje blads positionsandring. For att astadkomma detta, gor féljande:
Anvand den nya saxens forsta egg (alla knivar nya), rotera alla knivar ande-mot-ande pa den ursprungliga
platsen. Anvand andra kanten och kassera sedan nedre primar kniv. Flytta évre sekundara kniv till nedre
primar position och installera ny kniv i 6vre sekundara laget. Byt positioner for évre primar och nedre
sekundar. Fortsatt denna sekvens och kasta den nedre primara och installera en ny évre sekundar vid
varje knivlages byte. Detta resulterar i en optimal Saber Tip prestanda fér en engangskostnad for en extra
sekundar kniv (efter att tva eggar anvants). Se Figurerna 5-9 och 5-10 pa sidan 5-18.
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KLIPPKNIVROTATION

fortsattning

Startkitet for varje ny sax innehaller tva extra

knivar. Behall dessa knivar fér andra gangen du
roterar eggar och ersatter knivar. For forsta rotation,
behdver du bara de ursprungliga fyra knivarna;
andra gangen, kommer du att anvanda nya knivar.

A FORSIKTIGHET ||

Om du foljer dessa anvisningar korrekt, varje
gang du bestéller en ny uppsattning av fyra
knivar kommer du att avsatta tva knivar for en

andra rotation - vid vartannat knivbyte, kommer 1. Ta bort varje kniv.

tva nya knivar att inforas i de 6versta knivsatena. 2. Vand ande-mot-ande.
ROTERA ALDRIG ANVANDNA NEDRE KNIVAR 3. Aterinstallera i samma séte.
TILL DE OVRE KNIVSATEN. 4. Ersatt Saber Tip efter behov.

OBSERVERA FIGURS9

Anvand aldrig en sax nar knivseggar har avrundats

till en 1/4" (6 mm) radie eller mer. Mandvrera
saxen med svart slitha knivar minskar kraftigt ANDRAKNIVSEGG ROTATION
saxens prestanda och kan sa smaningom leda till NYA KNIVAR

strukturella och hydrauliska skador pa saxen.

1. Se Figur 5-9. Vand varje ursprunglig kniv

ande-mot-ande och satt tillbaka var och en till sitt
ursprungliga sate. Nar du ar klar, har du slutfort

forfarandet for forsta knivsegg rotationen.

2. Se Figur 5-10. For den andra knivsegg rotationen

(nédr kanterna har avrundats till en 1/4" radie), ta bort

och kasta de nedre knivarna. Ta sedan bort de tva \
ovre kmyarna, byt ande-mot-eznde, och msltalle.r.a i de i KASSERA
nedre satena. Installera nu tva nya knivar i de 6ppna

Ovre satena.

3. Nér du roterar eller ersatter klippknivseggar, se till

att alla knivar sitter ordentligt och anvand en ny
uppsattning knivbultar och vridmoment enligt Torr
Bult vridmoment-diagram i detta avsnitt. Anvand
alltid samma storlek och klass av bultar. Se din
Reservdelskatalog for att bestalla nya bultar fran din

auktoriserade LaBounty aterférséljare. 1. Kasta nedre knivar.

4. Tvarkniv och knivguide underhall bér utféras nar 2. Rotera 6vre knivar nedre knivsaten.
nedre knivarna roteras. Hall reda p4 alla delar och 3. Installera tva nya knivar i dvre siten.
deras positioner allt eftersom du tar bort dem for att

gora aterinstallation lattare. FIGUR 5-10
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KLIPPKNIV ROTATION
fortsattning

OBSERVERA

Halen i den framre delen av tvarplattan kan anvandas
for att I16sgora tvarkniven fran sitt sate. Placera en
mjuk metall stans eller bult genom dessa hal och upp
mot kniven. Sla pa stansen med en hammare for att
I6sgora kniven.

6. Anvand en liten slipmaskin for att rensa knivsegg-
arna. Avlagsna skarpa grader och jamna ut defor-
mationer. Rengor knivsatena pa samma satt, ta bort
eventuellt skrap eller grader.

7. Tvarkniven kan roteras en gang for att 6ka dess
livslangd. Om den aktuella tvarkniven inte redan

har roterats en gang, vrid den ande-mot-ande och SE TILL ATT DET INTE_
placera tillbaka den i sitt sate. Om tvarkniven redan m’:&% %ﬁ(;%’l;ﬁél;;lﬁRR
h terat ang, k den behdva bytas ut.

ar roterats en gang, kommer den behdva bytas u VRIDMOMENT PA KNIV

8. Om det fanps shioms .bakom tvarkniven nar den OCH SABER TIP
togs bort, se till att aterinstallera dem

(se Figur 5-12). Byt ut skadade shims. Sla latt pa

knivens sida med en mjuk klubba for att se till att

den sitter ordentligt.

9. Liksom tvarkniven kan knivguiden roteras en

knivguiden inte redan har roterats en gang, vrid den
ande-mot-ande och placera tillbaka den i sitt sate.
Anvand endast en sida av knivguiden fore byte.

FIGUR 5-11

FIGUR 5-12
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KLIPPKNIV ROTATION

fortsattning

10. Efter rotation eller utbyte, placera knivguiden
tillbaka i sitt sate utan shims. Anvand en ny uppsatt-
ning av knivguidebultar och dra at dem latt. Appli-
cera inte vridmoment pa bultarna annu. Se till att
kniven sitter ordentligt.

11. Rotera nedre klippknivarna enligt Knivrotation
Sekvens-diagrammen pa sidan 5-18.

12. Se till att justeringsplattan ar aterinstallerad pa
ratt satt och placera sedan knivarna i sina ratta
positioner utan shims. Anvand en ny uppsattning
knivbultar och dra at tills tatt. Applicera inte vrid-
moment pa bultarna annu. Se till att bladen sitter
tatt.

OBSERVERA

Justeringsplattan bakom de nedre klippknivarna
maste installeras pa ratt satt sa att knivarna riktas
in. Den skarade anden av justeringsplattan ska ligga
mot halsen (Figur 5-13).

13. Knivguiden och nedre klippknivarna ar nu redo
for shimming. ANVAND INTE saxen utan att justera
knivguiden och klippknivar till ratt knivgap.
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#A?_EERINGSPLATTANS SKARA MOT SAXENS

FIGUR 5-13



KLIPPKNIV SHIMMING

Efter kniv rotation, anvand foljande instruktioner for att shimsa till ratt knivgap. Shimming ar nédvandigt

om gapet Overstiger 0,030" (0,75 mm). For de flesta saxtillampningar, bér detta gap hallas vid 0,010-0,020"
(0,25-0,50 mm), men se tabellen nedan for specifika gap for din sax. Gapet kan shimsas ned till 0,005"
(0,13 mm), om fastsattning blir ett problem, speciellt vid bearbetning av tunna material. Shimma endast de
nedre knivarna.

1. For att kontrollera knivgapet, stang saxen tills de sekundara knivarna i évre och nedre saxen borjar passe-
ra varandra (se Figur 5-18). Borja med de tjockaste shimsen och kontrollera hur manga shims som kan glida
mellan knivarna och notera detta antal. Anvand ett bladmatt for att kontrollera knivgapet och notera det.

2. Hela shimsuppsattningen uppgar till 0,125" (3,2 mm). Om alla shims kan tras mellan knivarna kommer det
att bli nédvandigt att ersatta knivarna. Shimma inte de nedre knivarna mer an 0,125" (3,2 mm). Detta kan
leda till strukturella skador pa saxen.

3. Stang saxen ytterligare tills de primara knivarna borjar ga forbi (se Figur 5-19). Aterigen, kontrollera hur
manga shims som kan glida mellan knivarna (eller anvand bladmatt). Notera aven detta gap. Om knivarna
har roterats ordentligt i ratt intervall, boér knivgapet bli lika 6ver hela knivspannet. Om gapet inte ar inte lika,
kontakta LaBounty aterférsaljare.

4. Nar knivgapet kontrollerats och noterats, dppna saxen. Shimma de nedre knivarna genom att anvanda
samma mangd shims som du kunde skjuta mellan knivarna tidigare.

5. For att installera shims, lossa de nedre knivbultarna och flytta ut knivarna nagot. Skjut in shims mellan de
nedre knivarna och den befintliga justeringsplattan. Dra at knivbultarna tills de sitter tatt.

6. For saxen langsamt till fullt stangt Iage. Kontrollera gapet vid olika punkter for att se till att det ar mellan
0,010" och 0,020" (0,25 och 0,50 mm). Om det ar for tatt, kan du behdéva ta bort ett shims.

7. Nar gapet ar korrekt, tillampa ratt vridmoment pa knivbultarna. Se Torr bult Vridmoment-diagram i detta
avsnitt for korrekt vridmomentvarde.

KONTROLLERA GAP HAR SAXMODELL | KNIVGAPET

MSD1000 0,010”
MSD1500 0.010"
MSD2000 0,010"
MSD2250 0,010”
MSD2500 0.010"
MSD3000 0,010"

- MSD4000 0,020" |

PRIMARA KNIVA| MSD4500 0,020° SEKUNDARA KNIVAR
MSD7500 0,040"

FIGUR 5-18 N SD9500 0,060 FIGUR 5-19

Hall hdanderna borta fran rorlig sax. Var sédker pa att saxen inte kommer att réra pa sig samtidigt som
gapen kontrolleras annars kan allvarlig skada uppsta.
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ALLMANNA RIKTLINJER FOR
PABYGGNAD OCH YTHARDNING

Stalet som anvands i LaBounty Saber Series™ sax-
ar ar starkare och mer héllbara an nagonsin. Detta
stal kraver dock sarskild uppmarksamhet vid under-
hall. Agna sarskild uppméarksamhet at férvarmning
och eftervarme instruktioner och folj dem exakt. Ga
igenom féljande riktlinjer for pabyggnad och ythard-
ning av saxen. Detaljerade instruktioner om hur du
underhaller specifika omraden pa saxen finns pa de
foljande sidorna.

FORVARMA

Foérvarm den allmédnna omgivningen till &tminstone
200° F (100° C) for att avlagsna fukt fran grund-
materialet.

OBSERVERA

Innan NAGON termisk process anbringas p& saxens
stal, inklusive svetsning, haftsvetsning, skarbranning
och luft-ljusbagsbildning, férvarm omradet inom

6" (150 mm) av det lokala omradet till minst 400° F
(200° C) och ett maximum av 450° F (230° C). Detta

inkluderar att 1agga till och ta bort lyftdglor.

Férvarmning maste vara enhetliga i hela material-
tjockleken och tills all svetsning har slutforts. Undvik
cyklisk uppvarmning och stora temperatursvang-
ningar. Férvarmning kan goras genom lokala gas
facklor eller varmebandsfiltar.

EFTERVARMNING

Om férvarmningen har sjunkit under 400° F (200° C)
inom 6 tum (150 mm) av svetsomradet, eftervarm till
400° (200° C) och linda med varmefilt och lata den
svalna langsamt till omgivningstemperatur . Plane-
ra for att utféra pabyggnad och ythardning i slutet
av dagen eller nar det blir tillrackligt med tid for de
svetsade omradena att svalna innan du tar saxen i
drift igen.
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HANTERING OCH LAGRING AV
SVETSMATERIAL

Folj svetstillverkarens hanterings- och forvarings-
anvisningar noggrant. Se till att elektroderna eller
trad ar fria fran fukt. Fukt kan leda till sprickor och
porositet i svetsen och basmetallen under svetsen.

SVETSKVALITET

Kvalitet och uppmarksamhet pa detaljer i svetsning-
en kan vasentligt paverka livet for saxen. LaBounty
rekommenderar att endast kvalificerade och
certifierade svetsare utfor detta arbete. Se till att
svetsforbrukningsmaterial och basmaterial ar rena,
torra och fria fran fett, farg, smuts, eller ndgot annat
frammande amne som kan skada svetsen.

OBSERVERA

Forvarme och eftervarme instruktioner maste foljas
exakt. Underlatenhet att gora detta kan aventyra
garantin.

OBSERVERA

Anvanda felaktig pabyggnad och ythardnings
produkter kan leda till kat slitage eller 6kad risk for
sprickbildning och kan aventyra garantin.



PABYGGNAD
REKOMMENDATIONER

Se listan 6ver AWS klassificeringar nedan for att
valja ett lampligt pabyggnadsmaterial fér LaBounty
sax. Svetsprodukter inom dessa klassificeringar
uppfyller de kombinerade kraven pa styrka, seghet
och formbarhet som ar nédvandiga for LaBounty
applikationer.

Metallbagsvetsning - Pinnelektroder
+E7018
+ E8018-C 3

Gasmetallbagsvetsning - Solida tradelektroder
*ER 70S-6

Gasmetallbagsvetsning - Flusspulver elektroder
*E71T-1

* E71T-1M

* EB0T1-Ni1

« EBOT1-Ni1M

* Inner NR-233

Gasmetallbagsvetsning - Metallpulver elektroder
« E70C-6M
« E80C-Ni1

Svetsleverantérer kan hjalpa till att identifiera pro-
dukter som uppfyller dessa AWS klassificeringar.

YTHARDNING
REKOMMENDATIONER

For ythardning rekommenderar LaBounty Amalloy
814H stang eller motsvarande. Det ar viktigt att alltid
anvanda ett ythardnings svetsmaterial med en
kromhalt pa mindre an 0,10 procent och ett hogt
slagtalighets betyg for att forhindra sprickbildning.
Om du har fragor om vilket ythardningsmaterial att
anvanda, kontakta LaBounty Kundtjanst.

Underlatenhet att félja LaBounty ythardnings rekom-
mendationer kan aventyra redskapets garanti. Yt-
hardning bér appliceras direkt ovanpa pabyggnads
svetsarna. Pabyggnaden fungerar som en bindning
eller underlag for ythardning, vilket minskar risken
att ythardningen kommer att spricka.

Kontaktuppgifter for
Amalloy Welding and Industrial Supply
Telefon: 800-735-3040 (avgiftsfritt)
Fax: 763-753-8263
Webbplats: amalloy.com

OBSERVERA

ANVAND INTE rostfri ythardningsstang. Den
kommer att spracka basmetallen vilket kan orsaka
ett betydande strukturellt fel pa saxens kaftar.
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KRITISKA SLITAGEOMRADEN

OBSERVERA

Det omrade som visas i Figur 5-20 maste inspekteras dagligen, och underhallas nar korsmonstret ar nastan
nerslitet till basmetallytan. Om du har nagra fragor angaende denna information, kontakta LaBounty
Serviceavdelning pa (218) -834-6901.

Stor uppmarksamhet maste agnas at "korsmonster" ythardningen. Detta omrade skall inspekteras dagligen.
Nar korsmonstret ar nerslitet nastan till basmetallytan, rengér ytan genom stalborstning, varm till 400°, och
applicera nya underlagsparlor pa monstret med hjalp av E-7018 svetstrad, eller E-70 serien trad. Efter att
monstret har etablerats med underlagsparlor, applicera ythardning pa monstret. Det rekommenderas att
endast en passage (vulst) av ythardning appliceras. Efter svetsning, linda den i en varmefilt och It svalna
langsamt. Applicera ythardning ovanpé var och en av underlagsparlorna. APPLICERA INTE YTHARDNING
DIREKT PA GRUNDMATERIALET. Det &r viktigt att anvanda en luftdriven slaggpener vid varje passage av
svets for att lindra stress.

Om, som ett resultat av produktionsévervaganden korsmonstret har slitits ned i basmetallen hos saxens
Ovre kat kan Saber Tip anvandas som en guide for pabyggnad till riktig profil fére applicering av ny ythard-
ning. Om eggen pa Saber Tip har slitits, kommer det att vara nddvandigt att ta bort spetsen, rotera till den
nya frameggen, och bulta fast pa plats. Ytan pa den évre saxens framsida bor byggas pa (med hjalp av
E-7018 svetstrad, eller E-70-serien trad efter forvarmningsprocedurer) for att dverensstamma i profil med
den nya Saber Tip eggen. Beroende pa modell, bér denna yta vara i jamnhéjd med Saber Tip eggen till 1/16"
ovanfor eggen. Nar ytan har byggts pa och slipats till profil, kan korsmdnstrets ythardning appliceras. An-
vand 174" avstand i korsmonstrets ythardning, sasom visas i Figur 5-20.

OBSERVERA

Rekommenderad Ythardning Svetstrad for denna
applikation: Amalloy 814-H

KORSMONSTER OMRADE

FIGUR 5-20
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KRITISKA SLITAGEOMRADEN
fortsattning

KORSMONSTER YTHARDNING
Se Figur 5-21.

A. | vissa tillampningar kan detta omrade byggas

pa for 6kad slitstyrka. Smalna av och jamna till den
ovre kanten av svetsen.

B. Bibehalla pabyggnaden i detta kritiska omrade.
Omrade som ska byggas pa i jamnhojd med den
ovre kanten av kniven. Anvand E-7018 eller E-70
serie trad.

C. Behall profil och bygga pa i detta omrade. Jamna
till den nedre kanten. Detta omrade maste underhal-
las for att forhindra slitage i Saber Tip motsatta kant,
som ligger strax bakom den.

D. Anvand E-7018 eller E-70 serie trad. Tillampa
ythardning och tillat 1/16" utrymme in fran kanten

pa bada sidor. Applicera inte ythardning direkt pa en
egg.

E. Applicera korsmdnstret med anvandning av 1,50"
mellanrum.

F. Bygg pa detta omrade sa att den nedre kanten
skjuter ut 1/16" bortom anden péa kniven. Smalna av
och jamna till den dvre kanten; Anvand E-7018 eller

E-70 serien trad. PABYGGNADSMALL

NV

Applicera ythardning ovanpa var och en
av underlagspérlorna APPLICERA INTE
YTHARDNING DIREKT PA GRUNDMATERIALET.

Det ar viktigt att anvanda en luftdriven slaggpener
vid varje passage av svets for att lindra stress.

OBSERVERA

e Figur 5-22 ar inte skalenlig; den har utvidgats i syfte for illustration.

e Applicera ythardning ovanpa underlagsparlorna. GALLER INTE for alla pabyggnads och svetsnings
forfaranden; Anvand E-7018 svetstrad, eller E-70 serie trad, folj de svetsprocedurer som beskrivs pa sidorna
5-19 och 5-20 i denna bruksanvisning.

* Anvand pabyggnadsmall som finns i underhallssatsen, att profilera dvre.

* Om aterstallning av spetsfickans profil ar ouppnaelig genom svetsning och slipning, kontakta LaBounty
Serviceavdelning: (800) 522-5059. Det finns ett spets slipverktyg som foljer en mall som kommer att aterstalla

satet till fabriksspecifikationer.

FIGUR 5-22
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OVRE SAX PABYGGNAD OCH YTHARDNING

1. Applicera en parla av ythardning ovanpa var och en av underlagspéarlorna. Det ar viktigt att anvanda en
luftdriven slaggpener vid varje passage for att lindra svets stress.

2. For att avgora hur mycket pabyggnad som kravs langs knivsaten, placera en linjal ver knivarna. Upprepa
steg 4 och 5 for att bygga detta omrade i jamnhdjd med kniven (se Figur 5-23).

3. Om nddvandigt, bygg pa langs de 6vre och framre kanterna pa det sekundara knivsates i jamnhojd med
kniven (se Figur 5-24). Kniven bor inte sticka ut utanfor kanten av satet i detta omrade.

4. Att ytharda omradet langs med de 6vre knivarna, faststalla ménster med tre eller fyra passager av pabygg-
nad. Dessa parlor skall I6pa parallellt med kniven fran bakom Saber Tip till ungefar mittpunkten av den férsta

kniven (se Figur 5-25).

OBSERVERA

* Hall utsidans passage minst 1/4"(6 mm) fran knivsate och yttre eggar.
* Forskjut svetsarnas andar och avsluta inte en svets i anslutning till ett kniv bulthal.
* Anvand en slipmaskin for att smalna av andarna av varje svets ned till grundmaterialet. Slipmarken ska folja

med fibern.
* Ta inte bort for mycket av andarna pa svetsen med slipmaskinen.

5. Applicera ythardning ovanpa var och en av underlagsparlorna. Applicera inte ythardning direkt pa grund-
materialet. Det ar viktigt att anvanda en luftdriven slaggpener vid varje passage av svets for att lindra stress.
6. Om temperaturen inom 6" (150 mm) av svetsomradet under svetsprocessen har sjunkit under 400° F
(200° C), eftervarm detta omrade till 400° F (200° C).

7. Tack med en varmefilt och tillat det svetsade omradet att svalna langsamt till omgivningstemperaturen.
Saxen far inte ater tas i drift forran det har svalnat helt.

FORSKJUTNA SVETSAR

PABYGGNADSOMRADET |
JAMNHOJD MED KNIVARNA

PABYGGNADSOMRADET |
JAMNHOJD MED KNIVEN FIBERRIKTNING
FIGUR 5-23 FIGUR 5-24 FIGUR 5-25

44 MSD Saber CE Bruksanvisning @



NEDRE SLITPLAT ERSATTNING

De lagre slitplatarna skyddar nedre tvarplattan fran
onddigt slitage. Inspektera dessa plattor varje 80
timmar och ersatt dem innan tvarplattan ar i fara att
utsattas for slitage. Anvand foljande instruktioner for
att ersatta de nedre slitplattorna.

1. Férvarm det omgivande omradet till cirka 200° F
(100° C) for att avlagsna fukt. Forvarm omradet
inom sex tum (150 mm) av de nedre slitplattorna till
minst 400° F (200° C) och ett maximum av 450° F
(230° C). Bibehall detta temperaturomrade under
hela processen. Temperatur/smalt stickor finns till-
gangliga fran LaBounty.

2. Luft-ljusbage de gamla slitplattorna for att ta bort
dem helt fran nosplattan.

3. Anvand en slipmaskin for att se till att ytorna ar
plana och jamna med alla svets- och kolrester borta.
Om sa ar nédvandigt, bygg pa kanterna pa tvar-
plattan innan du installerar de nya slitplattorna. Se
de nedre sax pabyggnads instruktionerna i det har
kapitlet.

4. Placera den nya framre slitplattan sa att den ar
centrerad éver hela tvarplattans bredd. Halen i slit-
plattan bor anpassas mot halen i nosplattan. Detta
bér lamna ett gap mellan toppen av slitplattan och
Overdelen av nosplattan som kommer att fyllas med
svets senare (se Figur 5-35). Klam fast slitplattan i
lage, for forvarmningszonen tillbaka upp till 400° F
(200° C). Haftsvetsa pa plats.

OBSERVERA

Kontrollera temperaturen regelbundet under denna
procedur. Upprétthall 400-450° F (200-230° C).
Overskrid inte 450° F (230° C).

Den nedre saxen maste jordas vid svetsning pa
den nedre saxen for att forhindra risk for elek-
triska stotar.

OVRE SLITPLATTA
TVARPLAT

o/
©
©
I

\

FRAMRE SLITPLAT

FRAN SIDAN FRAMIFRAN

FIGUR 5-35
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NEDRE SLITPLAT ERSATTNING fortsittning

5. Placera den nya 6vre slitplattan sa att den ar centrerad 6ver hela tvarplattans bredd. Denna slitplatta bor
hanga éver den framre kanten av tvarplattan for att vara i jamnhojd med ytan pa den framre slitplattan. Klam
fast slitplattan i lage, for férvarmningszonen tillbaka upp till 400° F (200° C) och haftsvetsa pa plats.

6. Anvand rekommenderad pabyggnads svetsstang for att fylla omradet mellan slitplattorna. Svetsa darefter
en ungefarlig 3/8" (10 mm) filé pa alla aterstaende sidor runt slitplattorna. Svetsa ocksa en filé runt insidan av
halen pa framsidan. Stress lindra varje passage genom blastring. Slipa svetsarna slata.

7. Om temperaturen inom 6" (150 mm) av svetsomradet under svetsprocessen har sjunkit under 400° F
(200° C), eftervarm detta omrade till 400° F (200° C).

8. Tack med en varmefilt och tillat det svetsade omradet att svalna langsamt till omgivningstemperaturen.
Saxen far inte ater tas i drift forran det har svalnat helt.

NEDRE SAX PABYGGNAD OCH YTHARDNING

Fér maximal prestanda och lang livslangd, boér alla kanter pa den nedre saxen hallas fyrkantiga och i jamn-
héjd med knivarna. Kontrollera den nedre saxen var 80 timmar och underhall den vid behov. Allt knivunder-
hall maste goras innan du bygger pa och ythardar nedre saxen. Det rekommenderas att detta underhall sker
i slutet av arbetsdagen for att tillata tillracklig kylningstid innan saxen ater tas i drift.

1. Ta bort all befintlig ythardning genom slipning ner till basmetallen. Svetsa inte ovanpa den befintliga ythard-
ningen.

2. Rengor all smuts och fett frdn omradet som ska underhallas.

3. Anvand en rak kant for att avgéra hur mycket pabyggnad det kravs pa tvarplattan. Om de nedre slitplattor-
na pa nosplattan ar slitna, bor dessa bytas ut vid denna tid (se féregaende sida for instruktioner).

4. Anvand den raka kanten dver toppen av knivarna for att hitta pabyggnadskraven pa den 6vre sidan av den
nedre saxen. Alla kanter ska vara kvadratiska.

5. Férvarm det omgivande omradet till cirka 200° F (100° C) for att avlagsna fukt. Varm omradet inom 6"
(150 mm) av svetsplatsen till ett minimum av 400° F (200° C) och ett maximum av 450° (230° C). Bibehall
detta temperaturomrade under hela processen.

Den nedre saxen maste jordas vid svetsning pa
den nedre saxen for att forhindra risk for elek-
triska stotar och 6verslag genom cylindern eller
huvudpiva komponenter.
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NEDRE SAX PABYGGNAD OCH
YTHARDNING

fortsattning

6. Anvand pabyggnad till de slitna omradena i en-
staka passager, sida vid sida, langs med basmateri-
alets fibrer (se Allmanna regler for Pabyggnad och
Ythardning). Anvand luftdriven slaggpener for att
pena varje passage for att lindra svets stress och ta
bort slagg. Slipa alla kanter till 90°.

OBSERVERA

Kontrollera temperaturen regelbundet under denna
procedur. Uppratthall 400-450° F (200-230° C).
Overskrid inte 450° F (230° C).

7. Om sa ar nédvandigt, bygg pa omradet under
kanten av den andra kniven sa att den ar i jamnhojd
med kniven (se Figur 5-37). Kniven bor inte sticka
ut utanfor kanten av satet i detta omrade.

8. For att ytharda ovre sidorna av den nedre saxen,
faststall monstret med tre eller fyra passager av
pabyggnad. Dessa parlor skall [6pa parallellt med
kniven fran nosplattan tillbaka till ungefar mittpunk-
ten av den forsta kniven. Gér samma pa knivguide
sidan ocksa. Detta kommer att etablera ythardnings-
modnstret och fungera som ett underlag.

9. Applicera en strang av ythardning ovanpa var och
en av underlagsparlorna. Applicera INTE ythardning
direkt pa grundmaterialet. Det ar viktigt att anvanda
en luftdriven slaggpener vid varje passage av svets
for att lindra stress.

ANVAND RAK KANT TVARS
OVER YTORNA

FIGUR 5-36

BYGG PA OMRADET | JAMN-
HOJD MED KNIVEN

FIGUR 5-37
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NEDRE SAX PABYGGNAD OCH
YTHARDNING

fortsattning

OBSERVERA

* Hall utsidans passage minst 1/4"(6 mm) fran
knivsate och yttre eggar.

* Forskjut svetsarnas andar och avsluta inte en svets
i anslutning till ett kniv bulthal. Se Figur 5-38.

* Anvand en slipmaskin for att smalna av andarna av
varje svets ned till grundmaterialet. Slipmarken ska
folja med fibern.

* Ta inte bort for mycket av andarna pa svetsen med
slipmaskinen.

10. Anvand en liknande teknik for att ytharda sidor-
na av nosplattan. Uppratta en 45° diamantménster
om cirka 1 1/2" (38 mm) (se Figur 5-39). Aterigen,
anvand pabyggnadsstangen for att bestamma
monstret och anvand ythardningsstangen ovanpa.
Anvand luftdriven slaggpener for att pena varje pas-
sage for att lindra svets stress och ta bort slagg.

11. Om temperaturen inom 6" (150 mm) av svetsom-
radet under svetsprocessen har sjunkit under 400° F

(200° C), eftervarm detta omrade till 400° F (200° C).

12. Tack med en varmefilt och tillat det svetsade
omradet att svalna langsamt till omgivningstempe-
raturen. Saxen far inte ater tas i drift forran det har
svalnat helt.

KORSMONSTRET
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i/~ FORSKJUTNA SVETSAR
SVETSA INTE KANTERNA

FIGUR 5-38
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HYDRAULISKT KRETSSCHEMA - STANDARD ROTERANDE SAXAR
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DEKAL- OCH ETIKETT UNDERHALL

Se till att alla sdkerhetsdekaler ar installerade och synliga (se Figur 5-54). Ersattningsdekaler finns hos din
LaBounty aterforsaljare. Kompletta etikett monteringssatser finns tillgangliga pa begaran.

' § KEEP AlURY
75 fest 423m)

6 1
FIGUR 5-54
ARTIKEL RESERVDELSNUM- | BESKRIVNING
MER
1 116388 Smorjdekal - en vid varje smorjnippeln
2 116389 FARA-dekal - pa bada sidor (Hall 75 fot (23 m) avstand under
drift)
3 503647 FARA-dekal - pa bada sidor (6vre och framre hyttvakt kravs)
4 511045 Modell- och serienummer plat - endast pa hoger sida
5 116404 LaBounty-dekaler - pa bada sidor mot baksidan av saxen
6 EFTER MODELL LaBounty-dekaler - pa bada sidor mot baksidan av saxen
7 EFTER MODELL Modell-dekaler - pa bada sidor
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VIKTIGA KOMPONENTER | TYPISKA ROTATIONSSYSTEM

Typiska andra-element 6vre huvudaggregat (se Figur 6-1, nedan), med en intern drivrotator, en vaxellada och
standard rotation.

STYRVENTIL
GRENROR / MOTOR
FIGUR 6-1 \§
VAXELLADA (ENDAST
STORRE MODELLER)
HYDRAULISK PORT
ROTATION PORT

SMORJINIPPLAR
(BAKOM RING)

SMORJUNIPPLAR SVANGSKIVELAGER
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RoTATOR

Rotatorn ger saxen 360 graders kontinuerlig rotation i bada riktningarna fér enkel, noggrann bearbetning i alla
vinklar. Den hydrauliska rotation kretsen bestar av den hydrauliska motorn som driver ett svangskivelager,
antingen direkt eller genom en planetvaxellada. Det ar nédvandigt att regelbundet underhalla detta system for
att sakerstalla lang livslangd och bra prestanda. Underhallskraven av rotatorn beskrivs pa féljande sidor.

BULT VRIDMOMENT

Bultarna som ansluter svangskivans lager ar ett viktigt strukturellt omrade. Bultarna maste inspekteras efter
de forsta atta timmarnas drift och darefter varje vecka. Skadade fastdon maste alltid bytas ut mot fastdon av
samma storlek och kvalitet. Om bultar befinns vara I6sa efter drift, bér de aldrig efterdras mer an en gang inn-
an de byts ut. Vanligen kontakta LaBounty Serviceavdelning for specifik information om ersattning.

VRIDPMOMENTVARDEN FOR
SVANGSKIVANS BULTAR

VRIDMOMENTVARDEN FOR
ROTATION MONTERINGSBULTAR

LEK

M20 10.9 435 590 Ersatt alltid bultar och muttrar med fastdon av
M20 12.9 523 710 samma storlek och klass. Samre fastdon kan

M24 10.9 752 1020 misslyckas och orsaka skada eller dédsfall och
M24 12.9 900 1220 skador pa utrustningen.

M30 10.9 1511 2049

M30 12.9 1800 2450 (0]:373 147/ 517

1,00° L-9 900 1220 * Anvandning av rotationsfunktionen fér nagot annat
1,50" ZN-L-9 2600 3520 syfte kan skada rotationskomponenter och géra sax-

ens garanti ogiltig.

* Det kan vara nédvandigt att rotera saxen for att
komma at alla bultar som férbinder saxen, svangski-
vans lager och roterande huvud.

o

STor [k [ForeuD [ o noga et af anvinc i wicmoment e
M10 12.9 49 67

M12 10.9 71 96

M16 10.9 173 235

M20 10.9 335 454

0,38" Gr.8 44 60

0,50" Gr.8 106 209

0,75" Gr.8 380 515
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HYDRAULISKA KRAV

Den roterande saxen kraver en extra hydraulisk krets for att mandvrera rotatorn. Denna krets behdver vara
en hydraulkrets med medelhdgt tryck (2000 - 2500 PS1/138-172 BAR), lagt flode (8-10 GPM/30-39 LPM). Det
finns minsta och stérsta tryck- och flodeskrav som kan variera beroende pa saxens modell. Dessa krav anges
pa sidan Hydrauliska Installationskrav i saxens Reservdelskatalog. Rotationskontrollens grenrér kan variera
beroende pa vilken typ av rotationssystem och sarskilda krav for rotation kretsen. Justeringsrutiner for rotation
styrventilen ges pa foljande sidor.

ROTATIONSSTYRVENTIL GRENROR

En av tva rotationsstyrventiler ar installerad pa saxen beroende pa modell. Rotationsstyrventilens grenror
erbjuder 6verbelastningsskydd och ett last styrsystem fér rotator med tva korskopplade sakerhetsventiler och
tva bromsventiler. Den korskopplade sakerhetsventilen och bromsventiler ar fabriksinstallda och kraver ingen
justering. Mixtra inte med dessa ventiler. Om en felfunktion misstanks pa grund av brist pa prestanda i rotatorn,
skall en tryckkontroll utféras. Diagnostiska kopplingar (som kraver en Parker PD Series kopplare eller matare)
ar installerade i grenroret for att ge ett satt for att kontrollera trycket. Kontakta LaBounty Serviceavdel-ning for
korrekt rutin for att utféra denna kontroll.

MOTORHUSDRANERING

Motorhusdranering kravs eftersom mottryck kan utvecklas i det hydrauliska motorhuset som ett resultat av
utmatningsflode fran motorn Beroende pa saxmodell, ar denna port antingen ett skott i det dvre huvudets si-
doplatta eller placerad i det hydrauliska portblocket. En 1/2" hydraulledning ska vara ansluten till denna port och
dirigeras tillbaka direkt till tanken via en returledningsfilter eller ett filter for sig. Det hdgsta tillatna mottrycket i
denna ledning bor inte dverstiga 300 PSI.

OBSERVERA

Motorhusets draneringsledning maste vara ansluten for att forhindra fel i huset eller motortatningar.
Vissa mindre saxar har inte motorhusdranering. Kontrollera din reservdelslista eller kontakta LaBounty Service-
avdelning om du har fragor (800-522-5059).
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NYTT REDSKAP
LaBounty garanterar sina tillverkade produkter mot brist i material eller utférande under en
period av 12 manader fran dagen for forsta anvandning, uthyrning eller forsaljning, eller 1500
drifttimmar, beroende pa vilket som intraffar forst.

Begransningar

* Renoverade eller anvand produkt eller service reparation garanteras inte i enlighet med
denna Begransade Garanti.

*  Produkt som ar skadad av férandring, icke-auktoriserad service, missbruk, felaktig
anvandning eller kontaminering av basmaskinen ar inte garanterad.

* Denna Begransade Garanti ar den enda garantin. LaBounty gor inga utfastelser,
uttryckliga eller underforstadda, for saljbarhet eller [amplighet for ett visst andamal.

* Agenter fran LaBounty har ingen befogenhet att gora framstallningar utéver de som
finns har.

Exklusiv kompensation

Den enda kompensation for en produkt som LaBounty bestammer brister i material eller
utférande ar reparation eller utbyte efter LaBounty gottfinnande. Foéljande procedur styr en
reparations- eller utbytes garanti:

1. Alla garantiansprak kraver ett fordringsnummer fran LaBounty Serviceavdelning.
Ett fabriksutfardat Retur Gods Auktorisation tagg (RGA) maste medfdlja aterlamnad
produkt.

3. Aterlamnad produkt som finns bristfallig av LaBounty kommer att erséttas eller
repareras utan kostnad FOB Distributor/Kund eller kommer att krediteras kontosaldo.

4. Auktoriserad reparation kan ske vid LaBounty fabrik eller hos auktoriserad LaBounty
aterforsaljare. Arbete for garantireparation kommer att betalas enligt en formel som
bestams av LaBounty.

LaBounty ar inte ansvarig for skador eller foljdkostnader eller forluster pa grund av
produkten, kdparen eller anvandaren.

Begransad Garanti

For att validera den begransade garantin maste ett fardigt garanticertifikat och
leveranskontrollrapport lamnas tillbaka till LaBounty. Férbjuden drift och/eller otillaten
justering eller montering upphaver garantin. Se Drift-, Underhalls- och sakerhetsmanual.

Kontaktuppgifter

Kontakta din LaBounty aterforsaljare eller LaBounty angaende garantifragor. Alla
forfragningar om information, service eller reservdelar bér omfatta modell och serienummer.
For narmaste LaBounty aterférsaljare kontakta:

LaBounty

1538 Highway 2

Two Harbors, MN 55616-8015 USA
Telefon: (218) 834-2123 or (800) 522-5059
FAX: (218) 834-3879
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IMMATERIALRATT - PATENTINFORMATION
Denna produkt omfattas av en eller flera av foljande patent.

U.S. PATENTNUMMER EPO Patentnummer
5,474,242 7,240,869 435,702
5,531,007 7,487,930 737,107
5,992,023 7,578,461 1,682,299
7,322,273 7,832,130 1,789,225

8,146,256 8,104,384
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LaBounty
1538 Highway 2
Two Harbors, Minnesota 55616-8015
USA
Telefon: (218) 834-2123

Fax: (218) 834-3879
4-2024 - V3

Ytterligare exemplar av denna bruksanvisning kan fas genom att
kontakta din aterforsaljare eller LaBounty Reservdelsavdeln-ing och
begara en CE Drift- & Underhalls manual. Du maste inkludera
redskapets modellnummer och serienummer.





