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Tama kayttdopas sisaltaa tietoja MSD-metallisaksien turvallisesta ja asianmukaisesta kaytosta ja kunnossapi-
dosta. Lue koko kayttéopas ennen lisalaitteen ensimmaista kayttdonottoa. On tarkeaa tuntea lisalaitteen oikeat
kayttomenettelyt ja kaikki turvallisuusvarotoimet, jotta pystyt estamaan omaisuusvaurioiden ja henkildvammo-
jen mahdollisuuden.

LaBounty-lisdlaite on suunniteltu ja valmistettu laadukkaista materiaaleista ja huolellisella ty6lla. Taman kayt-
téoppaan ohjeet on valmisteltu varmistamaan, kun niitda noudatetaan asianmukaisesti, etta lisalaite toimii
tehokkaasti ja luotettavasti. Jatkuva tuotekehitys ja parantelu on saattanut muuttaa lisalaitetta tavalla, joka ei
nay tassa kayttboppaassa. Jos heraa kysymyksia lisalaitteen toiminnasta tai kunnossapidosta, ota yhteytta
LaBounty-jalleenmyyjaan, jolla on uusimmat saatavissa olevat tiedot.

TARKEAA
Taman kayttboppaan on oltava lisélaitteen mukana koko ajan ja helposti kayttajan kaytettavissa.

OPPAAN VAIHTO

Jos tdma kayttdopas vaurioituu tai katoaa tai tarvitaan lisdkappaleita, ota heti yhteytta valtuutettuun La-
Bounty-jalleenmyyjaan tai lataa pdf-kopio osoitteesta www.stanleyinfrastructure.com saadaksesi varakappa-
leen.

REKISTEROITYMISLOMAKE
Jalleenmyyijan tai asiakkaan on taytettava takuun rekisterditymislomake ja palautettava se LaBountylle osoit-
taen paivamaaran, jolloin kone otettiin kayttoon.

MAHDOLLISET VAIHTELUT

LaBounty ei voi ennakoida jokaista mahdollista olosuhdetta, joka voi siséltdd mahdollisen vaaran, koska omis-
tajan vaatimukset ja laitteet voivat vaihdella. Tasta syysta tassa julkaisussa ja tuotteessa olevat varoitukset
eivat kasita kaikkia tilanteita. Sinun on itse varmistettava ennen kayttda, ettd menettely, kayttdsovellus, tyétapa
tai kayttotekniikka ovat turvallisia sinulle ja muille.

JULKINEN ILMOITUS

LaBounty pidattda oikeuden tehda muutoksia ja parannuksia tuotteisiinsa ja tekniseen kirjallisuuteensa milloin
vain ilman julkista ilmoitusta tai velvoitetta. LaBounty pidattaa myos oikeuden lopettaa minka tahansa tuotteen
valmistuksen omalla harkinnallaan milloin vain.

TAKUU

Kaikkeen tyohon tai korjauksiin, joita pidetdan takuukorvaukseen kuuluvana, on ensin saatava lupa LaBountyn
huolto-osastolta. Kaikki muutokset, muokkaukset tai korjaukset, jotka tehddan ennen LaBountyn huolto-osas-
ton antamaa lupaa, mitatdivat poikkeuksetta kaikki takuukorvausharkinnat. Katso sivulta 56 takuuvaatimusme-
nettelyt. Virheellinen kaytto tai virheellisesti suoritettu huolto mitatoivat takuun.
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Tama on varoitussymboli. Sitd kdytetdan varoittamaan sinua
mahdollisista henkilévammavaaroista. Noudata kaikkia
turvallisuusviestejd, joita on tdmén symbolin jalkeen, jotta véltetdan
mahdolliset vammat tai kuolema.

Tdma varoitus ja merkkisana osoittavat valittomén vaarallisen R
tilanteen, joka mikali sitéd ei viltetd, voi aiheuttaa kuoleman tai vakavan
vamman.

)

Téama varoitus ja merkkisana osoittavat mahdollisesti vaarallisen
tilanteen, joka mikali sité ei valtetd, voi aiheuttaa kuoleman tai vakavan
vamman.

J

NOUDATA
VAROVAISUUTTA

T4ama varoitus ja merkkisana osoittavat mahdollisesti vaarallisen
tilanteen, joka mikali sité ei véltetd, voi aiheuttaa lievdn tai keskivaikean
vamman.

J

Téama merkkisana osoittaa tilanteen, joka mikali sitd ei valtetd,
aiheuttaa laitteistovaurion.

Noudata aina turvasymboleja. Ne ovat laitteessa sinun turvallisuutesi ja vélineen suojaamista varten.

Oma ja muiden turvallisuus on suoraa seurausta siitd, kuinka kaytét ja kunnossapidat lait-
teistoa. Lue ja ymmarra tdma kayttoopas ja muut turvallisuustiedot, jotka on toimitettu pe-
ruskoneen mukana ja varmista, ettd ymmarrit kaikki sdatimet ja kdyttdohjeet ennen tdman
laitteiston kayton yritystd. Turvallisuusvarotoimien noudattamatta jattiminen voi aiheuttaa
henkilévamman, kuoleman tai omaisuusvaurion.

Lue kaikki turvallisuusviestit tdstd kayttooppaasta ja laitteesi turvakilvistd. Pida turvakilvet
hyvissd kunnossa. Vaihda puuttuvat tai vaurioituneet turvakilvet uusiin.

Koska LaBounty ei pysty ennakoimaan kaikkia vaarallisia olosuhteita, tassd kiayttdoppaassa
tai laitteistossa luetellut varotoimenpiteet eivit kasitd kaikkia mahdollisia tilanteita. Jos
LaBounty ei erityisesti suosittele toimenpidettd, menetelmas, tyokalua tai osaa, maarita,
onko se turvallinen sinulle tai muille, ja huolehdi, etta laitteisto ei vaurioidu eika siité tule
vaarallinen toteutuspéatoksesi vuoksi.

Perussdannoistd annetaan yhteenveto kayttGoppaan tassd osassa. Niitd esiintyy myos muualla
tassa kayttooppaassa muiden turvallisuuden ja kdyton erityissadntojen kanssa.
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Vakava vamma tai kuolema aiheutuu, jos seuraavia varoituksia tai ohjeita ei
noudateta asianmukaisesti.

=)

Jos lisalaite ei toimi asianmukaisesti, sinun ON sammutettava kone ja noudatettava asianmukaisia LOCKOUT,/TAGOUT
EEFORE

lukitsemis-, merkitsemis- ja korjausmenettelyja. SEV-UP, MAINTENANCE.

SERVICE, OR REPAIR

VAARA: Asianmukaisten suojuksien puute voi johtaa vammoihin tai kuolemaan. ALA KOSKAAN
kayta laitteistoa ilman paikallaan olevia alkuperaisia laitteiden turvasuojuksia. Jos ohjaamon lasi
puuttuu tai on vaurioitunut, kysy jalleenmyyjalta tai valmistajalta oikeanlaista vaihtolasia.

Top and frond cab
ﬂu-':lilhn requined
uring vy mabsrial
processing application,

Varmista, ettd ohjaamo on varustettu asianmukaisilla suojuksilla LaBounty-sovelluksia varten. Lisdksi ohjaamo on
varustettava hyvaksytyilla putoavilta esineiltd suojaavilla rakenteilla (FOPS) materiaaleja tyostettdessa. FOPS-suojan on
vastattava SAE-standardin J1356 vaatimuksia. Ohjaamon edustan suojaava lapinakyva rikkoutumaton suojus on myos
pakollinen. Ota yhteytta peruskoneen laitteiston jalleenmyyjaan tai valmistajaan saadaksesi lisatietoja FOPS-rakenteiden
saatavuudesta. Asianmukaisen FOPS-rakenteiden puute voi johtaa vammoihin tai kuolemaan.

Vie kaikki ihmiset ja laitteet pois koneen kaytto- ja liikealueelta.
ALA KOSKAAN siirra kuormia ihmisten tai laitteiden yli. Kun tarkastelet lisalaitteen
toimintaa, yllapida vahintaan 22,9 metrin (75 jalan) turvavalia.

DANGER

VAARA: Al3 siirra tai leikkaa materiaalia ohjaamon tai henkiléstén ylapuolella. ALA yrité leikata hauraita
materiaaleja kuten akseleita tai ratakiskoja. Hauraat materiaalit murtuvat tai murskautuvat leikkautumisen
sijaan. Tyostettdva materiaali voi sinkoutua pois ja aiheuttaa vammoja tai kuoleman. ALA prosessoi
materiaalia sellaisessa asennossa, josta se voi tyOntya eteenpain kayttdjaa, muita tyontekijoita, :
rakennuksia tai laitteita kohti. =[S IO b, G

malerial over cab,

= Special cab guard
kil reguired dering
malerial procesting.

VAARA: Taman valineen kaytto tiettyihin materiaaleihin purkutéiden aikana voi synnyttaa polya, joka
voi sisaltda useita vaarallisia aineita, kuten asbestia, silikaa tai lyijya. Naita tai muita vaarallisia aineita
sisaltavan polyn hengittdaminen voi aiheuttaa vakavia vammoja, sydpaa tai kuoleman. Suojaa itsesi ja
ymparillasi olevat henkildt. Tutki ja ymmarra materiaaleja, joita leikkaat. Noudata asianmukaisia tur-
vamenettelyita ja noudata kaikkia sovellettavia kansallisia tai alueellisia terveys- ja turvallisuusmaara-
yksia niihin littyen, mukaan lukien asianmukaiset jarjestelyt patevan henkilon tekemaan materiaalien
turvalliseen havittamiseen.
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Vakava vamma tai kuolema aiheutuu, jos seuraavia varoituksia tai ohjeita ei
noudateta asianmukaisesti.

VAARA: ALA KOSKAAN poista tappeja, ellei lisélaite ole maassa ja kiinnitetty kiiloilla, tai vakavia vammoja tai kuolema
voi aiheutua. Metallilastuja tai likaa voi lentaa, kun kytkentatappia isketaan. Kayta messinkiholkkia, kun isket tappeja, ja
kayta aina suojavaatteita ja asianmukaista silmasuojausta.

VAARA: Ala kayta konetta lahella sahkélinjoja, joissa kulkee séhkoa. Kaikkia paikallisia, I
alueellisia ja kansallisia maarayksia on noudatettava ennen sahkolinjojen, ylapuolella DANEEH
roikkuvien tai maanalaisten kaapeleiden tai mink&anlaisten virtaldhteiden Iahelle menoa milldan

kuljetuskoneen tai lisalaitteen osalla. HIGH VOLTAGE
Virta korkeajannitelinjoissa voi aiheuttaa kaaren jonkin matkan p&ahan langasta lahella olevaan OVERHEAD u"Es,

maaperaan. Pida kaikki koneen osat vahintdan 16 metrin (50 jalan) paassa sahkdlinjoista.

I
VAARA: Valta kallistumista. Lisalaite muuttaa peruskoneen nostokapasiteettia. ’ﬁﬂNGER
ALA ylikuormita kaivinkonetta tai seurauksena voi olla vakava vamma. Nostokapasiteetit
muuttuvat, jos peruskone ei ole tasaisella maalla. Kuljeta kuormia suositelluissa paikoissa ja DO NOT

asennoissa saadaksesi mahdollisimman hyvén vakauden. Kayta suositeltua kaivinkoneen LOU'EFILO#D
vastapainoa.

ALA sulje lisélaitetta rakenteen ympérille ja peruuta kaivinkonetta taaksepain yrityksena vetaa materiaalia alas.
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Lue ja ymmarra tdma kayttoopas ja muut turvallisuustiedot, jotka on toimitettu perus-
koneen mukana ja varmista, ettd ymmarrat kaikki sdatimet ja kdyttoohjeet ennen tdmén
laitteiston kdyton yritystd. Turvallisuusvarotoimien noudattamatta jattdminen voi aiheuttaa
henkilévamman, kuoleman tai omaisuusvaurion.

Vakava vamma tai kuolema voi aiheutua, jos seuraavia varoituksia tai ohjeita
ei noudateta asianmukaisesti.

Ald missiin olosuhteissa tee muokkauksia LaBounty-laitteistoon ilman T H I N K

tehtaalta saatua lupaa.
SAFETY IS
EVERYBODY’'S
BUSINESS

Laske puomi AINA maahan ennen ohjaamosta poistumista. Jos on tarpeen tehda toitd lisalaitteeseen, kun se on
irti maasta, tue kone ja lisilaite kunnolla. ALA tue konetta harkkoja, onttoja laattoja tai pélkkyji vasten, jotka
voivat romahtaa yhtimittaisen kuorman alla. ALA luota siihen, etti sylinteri piti4 lisilaitteen ilmassa. ALA tyds-
kentele koneen alla, jos se on tuettu pelkdstddn tunkilla.

ALA anna kuuman hydrauliéljyn paisti kosketuksiin ihon kanssa, koska se voi aiheuttaa vakavia palovammoja.
Kiyta riittdvaa suojavaatetusta ja turvalaitteita. ALA peukaloi hydraulijohtoa tai komponenttia, kun se on pai-
neistettu. Paineen alla oleva ulostuleva neste voi puhkaista ihon ja aiheuttaa vakavia vammoja. Alenna painetta

ennen hydrauli- tai mui- den johtojen avaamista. Kiristd kaikki liitan-
nit ennen paineen kéytta- mistd. Pidd kddet ja keho poissa tapinrei’istd
ja suuttimista, joista suihkuaa nesteita korkealla paineella. Kayta

pahvinpalaa, kun etsit A S ) vuotoja. Mikili MITAAN nestettd ruiskute-

taan ihon sisddn, hakeudu [ EL valittomasti ladkarin hoitoon.
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Vakava vamma tai kuolema voi aiheutua, jos seuraavia varoituksia tai ohjeita
ei noudateta asianmukaisesti.

Lue ja huomioi ennen lisélaitteen kiyttod kaikki turvallisuusohjeet timan kayttooppaan
osista Kaytto ja Kunnossapito. Jos et tunne kaytto- tai kunnossapitomenettelyité, etsi ohjeita
ennen jatkamista.

HENKILOSUOJAIMET

Kayta tydolosuhteisiin sopivaa suojavaatetusta ja turvalaitteita koko ajan, kun tarkastelet, kdytat tai huollat lisalai-
tetta. Ndihin voivat kuulua niihin kuitenkaan rajoittumatta seuraavat:

o Kaytd tykoistuvia vaatteita
o Suojalasit

o Turvakypara

o Teraskirkiset kengit

o Kisineet

« Kuulosuojaimet

» Hengityssuojain

Pysy poissa kaikista mahdollisista puristumiskohdista, mukaan lukien liikkuva yldleuka, sylinteriliitannét, kau-
halinkit tai muut liikkuvat osat.

ALA hitsaa mitdin rakenneosaa, ellei LaBounty erityisesti anna siihen lupaa. Luvattomat hitsaukset mititdivit
takuun ja voivat aiheuttaa rakenteellisen rikkoutumisen tai henkilovamman.

TUNNE LAITTEISTOSI

Tunne seki kuljetuskoneen ettd lisdlaitteen kapasiteetit, rajat ja toiminnot.
Tarkasta lisdlaite ja kuljetuskone ennen kayttod, dldkd koskaan kiyta lisdlaitetta, jos se ei ole asianmukaisessa
toimintakunnossa. Poista ja vaihda kaikki vaurioituneet tai kuluneet osat LaBountyn suosittelemaan osaan.
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Vakava vamma tai kuolema voi aiheutua, jos seuraavia varoituksia tai ohjeita
ei noudateta asianmukaisesti.

ENNEN KAYTTOA

Varoita muita alueella olevia, ettd olet aloittamassa tydskentelyn. Kéy lapi tydturvallisuusanalyysi koko henkil6s-
ton kanssa, joka on tehtdvdn tyon valittomassa laheisyydessa.

Suorita laitteiston tarkastuksen vaiheet tdssd kiyttdoppaassa ohjeistetulla tavalla.

Tarkasta kone alapuolelta ja ympiriltd. Varmista, ettd koko henkil9sto ja laitteet ovat poissa laitteen kaytto- ja
liikealueelta. Tarkasta vilit kaikkiin suuntiin, my6s ylospéin.

Istuudu asianmukaisesti kéyttdjan istuimelle. Turvavyot ovat pakollisia (kdytd niitéd!).

Al yrité kiyttdi laitetta, ennen kuin olet lukenut ja ymmarrit tdysin timin kéyttdoppaan ja kuljetuskoneen
OEM-oppaan.

Pihct @
-

MED 22508

TARKASTA LAITTEISTO

Tarkasta laitteisto ennen kdytt6d varmistaaksesi, ettd se on hyvdssa toimintakunnossa.

Tarkasta seuraavat kohdat:
Rasvaliittimet. Pumppaa rasvaa kaikkiin liitinkohtiin. (Katso sivu 33).
Hydraulinesteen maard. Lisdd hydraulinestettd tarpeen mukaan.
Hydrauliletkut ja hydrauliliitinnat kulumisen tai vuotojen varalta. Korjaa tai vaihda vaurioituneet
letkut tai liitannat.
Kaikki saatévivut asianmukaisen toiminnan varalta.
Pydrityslaakeri. Tarkasta silmamaardisessti l6ysien tai vaurioituneiden pulttien varalta. Jos korjausta
vaaditaan, etsi pateva henkil6sto.
Rasvaa pydrityslaakeri ja pinion-ratas.
Tarkasta tapin kiinnityspultit 16ysyyden tai puuttumisen varalta.
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Vakava vamma tai kuolema voi aiheutua, jos seuraavia varoituksia tai ohjeita
ei noudateta asianmukaisesti.

TYOALUE

Pida kaikki sivulliset turvallisen valimatkan péaassa.
Tunne peruskoneen tyoskentelyalueet ja kapasiteetit kallistumisen valttamiseksi.
Tarkasta maan kunto:
« Viltd epévakaita tai liukkaita alueita. Sijoita peruskone kovaan ja tasaiseen maahan.

« Jos tasainen maa ei ole mahdollinen, sijoita peruskone siten, ettd kaytat lisdlaitetta peruskoneen edesta
tai takaa.

« Viltd tyoskentelyd peruskoneen sivulta.

LAITTEISTON KAYTTO

Ald kdytd titd tai muuta laitteistoa huumausaineiden tai alkoholin vaikutuksen alaisena.

Al4 jitd laitteistoa ilman valvontaa, kun moottori on kdynnissi tai lislaite nostetussa asennossa.
Saksien ensisijainen toiminto on leikata materiaalia.

Ald ylitd peruskoneen nostokapasiteettia. Liikkuvan metallisaksilisilaitteen lisdiminen muuttaa nosto-ominai-
suuksia.

Ald kiytd huonosti kunnossapidettya tai muuten viallista laitteistoa. Kerro asiasta asianmukaiselle viranomaisel-
le, ALA kiytid, ennen kuin vika on korjattu.
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EC DECLARATION OF CON

FORMITY

EG KONFORMITATSERKLARUNQ
DECLARATION DE CONFORMITE CE

DECLARACION DE CONFORMIDAD CE
DICHIARAZIONE CE DI CONFORMITA
EY-VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS

We:

Wir:

Nous soussignés :
El abajo firmante:
lo sottoscritto:

Me:

hereby declare that the machine specified hereunder:

LaBounty
1538 Highway 2, Two Harbors, MN 55616, USA

bestétigen hiermit, dass die nachfolgend beschriebene Maschine:

déclarons que I’équipement désigné ci-apreés :

Por la presente declaro que el equipo que se especifica a continuacion:

Dichiaro che le apparecchiature specificate di seguito:
taten vakuutamme, ettd jaljempana maaritetty kone:

1. Category:
Kategorie:
Catégorie :
Categoria:
Categoria:
Luokka:

2. Make/Marke/Marque/Marcal/

Marca/Malli

Excavator Mounted Mobile Shear

LaBounty

3. Typel/Typ/Type/Tipo/Tipo/Tyyppi: MSD7R, MSD800R, MSD1000R, MSD1500R, MSD2000R, MSD2250R, MSD2500R,
MSD3000R, MSD40000R, MSD4500R, MSD7500R, MSD9500R

4.  Serial number of equipment:
Seriennummer des Geréts:
Numéro de série de I'équipel
Numero de serie del equipo
Matricola dell'attrezzatura:
Laitteen sarjanumero:

ment :

Has been manufactured in conformity with

in Ubereinstimmung hergestellt

wurde mit

SN:

A été fabriqué conformément aux directives/normes suivantes :
Ha sido fabricado de acuerdo con

E stata costruita in conformita con
on valmistettu noudattaen seuraavia:

Directive/Standards No. Details:
Richtlinie/Standards Nr.
Directives/Normes Numéro
Directiva/Normas Ne
Direttiva/Norme n.
Direktiivit/standardit Nro.
IThis Directive applies to Interchangeable Machinery. ‘Interchangeable equipment’ means
EN 12100:2010 a device which, after the putting into service of Machinery or of a tractor, is assembled
Machinery Directive 2006/42/EC: with that machinery or tractor by the operator himself in order to change its function or

attribute a new function,

5.  Special Provision: For compilation of the technical file the person listed under No. 6 is responsible.
Spezielle Bestimmungen: Fir die Zusammenstellung der technischen Unterlagen ist die unter Nr. 6 genannte Person verantwortlich
Dispositions particuliéres : La personne inscrite sous le n° 6 est responsable de la compilation du dossier technique.
Disposicion especial: Para la compilacion del expediente técnico, la persona que aparece bajo el N° 6 es responsable
Disposizioni speciali: Per la compilazione della scheda tecnica € responsabile la persona elencata al punto n. 6.
Erikoismaaraykset: Teknisen tiedoston laatimisesta on vastuussa kohdassa 6 maaritetty henkild.

6.  Representative in the Union: Patrick Vervier, Dubuis 17-19, rue Jules Berthonneau-BP 3406 41034 Blois Cedex, France. Vertreter in der
Union/Représentant dans I'Union/Representante en el Sindicato/Rappresentante presso I'Unione/Edustaja Euroopan unionissa

Done at/Ort/Fait a/Hecho en/Fatto a/Laatimispaikka: LaBounty, 1538 Highway 2, Two Harbors, Minnesota, USA 55616

Date/Datum/Le/Fecha/Data/Paivays:
Name and Signature/Name und Unterschrift/Nom et signature/Nombre y firma/Nome e firma/Nimi ja allekirjoitus: Michael W. Kaczrowski
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LABOUNTYN TUOTEMERKKITARRAT
(VAIHTOTARROJA ENXQV‘IISSA PYYNNOSTA)

o : g,

MSD Eﬁﬁ% SERIES

_SAFETY FIRST

Read the Safety, Operation and
Maintenance Manual before
operating or servicing the equipment.

Keep the manual with the attachment
so it is available for reference.

TURVALLISUUS ENNEN KAIKKEA -TARRA OSANUMERO 503590
(TOIMITETAAN KA%[IJ'\'I;R?%PAIDEN MUKANA)

MSD Saber CE Kayttdopas
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GREASE—

LiBruie

Attachment Model:

1538 HIGHWAY 2
TWO HARBORS, MN 55616
tel 1-800-522-5059
fax 1-218-834-3879
www.stanleyhydraulic.com

RASVATARRA
OSANUMERO 116338
KUVA 1-4

Serial Number:

Year of Manufacture:

A DANGER

Weight (Ib./ kg):

=

Ir

Made in the U.S.A. with Global Materials

Top and front cab

MALLI-/SARJANUMEROKILPI
OSANUMERO 511045
KUVA 1-7

guarding required
during any material
processina application.

PATENTTILEVY
OSANUMERO 116404
KUVA 1-5

DANGER

KEEP AWAY

U.S. PATENT NUMBERS EPO PATENT NUMBERS
5,474,242 7,240,869 435,702
5,531,007 7,487,930 737,107
5,992,023 7578,461 1,682,299
7,322,273 7,832,130 1,789,225
8,146,256 8,104,384
STANLEY LABOUNTY

1538 Highway 2 1-800-522-5059
Two Harbors, MN 55616 www.stanleyhydraulic
FOREIGN PATENTS AND OTHER PATENTS PENDING

(o Bty

.com

116404

75 feet (23m)

TURVALLISEN TARKASTELUETAISYYDEN TARRA
OSANUMERO 116389
KUVA 1-6

MSD Saber CE Kayttdopas

TURVATARRA
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MSD SABER -SARJAN

METALLISAKSIEN
TEKNISET MAARITYKSET
1 1 2
KAIVINKONEEN KAIVINKONEEN LISALAITTEEN KIDAN AVAUTUMA KIDAN SYVYYS ULOTTUMA
MALLI PAINO PAINO PAINO
mSD 2. OSANA 3. OSANA
LBS MTONNIA | LBS MTONNIA | LBS KG | IN MM FT MM FT m
MSD 800R 18 000 9 26 000 12 | 2750 1250 |15 381
MSD 1000R 23000 10 | 40000 18 | 4400 2000 |19 482 |20 508 910" 3,0
MSD 1500 27 000 12 | 55000 25 [6600 3000 |22 559 |25 635 62" 1,9
MSD 1500R | 40 000 18 | 66 000 30 [7100 3227 |22 559 |25 635 93" 2,8
MSD 2000 50 000 23 | 70000 32 | 8500 3863 |29 71 29 737 88" 2,6
MSD 2000R 50 000 23 [90000 41 10200 4236 |28 711 29 737 118" 3,5
MSD 2250 44 000 20 | 88000 40 [10500 4800 |30 762 30 762 8 2,4
MSD 2250R 50 000 25 [110000 50 [12500 5670 |30 762 30 762 119" 3,6
MSD 2500 90 000 41 | 90000 41 11600 5273 |32 813 34 864 107" 3,2
MSD 2500R 70 000 32 |110000 50 [14500 6591 |32 813 34 864 12'6" 3,8
MSD 3000 70 000 32 [144000 65 [13300 6045 |35 889 38 965 910" 3,0
MSD 3000R 95 000 43 160000 73 |16500 7500 |35 889 38 965 146" 44
MSD 4000 75 000 34 [150000 68 [16500 7500 |40 1016 |44 117 |15 46
MSD 4000R 100000 45 |170000 77 |18900 8590 |40 1016 |44 17 |15 46
MSD 4500 90 000 41 160000 73 [17900 8136 |385 978  |435 1105 | 104" 3,15
MSD 4500R 110000 50 |185000 84 |20500 9318 |385 978 | 43,5 1105 | 156" 47
MSD 7500 135000 61 |220000 100 |25500 11590 |43 1002 |45 1143 | 1110 3,6
MSD 7500R 160000 73 |275000 125 |29500 13409 |43 1002 |45 1143 [ 157" 47
MSD 9500 160000 73 |240000 120 |38000 17000 |48 1220 |52 1320 | 154" 46
MSD 9500R 240000 120 | Kysy tehtaalta 45000 20500 |48 1220 |52 1320 |18 5,4
1 2 3
Kaivinkoneen painosuositus Lisélaitepainot voivat Ulottumanmitat tyypilliselle vélille
perustuu kaivinkoneiden vaihdella +/- 5 % riippuen peruskoneen puomin/varren kérjesta
vakiopainoihin ja puomin ja/tai varren kiinnitystelineen kokoonpanosta. saksien kérkeen. Todellinen ulottuma
pituuksiin. Kaikki kéyttésovellukset on Pultattava sylinterin silmukkalisdvaruste voi vaihdella. Kun ulottuma on kriittisen
hyvéksytettdvé Stanley lisa noin 227-272 kg térkeda, soita Stanley LaBountylle
LaBountylla ennen ostoa. (500-600 paunaa) yll& saadaksesi tasmalliset luvut.
annettuihin painoihin.

MSD SABER -SARJAN METALLISAKSIEN PAAOMINAISUUDET

LaBountyn kehittima kaanteinen sylinteri/ alennettu kotelon korkeus tarkoittaa parempaa nakyvyytta ja kykya kes-
taa aarimmaisia ymparistoja. Taottu umpinainen sylinterin varsi on taysin suojattu varren takaosan sisalla. Sylinteriputki

on valmistettu suurlujuusteraksesta ja voimakkaasti vuorattu. Kaikki Saber-sarjan mallit on suunniteltu kestamaan 5500

psi:n kayttopaineita.

180° kaksipuolinen kiinnipultattu karkitera voidaan vaihtaa alle 20 minuutissa. Tuloksena on merkittdva vahennys
kunnossapito- ja seisokkiajoissa. Koska se on kaksipuolinen, osiin investointi on maksimoitu.

Kaksinkertainen liukukiekkojarjestelma, alkuperainen LaBounty-osa, hyddyntaa vastakkaisia ja kompensoivia oh-
jausmekanismeja ylaleualle saksien molemmilla puolilla lisaten ylaleuan ja teran kayttoikaa. Jarjestelma myds vahentaa
jumiutumista ja lisaa tuottavuutta (mallit 2000 ja yl6spain).

Patentoitu puolatyyppinen nopeusventtiili mahdollistaa nopeimmat avaus- ja sulkuajat. LaBountyn kayttama paten-

toitu puolatyyppinen nopeusventtiili on osoittautunut luotettavimmaksi ja kestavimmaksi markkinoilla — paremmaksi kuin
patruunaventtiilityypit.

MSD Saber CE Kayttdopas
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MSD SABER-SARJAN
METALLISAKSIEN
LEIKKAUSKAPASITEE'ITIOPAS

MSD SABER -SARJA

RAKENNETERAS JA BETONI — YHDYSVALTAIN STANDARDI (METRINEN)

MALLI I-PALKKI* | H-PALKKI* LEVY** | UMPINAINEN | UMPINAINEN |  PUTKI*** | BETONI****
PYOREA NELIO
MSDB0OR 10" (254) 8" (203) 0,38" (9,6) 2,0" (51) 1,75" (44) 8" (203) 10" (254)
MSD1000R | 12" (305) 8" (203) 0,5" (13) 2,5" (63) 2" (51) 10" (254) 12" (305)
MSD1500/R | 16" (406) 10" (254) 0,63" (16) 3" (76,19) 2,75" (70) 14" (355) 20" (508)
MSD2000/R | 20" (508) 12" (305) 0,88" (22) 3,5" (89) 3,25" (82) 18" (457) 24" (609)
MSD2250R | 20" (508) 14" (355) 1,25" (30) 45" (114) 4,25" (108) 18" (457) 26" (660)
MSD2500/R | 24" (610) 13" (381) 1,13" (29) 45" (114) 4,25" (108) 24" (610) 28" (711)
MSD3000R | 30" (762) 18" (457) 1,25" (32) 5,00" (127) 475" (121) 26" (660) 32" (812)
MSD4000R | 34" (864) 22" (559) 1,38" (35) 5,5" (140) 5,00" (127) 28" (711) 35" (889)
MSD4500R | 34" (864) 22" (559) 1,38" (35) 5,5" (140) 5,00" (127) 28" (711) 35" (889)
MSD7500/R [ 38" (965) 27" 15" (38) 6,5" (165) 6,00" (152) 32" (813) 38" (965)
MSD9500/R 44" (1160) 30" 1,63" (41) 7" (177) 6,50" (165) 38" (965) 42" (1066)

Ylla olevat tiedot esittdvat normaalia leikkausmateriaalin kokoa normaalissa kdytdssé, ja ne eivdt ehkd vastaa jokaisen
leikattavan muodon suurinta kokoa. Todelliset tulokset voivat vaihdella varsinaisen materiaalin rakenteen, terdksen omi-
naisuuksien, kaivinkoneen toimintatehon, kdyttdjan osaamisen yms. mukaan. Asianmukainen saksien kunnossapito on
vélttdmatdntd suurimman mahdollisen leikkuutehon saamiseksi.

*Lube-sarjan leikkausmateriaalien koko kasvaa 10 % puomien, palkkien ja putkien suljetussa leikkaussyklissa.

*Palkit, jotka ovat suuremmat, mitd sakset voivat kasitelld yhdella leikkauksella, voidaan useimmissa tapauksissa kési-
telld lavistamaélla kudos ensimmaiselld leikkauksella ja viimeistelemélld toisella. Huomaa, ettéd palkkityyleja ja rakenteel-
lisia muotoja on useita, ja niiden kudos-, laippa- ja levypaksuus vaihtelevat, ja tima voi vaikuttaa leikkausmateriaalien
kokoihin.

**Levyn paksuusmitat vastaavat saksien kykya ldvistda levy karjelld, mitd tapahtuu useissa eri kdyttosovelluksissa (séili-
oiden, rautatievaunujen tydsto yms.)

***Naytetyt putken mitat siséltavat liitteen 40, rakenneterdsputki. Muut materiaalit (ruostumaton terés, kipsi tms.) ja
vaihtelevat seindpaksuudet vaikuttavat néihin leikkausmateriaalien kokoihin.

****Naytetyt kuvat ovat 3000—4000 psi:n betonille. Metallisaksien todellinen kapasiteetti voi vaihdella betonin ominai-
suuksien, tdyteainetyypin, raudoitustangon koon ja etdisyyden, kaivinkoneen toimintatehon, kayttdjan osaamisen, sak-
sien kunnossapidon tms. mukaan.

Ota yhteytta LaBountyn Inside Sales -osastoon numeroon (800-522-5059) saadaksesi suositukset erityisille kayttoso-
vellustarpeillesi.
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Saatolevyt

Liitoskohta

Teravali

Teran vililevyt

Puominivel

Vahvistushitsaus
Paatytera

Paatylevy

Paineenrajoitusventtiili

Leikkuuterat

Sylinteriliitanta

Paatysuoja

Virtauksen ohjausventtiili

Sylinterin etutappi

Materiaalin pintarakenne

Ohjaustera

Ohjausteran vililevyt

Ohjausteran vali

Kovahitsaus

Keskiovalilevyt

20 MSD Saber CE Kayttdopas

Mukautetut levyt, jotka saatavat alemmat leikkuuterat sopimaan tarkasti ylempiin teriin.
Ensimmaisen ja toisen leikkuuteran liitoskohta.

Vali ylempien ja alempien leikkuuterien valissa, kun terat ohittavat toisensa.

Ohuet metalliset valilevyt, joita kaytetaan alempien leikkuuterien asennon saatoon
asianmukaisen teravalin yllapitamiseksi. Teria ei saa koskaan erottaa valilevylla

enempaa kuin 0,13" (3,3 mm).

Osa metallisaksien kiinnitystelinetta, joka kiinnitetaan kaivinkoneen puomin karkeen
(asennus toisena osana).

Hitsausprosessi, jossa kulunut [ahtdmateriaali korvataan uudella metallilla.
Vaihdettava komponentti, joka sijaitsee alemman saksiteran ristilevyn sisapuolella.

Levy, joka sijaitsee alemman saksiteran edessa. Se yhdistaa alemman saksiteran
puoliskot yhteen. Vaatii saanndllista vahvistus- ja kovahitsausta.

Hydraulinen komponentti, jota kaytetaan pyorivassa saksiterassa rajoittamaan
pyorityskokoonpanoon lahetettya hydraulipainetta.

Ylemman ja alemman saksileuan terat, jotka leikkaavat materiaalit ohittaessaan toisensa.
Ensisijaiset terat ovat ne ylemmat ja alemmat leuat, jotka ovat Iahinna saksitappia.
Toissijaiset terat sijaitsevat lahinna karkea.

Metallisaksien kiinnitystelineen osa, joka niveltda saksien karjen nostotoimintoa.
Sylinteriliitdnta kiinnitetaan kaivinkoneen varren sylinteriin (asennus toisena osana)

Suojaa ja saataa saksien paanivelryhman valeja.

Hydraulinen komponentti, jota kaytetaan saksien pydrittamiseen ja joka annostelee
hydraulinestetta pyoritysmoottorista.

Tappi, joka kiinnitetdan saksien sylinteriputken paahan ylempaan saksiteraan.
Suunta, johon lahtémateriaali alun perin rullattiin terastehtaalla. Kovahitsatessa mita
tahansa saksien osaa on erittain tarkeaa, etta hitsaus tehdaan teraksen pintarakenteen

mukaisesti.

Vaihdettava komponentti, joka sijaitsee leikkuuteria vastapaata alemmassa saksessa.
Sen tehtavana on tukea ylempaa saksiteraa leikkaussyklin aikana.

Ohuet metalliset valilevyt, joita kaytetaan saatamaan ohjausteraa ulospain, jotta
yllapidetaan asianmukaista ohjausteran valia.

Vali etukulutuslevyn ja ohjausteran valissa, kun ylempi saksitera kierratetdan alempaan.

Hitsausprosessi, jolla suojataan saksiterien lahtdmateriaalia. Kovahitsaus toimii
kulutuspintana.

Ohuet, pyoreat metallivalilevyt, joita kaytetaan LaBounty-metallisaksien
paanivelryhmassa. Keskidvalilevyt antavat ylemman saksiteran tehdassaadon suljetun

teran toleranssille.



Nostokohdat

Alempi saksitera
Alemmat kulutuslevyt

Paalaakeri

Paaakseli
Jakolohko

Moottori

Kiinnike
Planeettavaihteisto

Sylinterin takatappi
Pyorityskokoonpano
Karkitera

Leikkurin sylinteri

Runko
Liukuruuvi

Nopeusventtiili
Lapivienti

Painealuslevy

Raidetanko

Lo Couniad

Pienet reiat metallisaksien paalla, joita kaytetaan saksia asennettaessa tai kuljetettaessa.
Saksien edessa on kaksi reikaa ja takana yksi silmukka. Naita pisteita ei saa koskaan
kayttaa saksien ripustukseen kaapelilla leikkaamista varten.

Saksien alempi paikallaan pysyva leuka. Alempi saksitera sisaltda alemmat leikkuuterat,
ohjausteran ja ristiteran.

Vaihdettavat, hankausta kestavat kulutuslevyt, jotka suojaavat alemman saksiteran
ristilevya.

Vahvistetut liukulaakerit, joita saksien paaakseli pyorittaa kayton aikana.

Akseli, jonka ymparilla ylempi saksitera kaantyy saaden aikaan lisalaitteen
leikkaustoiminnan.

Hydraulilohko, joka suuntaa kaivinkoneen hydraulivirtauksen saksisylinteriin ja
pyorityskokoonpanoon.

Hydraulinen pyérityskomponentti, joka tuottaa voimaa kaantdalustan laakeriin tai
planeettavaihteistoon pyorivissa saksissa.

Saksien takana oleva kiinnike, josta se voidaan kiinnittaa kaivinkoneeseen. Tyypillisessa
toisen osan asennuksessa kiinnike kiinnitetaan tapilla kaivinkoneen puomin karkeen ja
varren sylinteriin.

Planeettavaihteisto pydrittaa saksien runkoa hydraulimoottorilla. Vaihteisto tuottaa
voimaa suoraan pyoérivien saksien kaantdalustan laakeriin (vakiolaitteisto suuremmissa
metallisaksissa).

Tappi, joka yhdistaa saksien sylinterin varsipaan saksien takaosaan.
Hydraulimoottorikokoonpano, joka mahdollistaa saksien tdyden 360 asteen yhtamittaisen
pyOrimisen. Tama vaihtoehto antaa paremmat sijoittelumahdollisuudet liikutettavilla
saksilla tydskennellessa.

Pultattava, kaksisuuntainen merkitty lavistyskarki/kulutuslevy, joka I6ytyy ylaleukojen
johtavasta reunasta.

Hydraulinen sylinteri, joka tuottaa voimaa saksien leikkaustoimintaan. Sylinterin putkipaa
kiinnitetdan saksien yldleukaan ja varsipaa kiinnitetaan takasylinterin silmukoihin.

Saksien paarunko, joka sisaltaa alemman saksiteran.
Saadettavat komponentit, jotka on asennettu varren molempien sivujen lapi.

Sylinteriin asennettu regeneratiivinen hydrauliventtiili, joka nostaa saksien
sulkeutumisnopeutta (sylinterin ojennustoiminto), kun saksiin ei kohdistu kuormaa.

Mahdollistaa yhtamittaisen hydraulivirtauksen saksisylinteriin saksien pyorimisen aikana
ilman, etta letkut menevat kierteille.

Paanivelryhman komponentti, joka sijaitsee paatysuojien sisalla paaakselin kulutusosana.

Tanko, joka menee paanivelryhman keskiosan lapi ja lisaa nivelryhmaan sivuttaistuen.
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Kita Seka yla- etta alaleukojen alue Iahella paanivelryhmaa, jossa ensisisijaiset terat
sijaitsevat.
Kaantoalustan laakeri Laakeri (kdantokeha), jota kaytetaan pyorivissa saksissa. Se asennetaan metallisaksien

runkoon ja sita kddnnetdan yldosan kdantdémoottorilla.

Yldosa Pydrivien saksien kiinnikeosa. Kiinnitetdan kdantdalustan laakeriin, joka kiinnitetaan
saksien rungon takaosaan.

Ylempi saksitera Saksien liikkuva leuka, joka sisaltda leikkuuterat ja kulutusalueen liukukiekoille. Saksien
sylinteri niveltda ylempaa saksiteraa saksien leikkaustoiminnan suorittamiseksi.

Kulutusosat Koostuvat leikkuuteristd, ohjausterasta, paatyterasta ja karkiterastd. Nama osat voidaan
vaihtaa helposti jarjestelman saksileukojen kulutusalueiden kunnostamiseksi.
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VIRTAUS- JA PAINEVAATIMUKSET

Seuraava taulukko tarjoaa MSD Saber-sarjan liilkkuvien metallisaksien virtaus- ja painevaatimukset avoimelle ja suljetulle
toiminnolle. Huomaa, etta kaikissa malleissa on nopeusventtiilit. Huomaa my®os, ettd ndma laskelmat ovat teoreettisia,

ja etta todelliset sykliajat riippuvat tietyn kaivinkoneen hydraulisesta tehokkuudesta, mahdollisesta jarjestelman
vastapaineesta, kayttdjan osaamisesta tms. Nama sykliajat lasketaan ilman, ettd leuoissa on materiaalia. Sykliajat ovat
pitempid, kun suurinta leikkuuvoimaa vaaditaan (sakset eivat ole "nopeusventtiilitilassa”).

VAADITTU VIRTAUS GALL./MIN. (L/MIN.) VASTAAMAAN
METALLISAKSIEN SUOSITELTU 8, 10, 12 JA 14 SEKUNNIN SYKLIAIKOJA
MALLI PAINEALUE 8 SEK. 10 SEK. | 12 SEK. 14 SEK. MAKS.VIRTAUS

MSD 7 (5,57 3500-5500 PSI 15 12 10 25 (95)
(240-380 BAR)

MSD 7 (6,5) 2100-3500 PSI 22 18 15 35 (130)
(150-240 BAR)

MSD 800 (8,07) 4001-5500 PS| 40 32 27 65 (240)
(276-379 BAR)

MSD 800 (9,0") 3000-4000 PSI 55 44 37 80 (300)
(207-276 BAR)

MSD 1000 50 40 - - 80 (300)

MSD 1500* 60 48 40 - 110 (410)

MSD 2000* 110 %) 70 60 130 (490)

MSD 2250 135 110 ) 78 135 (511)
4000-5500 PS|

MSD 2500* (275-380 BAR) - 130 110 94 140 (530)

MSD 3000* - 140 120 103 150 (560)

MSD 4000* - 170 150 128 180 (680)

MSD 4500* - 175 150 128 200 (750)

MSD 7500* - 241 201 172 250 (950)

MSD 9500* - - - 250 250 (950)

* Osoittaa saksien toimivan asianmukaisesti regeneratiivisen venttiilin kanssa.

* Py0rityspiiri — 8—-12 GALL./MIN. @ 2000-2500 PSI.

* 1/2" kotelon tyhjennysputki, joka menee hydraulisesta pyoéritysmoottorista kaivinkoneen hydraulisai-
li6dn, on pakollinen vastapaineen vapautukseen useimmissa malleissa.

* Pumpun summausta tai kaksoispumpun virtausta suositellaan saksien asennuksessa toisena osana
useimpiin kaivinkoneisiin.

* Virtauksen lisdantymisen vuoksi on ehka lisattava suurempia hydrauliputkia tai kaksoisputkia yl6s
puomiin vastapaineen minimoimiseksi alle 1500 psi:n, lAmmén alentamiseksi ja saksien toimintatehon
maksimoimiseksi.
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METALLISAKSIEN
ASENNUSMENETTELY

Katso, asennetaanko kokoonpanosi toisena vai kol-
mantena osana. Asennus toisena osana tarkoittaa,
ettd metallisakset korvaavat kaivinkoneen varren.

Asennuksessa kolmantena osana sakset korvaavat
kauhan.

1. Aseta metallisakset yldsalaisin maahan ja tue ne KUVA 3-1
siten, etta sakset pysyvat vaakatasossa. Etsi tasai-
nen ja kova maapera asennusta varten.

2. Kun kyseessa on toisen osan asennus, irrota
kaivinkoneen varsi noudattamalla valmistajan suosit-
telemaa menettelya.

3. Kun kyseessa on kolmannen osan asennus, irrota
kauha tai muu lisalaite noudattamalla valmistajan
suosittelemaa menettelya. Esta hydraulijarjestelman
likaantuminen laittamalla suojus hydrauliletkun paa-
han, kun se on irrotettu.

Saksien takaosaa on ehka nostettava sellaiseen
asentoon, jossa puominivelen tappi voidaan asentaa
toisen osan asennuksissa.

4. Kun metallisaksien kita on kaivinkoneeseen pain,
vie kaivinkone paikalleen ja kohdista kaivinkoneen
puomi tai varsi saksien telineen puominivelen tai
varren liitdntdan (katso kuva 3-1).

5. Toisen osan asennuksissa kiinnita saksien puo-
minivel kaivinkoneen puomiin kayttamalla kaivinko-
neen puomitappia (toinen osa). Kolmannen osan
asennuksissa kiinnita varren paa varsiliitantaan
kayttamalla LaBountyn toimittamaa tappia.

6. Ohjeista kayttajaa nostamaan sakset hitaasti yl6s
asentoon, jossa on riittdva maavali saksien kiinnitys-
telineen toisen tappiliitannan kiinnittdmiseen (katso
kuva 3-2).

KUVA 3-2
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jatkuu

7. Ojenna sylinterin varsi tai kauhalinkki ja siirra sellaiseen asentoon, missa tama tappiliitdnta voidaan kiinnit-
taa. Asenna saksien tappi. Sylinterin tai linkin siirrossa asianmukaiseen asentoon voidaan tarvita nostolaitetta
(nosturi, haarukkatrukki tms.).

8. Kytke hydrauliletkut jakoputkeen, joka sijaitsee paan kummallakin puolella. Muistaa laittaa suojus kaikkien
hydrauliletkujen ja -kiinnikkeiden paahan heti, jotta estetdan hydraulijarjestelman likaantuminen. Kirista pultit
asianmukaiseen kiristysmomenttiin (katso halkaistavien laippojen kiinnitysmomenttien taulukko sivulta 8-26).
9. Pyoérivissd malleissa on noudatettava seuraavia menettelyita.

a. Sen jalkeen, kun hydraulipiiri on asennettu kaivinkoneeseen, asenna hydrauliputkia yl6s puomiin
— naiden on sisallettava kaksi halkaisijaltaan 1/2" (13 mm) syodttdputkea ja yksi halkaisijaltaan 1/2"
(13 mm) kotelon tyhjennysputki. Nama paattyvat puomin paahan.

b. Asenna ohitusputket ylla olevista hydrauliputkista saksien laipioon tai jakoputken kiinnikkeisiin. Katso
osaluettelosta erityiset virtaus- ja painevaatimukset. Jos olet epavarma, ota yhteytta huoltoon
(800-522-5059).

10. Tarkasta ja varmista, etta kaikki kaulukset, kiinnittimet ja muut litosvalineet ovat varmasti kiinnittettyja,
ennen kuin jatkat eteenpain.

11. Nosta puomia ja kokeile hitaasti saksien kdantétoimintoa ja saksien avaus- ja sulkutoimintoa (katso kuva
3-3). Tarkkaile hydrauli6ljyvuotojen varalta.

Kun asennus on tehty loppuun, kdanna sakset
hitaasti sisdan puomin alle. Tarkasta hairididen
varalta. Ota heti yhteytta tehtaaseen, jos hairidita
esiintyy.

KUVA 3-3
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METALLISAKSIEN KAYNNISTYSMENETTELY

lima on tyhjennettava sylinterista ennen saksien kaytt6a. Jarjestelmaan jaanyt ilma aiheuttaa kavitaatiota, 6ljyn
hapettumista ja liiallista kuumentumista. Nama olosuhteet aiheuttavat hydraulidljyn leviamista, likaantumista,
melua, hidasta toimintaa, komponenttien kayttéian lyhentymista ja mahdollista sylinterivauriota. Tata menette-
lya on noudatettava asennuksen yhteydessa, hydraulisten korjausten jalkeen, tai kun sakset ovat varastoituna
tai joutokaynnilla pitkan aikaa. Varmista, etta saksien sylinteri on joko taysin vedetty sisdan tai taysin ojennet-
tu. Jos nain ei ole, aseta se mekaanisesti jompaan kumpaan naistd asennoista (irrota paatytulpat tai -suojat
jakoputkesta tai kiinnikkeista alentaaksesi ilmanpainetta saksien sylinteriin). Aseta sakset siten, etta sylinteri on
mahdollisimman vaakatasossa. Aseta kaivinkone joutokayntinopeuteen tai hieman sen ylapuolelle.

KUN SYLINTERI ON VEDETTY SISAAN TAI OJENNETTU

1. Tayta sylinteria (avaa tai sulje sakset), kunnes kuuluu huomattava muutos kaivinkoneen danessa osoittaen
tayden sylinterin. Al4 kdytd koneen taydelld kayttopaineella.

2. Vaihda dljynvirtauksen suuntaa. Tayta sylinteria hitaasti (sulje sakset), kunnes vartta on ojennettu noin 1/4
iskua.

3. Veda sylinterin varsi kokonaan sisaan.

4. Toista vaiheita 2 ja 3, ojentaen vartta noin 1/2 iskua, sitten 3/4 iskua, ja sitten tayden iskun verran.

5. Kun sylinteri on taynna 0ljya, kadantele sylinterin vartta hitaasti edestakaisin vahintaan viisi kertaa koko iskun
verran. Ala kayti koneen tiydelld kiyttopaineella.

Tarkasta kaivinkoneen hydraulineste ja
tayta asianmukaiselle tasolle.

NOTICE

L !
Y

AT START-UP

CYCLE SHEAR
VERTICAL TO
REMOVE AIR

SEE SOM FOR
INSTRUCTIONS
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TURVALLISEN KAYTON
YLEISSAANNOT

1. Lue sen peruskoneen kayttdopas, johon metallisak-
set asennetaan.

2. TUNNE kaivinkoneen ja sen lisalaitteiden kapa-
siteetti. ALA ylikuormita konetta, tai seurauksena

voi olla vakava vamma. Lisalaite on voinut muuttaa
peruskoneen nostokapasiteettia.

3. Putoavilta esineilta suojaavien rakenteiden asenta-
minen on pakollista kaivinkoneen ohjaamon ymparille
kaikkia materiaalien kasittelysovelluksia varten.

4. Sakset on tarkoitettu materiaalien tydstodn. ALA
kayta lisalaitetta tarkoituksiin, joihin sita ei ole hyvak-
sytty, tai takuu voidaan mitatoida.

5. ALA tydsta tauotta ylisuuria materiaaleja pakotta-
malla niitd saksien kidan sisaan kayttamalla kaivinko-
neen alaspain suuntautuvaa voimaa. Tama kaytanto
heikentaa saksien kayttdikaa ja suosittelemme vah-
vasti valttdamaan sita.

6. Jos sakset pysahtyvat tydston aikana, vahenna yh-
della kertaa tyostettavan materiaalin maaraa. Saksien
jatkuva ylikuormittaminen ja kaivinkoneen kytkeminen
tayteen jarjestelmapaineeseen voivat aiheuttaa yli-
kuumentumista, ja niilla voi olla haitallisia vaikutuksia
saksiin ja kaivinkoneen hydraulijarjestelmaan.

7. Aina kun mahdollista, kierrata saksien sylinteri
kokonaan aariasentoihinsa ty6ston aikana. Saksien
avaaminen kokonaan ja sulkeminen kokonaan mah-
dollistaa suuremman hydraulinestemaaran kierron
jarjestelman lapi ja estaa ylikuumentumista.

8. Tarkasta ja voitele sakset paivittain. Kirista mahdol-
liset pultit ja kiinnikkeet asianmukaiseen Kiristysmo-
menttiin, joka on maaritetty tdssa oppaassa.

9. Sailyta turvallinen vali ja valta kosketusta kaivin-
koneen ja metallisaksien valilla tai materiaalin valilla,
jota pidellaan saksien kidassa.

10. ALA KOSKAAN jita saksia riippumaan tai ojen-
na niitd ihmisten, ihmisia kuljettavien ajoneuvojen tai
rakennusten yli.

11. Kun tydskentelet ahtailla alueilla, pida tarkasti
silmalla paljaita osia, kuten sylinterin varsia ja letkuja,
jotta vauriot valtettaisiin.

12. Pida vahintaan 5 metrin (15 jalan) vali saksien ja
Iahella olevien sahkalinjojen valilla.

13. Laske AINA sakset alas maahan ja kytke perus-
kone pois paalta, kun jatat koneen ilman valvontaa.

Lo Bouniyg

14. ALA sulje saksia rakenteen ympaérille ja peruuta
kaivinkonetta taaksepain yrityksena vetaa materiaalia
alas. Tama ei ole pelkastaan vaarallista, vaan toden-
nakodisesti myds vaurioittaa kaivinkonetta ja saksia.
15. Valta puomin tai saksien térmayksia, erityisesti,
kun tyéskentelet rajallisella nakyvyydella tai rakennus-
ten sisalla. Tunne saksien korkeus ja ulottuma kayton
ja kuljetuksen aikana ja kun kdannat kaivinkonetta.
16. Kayta koneen k&antéa vain sijoittumiseen. ALA
kayta metallisaksia katuporan tai purkupallon kanssa.
17. Valta kosketusta puominvarren tai saksien var-
ren ja ylapuolella olevien esteiden valilla, kun kaytat,
siirrat tai kuljetat konetta.

18. ALA muuta saksien hydrauliikan tehdasasetuksia
tai poikkea kaivinkoneen valmistajan maarityksesta.
Tama voi mitatdida takuun.

19. ALA leikkaa suurlujuusterasta, kuten rautatiekis-
koja, jousiterasta, akseleita tai tietyntyyppisia teras-
lankoja, silla leikkuri ja/tai karkiterat vaurioituvat. Suur-
lujuusterakset voivat myds katketessaan sinkoutua ja
aiheuttaa vakavia vammoja tai kuoleman.

20. Jotta ylempi saksiteré ei taipuisi, ALA yrit4 leikata
materiaalia, joka on juuttunut alempaan leukaan.

21. Ennen kuin yrita leikata ohutta materiaalia var-
mista, etta saksiterat ovat teravat ja asianmukaisesti
saadetty. Muutoin tallainen materiaali voi jaada jumiin
saksiteriin.

22. Nostosilmukoita kaytetaan kuljetusta ja asennusta
varten. Niita ei saa kayttaa kaapeliripustussovelluk-
siin.

23. Saksien kaantdtoiminto on vain sijoittelua varten.
ALA kayta sitd taivuttamiseen, katkaisuun tai vaanta-
miseen.

24. ALA kéayta kaivinkoneeseen voimaa pakottaaksesi
saksia kasaan.

25. ALA kéayta kaivinkoneen voimaa tai painoa kum-
paankaan ylemman saksiteran paahan yrityksena
irrottaa jumiin jaanyt saksitera tai leikata materiaalia,
joka on liian iso saksille.
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METALLISAKSIEN SAATIMET

Metallisaksilla on nelja perusliikettd seka yksi saksien pydritykselle, mikali sakset on varustettu
pyoritystoiminnolla. Saksien sdatimet vaihtelevat hieman peruskoneen tyypista riippuen ja sen perusteella,
onko sakset asennettu toisena tai kolmantena osana. Saksien avaus-/sulku- seka pyoritysjarjestelmat
mukautetaan kullekin koneelle. Tarkista saksien toiminta valtuutetulta jalleenmyyjalta tai asentajalta ennen
kayttdéa. Toiminnot tyypilliselle saksien asennukselle kolmantena osana naytetaan alla (katso kuva 4-1) ja
sivulla 4-5 (asennus toisena osana).

Maarita kunkin saksien liikkeen ohjaus ennen
kuin yritat kdyttaa saksia. Harjoittele koneen
liikkeitd tassa osassa annettujen ohjeiden
mukaisesti tuntuman hakemiseksi saksiin.

ASENNUS KOLMANTEEN NIVELEEN

Sakset korvaavat kauhan
KUVA 4-1

Kauhan SISAANKAANTO = Kauhan TYHJENNYS = Sakset KAUEMMAS
Sakset LAHELLE
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METALLISAKSIEN SAATIMET (JATKUU)

ASENNUS TOISEEN NIVELEEN

Sakset korvaavat varren

KUVA 4-2 KAUHAN SISAANKAANTO = LEUAT KIINNI

v

VARSI SISALLA = SAKSET LAHELLE o\
. ﬁ‘
5= T
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HUOLTO- JA KUNNOSSAPITOMENETTELYT 8 80 2000
TUNTIA TUNTIA TUNTIA
Tarkasta sakset siimamaaraisesti vaurioiden varalta .
Tarkasta kaikki turvatarrat o
Tarkasta ohjaamon suojaus kaivinkoneessa .
Vahvista, ettd kaikki kaivinkoneen varoitusjarjestelmat ovat toiminnassa .
Voitele paanivelryhman kumpikin puoli (2 kummallakin puolella) .
Voitele paadyn liukukiekkokokoonpanot (kummallakin puolella) .
Voitele etusylinteritapin paa .
Voitele takasylinteritapin paa .
Voitele puominivelen kiinnitystelineen liitanta .
Voitele sylinterin kiinnitystelineen liitdnta .
Tarkasta tappien paat ja pidikkeet .
Tarkasta kaikki pultit I0ysyyden tai vaurioiden varalta .
Tarkasta liukukiekon / takakulutuslevyn vali. Katso oppaasta, jos vali on suu- .
rempi kuin 0,010" (0,25 mm)
Tarkasta ohjausteran / Saber Tipin vali. Katso oppaasta, jos vali on suurempi .
kuin 0,030" (0,75 mm)
Tarkasta leikkuuteran vali. Katso oppaasta, jos vali on suurempi kuin 0,030" .
(0,75 mm)
Tarkasta Saber Tip. Varmista, etta se istuu suoraan ylaleukaan .
Tarkasta ristitera 16ysyyden ja vaurioiden varalta .
Tarkasta letkut kulumisen ja mahdollisen rikkoutumisen varalta .
Tarkasta sylinteri vuotojen varalta .
Jos varustettu pyorijalla: o
Rasvaa kdantbdalustan laakeri o
Tarkasta letkut (ja letkuliitannat) kulumisen, vuotojen ja mahdollisen .
rikkoutumisen varalta
Tarkasta pyorityskokoonpanon pultit .
Tarkista kaikki pultit, jotka yhdistavat kaantéalustan laakerin ylapaahan ja .
-sakseen. Vaihda tarvittaessa.
Kaanna tai vaihda leikkuuterat, Saber Tip, risti- ja ohjausterat o
Tarkasta liukuruuvin kuluminen. Vaihda tarvittaessa. .
Tarkasta ylempi saksitera: tarkasta vahvistus- ja kovahitsaus teran reunojen .
ymparilta. Vahvista tarvittaessa hitsaamalla.
Vaihda kulutuslevyt alemmassa saksiterdssa tarpeen mukaan o
Tarkasta halkaistavat laipat ja kiinnike I0ysyyden varalta. Kirista tarvittaessa. 3
Tarkasta ja huolla alemman toissijaisen teran puskuri- tai vahvistusliuska. o
Vaihda saksien sylinteritiivisteet (my6s Nylock-lukkorengas) o
Vaihda kadantyvan jakoputken tiivisteet (jos varusteena) .
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VOITELU

Lisalaitteen saannodllinen voitelu on ehdottoman tarkeaa lisalaitteen asianmukaiselle toiminnalle ja pitkalle
kayttoidlle. Nopeusventtiiliominaisuus nopeuttaa saksien avaus- ja sulkusyklia ja mahdollistaa saksien avau-
tumisen ja sulkeutumisen useammin paivan aikana. TAma tekee saksien tihedmmasta voitelusta valttdmat-
tdéman aiempiin malleihin ndhden. Kayta ensiluokkaista rasvaa nro 2EP tai vastaavaa ja voitele kaikki kohdat
4 toimintatunnin valein. Rasvaliitinten paikat osoitetaan kuvassa 5-1 ja "RASVA’-tarroilla lisalaitteessa. Ras-
vaa kaikki liittimet paanivelryhmassa saksien kita auki JA saksien kita kiinni, jotta rasva jakautuu tasaisesti
koko nivelryhmaan.

KEEP AWAY
75 feet (23m)

0

(- W4 o -
i
KUVA 5-1

PYORIJAN MUOTOILUT VAIHTELEVAT MALLJN MUKAAN. ETSI RASVATARROJA, KUN
VOITELET LISALAITETTA.

VOITELUPISTEET RUNGOSSA RASVAUSTEN MAARA

1. Takasylinteriliitanta 6 (0,3 0z tai 8 g)
2. Etusylinteriliitanta 6 (0,3 0z tai 8 g)
3. Kidan paanivel (2 nippaa kummallakin puolella) 6 (0,3 0z tai 8 g)
a. Kita auki 6 (0,3 0z tai 8 g)
b. Kita kiinni 6 (0,3 0z tai 8 g)
4. Liukuruuvi
a. Vasen puoli 6 kuhunkin rasvaliittimeen
b. Oikea puoli 6 kuhunkin rasvaliittimeen
5. Kaantoalustan laakeri (vain pyorijat) 6 kuhunkin rasvaliittimeen

VOITELUPISTEET KIINNIKKEESSA

6. Puominivelen liitantad — katso kaivinkoneen kunnossapito-opas
7. Linkkiliitanta (asennus kolmantena osana) tai sylinterin nivelkytkenta (asennus toisena osana)
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TERAN IRROTUS

Saksiterien irrottaminen ja kasittely voi olla vaarallis-
ta, jos se tehdaan vaarin. Varmista turvallisuutesi ja
esta saksien vauriot lukemalla seuraavat varoitukset
ja ohjeet, kun irrotat terda sen kannasta.

A NOUDATA
VAROVAISUUTTA

Esta vammat kayttamalla suojavarustusta
koko ajan, kun lisalaite on kytkettyna.
Suojavarustukseen kuuluvat suojalasit,
suojakypara, teraskarkiset kengat, tyokasineet
ja kuulosuojaimet.

Varmista, etta tera on hyvin tuettu, ennen kuin
irrotat teran pultit. Kun pultit on irrotettu, tera
voi pudota ja aiheuttaa vakavia vammoja.

1. LOysaa kaikki teran pultit, mutta jata ne osittain
asennetuiksi ja kierretyiksi teraan.

2. Terat voivat irrota kannastaan lahes itsestaan.
Jos terat ovat 16ysalla, tue ne hyvin ennen terapult-
tien irrottamista.

3. Jos terat eivat ole 16ysalla, napsauta teran lapaa
pehmeapintaisella vasaralla irrottaaksesi sidoksen
teran ja kannan valilla. Irrota teran ylaosa kannasta
sorkkaraudalla.

Al3 koskaan iske terda minkaanlaista
karkaistusta teraksesta valmistettua tyokalua
vasten. Tera voi lohjeta ja aiheuttaa vakavia
vammoja.

4. Jos tera on edelleen jumissa kannassaan, aseta
puukappale tai vastaavanlainen esine yhta teran
pultin paata vasten ja iske vasaralla (katso kuva
5-6). Lyotavan pultin pitaisi olla kierretty teran
sisdan 1/2" (13 mm) paassa taydesta kierroksesta,
jotta estetaan kierteen vaurioituminen.
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5. Jos et pysty irrottamaan teria nailla keinoilla, ota
yhteyttd LaBounty -jalleenmyyjaasi saadaksesi
lisdapua. Huomaa myds, etta terille on saatavissa
vaihtosarjoja. Saat parhaan palvelun, jos sinulla on
metallisaksien sarjanumero kasilla, kun soitat teran
vaihtosarjoja koskien.

Al iske suoraan teran pultteihin vasaralla tai muulla
kovalla esineella. Tama voi vaurioittaa teran kierteita.

Taydet terasarjat ovat saatavissa soittamalla
LaBountyn asiakaspalveluun numeron 800-
522-5059. Saat parhaan palvelun, jos sinulla on
metallisaksien sarjanumero kasilla soittaessasi.

VAANNA TASTA
TARVITTAESSA

PUUKAPPALE

KAIKKI PULTIT

OSITTAIN

KIERRETTY AUKI
KUVA 5-6



TERAN PULTTIEN KIRISTYSMO-
MENTIN MAARITYKSET

LaBountyn metallisaksien teran pulttien asianmu-
kainen kiristysmomentti on ratkaisevan tarkea tekija
saksi- ja terékomponenttien kayttdidn pidentamises-
sa. Asianmukaisen kiristysmomentin yllapito tassa
kayttboppaassa annettujen maaritysten mukaisesti
auttaa estdmaan terien 16ystymista ja mahdollisia
vaurioita terien kannoille.

LaBounty-metallisaksien terat voidaan kierrattaa
kaikkien neljan terareunan kayttamiseksi (katso
kuvasta 5-7 tyypillisen teran vaihtosarjan kompo-
nentit). Teran pultteja ja aluslevyja voidaan tyypil-
lisesti kayttaa niiden kanssa toimitetun terasarjan
kayttéian ajan. Naiden kiinnittimien kriittisen tarkean
luonteen vuoksi LaBounty vaatii, etta teran kiinnit-
timet (pultit ja aluslevyt) vaihdetaan kunkin uuden
terdsarjan kanssa.

Kun kaytetdan olemassa olevia kiinnittimia terien
kierratyksen aikana, tarkasta aina valineet virheiden
tai vaurioiden varalta ja vaihda tarvittaessa. Jos pult-
ti venyy tai aluslevy vaantyy, on vaikeaa tai mah-
dotonta saavuttaa asianmukainen kiristysmomentti
teran kiinnittamiseksi kantaan.

Teran pulttien asianmukaiset momenttiarvot lue-
tellaan jaljempana. Naita arvoja tulee kayttaa vain
teran pulteille.

MOMENTTIARVOT TERAN
PULTEILLE

LUOKKA 10.9

KOKO FT-LBS NM
M20 500 678
M24 900 1220
M30 1200 1627
KOKOAMINEN

Uusissa Saber-metallisaksissasi on korotettu alue
Saber Tip™ -karjessa, joka sopii ylaleuan toissijai-
seen teraan. Tama auttaa antamaan teran kannoille
yhtenaisen tuen ja kuorman, kun lavistetaan esinei-
ta, jotka eivat ylety kokonaan lavistyskarjen alueelle.

Lo Bounisd

Aiempien mallien terissa on vastareika ja irrotetta-
vat tapit samaan tarkoitukseen kuin paivitetty neljan

pultin karkimalli.
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KUVA 5-7
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OHJAUSTERAN SAATO JA KAANTO

Ohjausteran saato on toinen saato, joka pitda saksien terat linjassa ja varmistaa saksien asianmukaisen
toiminnan. Tama saato on tarkastettava paivittain.

1. Sulje saksia, kunnes Saber Tip ylemmassa saksiterassa alkaa ohittaa ohjausteraa (katso kuva 5-8). Kayta
rakotulkkia valin tarkistamiseen ja kirjaa se muistiin. Sulje sakset vaiheittain ja tarkasta vali eri kohdista Saber
Tipin pintaa pitkin.

2. Etsi pienin vali Saber Tipin varrelta ja merkitse se. Vali tassa pisteessa ei saa ylittda 0,030" (0,76 mm). Jos
vali on suurempi kuin tdma, ohjauslevya on kiilattava.

3. Ohjauslevyn valilevyt toimitetaan uusien saksien mukana. Valilevysarja sisaltda nelja valilevya, jotka ovat
0,024" (0,61 mm) paksuja ja yhden, joka on 0,12" (3 mm) paksu.

4. Maarita kaytettavien valilevyjen maara, vahenna haluttu 0,010" (0,25 mm) vali pienimmasta valista, joka
kirjattiin muistiin aiemmin. Katso esimerkki sivun oikealta puolelta.

Al3 tarkasta vileja niin kauan, kun sakset ovat oy Y MITTAA
liikkeessa. Pysy etdalld, kun suljet sakset, tai . . S/ /T VAL TASTA
seurauksena voi olla vakava vamma. KARKITERA  / // /1 f

A NOUDATA
VAROVAISUUTTA

Kayta kasineita koko ajan teran huollon aikana.

* Jos ohjaustera jaa jumiin kantaansa, katso teran
irrotusmenettely tasta osasta.

* Jos metallisaksia on kaytetty yli 80 tuntia edellisesta
terien kierratyksesta, suosittelemme, etta kaikki terat
kierratetaan talla hetkella. Noudata tdman sivun ja
seuraavien sivujen ohjeita.

Esimerkki:
Kirjatut valit:
0,035" (0,89 mm)
0,040" (1,02 mm)
0,045" (1,14 mm)

Pienin vali =0,035"
vahennettyna halutulla valilld - 0,010"
Kiilauksen maara = 0,025 tuumaa

Tata esimerkkia varten yhta 0,024" (0,61 mm) pak-
suista valilevya on kaytettava halutun ohjausteran
valin saamiseksi.
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OHJAUSTERAN SAATO JA KAANTO jatkuu

5. Teran kiilaamiseksi 16ysaa ohjausteran pultteja ja siirré ohjaustera riittdvan kauaksi ulos, jotta valilevyt voi-
daan liv’'uttaa teran kannan ja ohjausteran valiin. Jos kaikki viisi valilevya on asennettu ja vali edelleen ylittaa
0,030" (0,76 mm), ohjaustera on kierratettava tai vaihdettava.

6. Ohjaustera voidaan kaantaa kerran, jolloin koko teran lapaa voidaan kayttaa sen kayttéian pidentamiseksi.
Kun on aika kdantaa tera3, irrota se ja kdanna se paasta padhan ja aseta takaisin kantaansa. Samaa lavan
puolta on kaytettava koko teran kayttéian ajan. Kayta ylla annettuja vaiheita ohjausteran kiilaamiseen oi-
keaan valiin. Kun teran koko lapa on kulunut, eika sita voida kiilata enaa, se on vaihdettava uuteen.

7. Jos vali on edelleen suurempi kuin 0,030" (0,76 mm) uuden ohjausteran ja koko valilevysarjan kanssa,
Saber Tip on vaihdettava. Katso ohjeet leikkuuteran kdantamiseen ja vaihtamiseen tasta osasta.

A VAROITUS

Kayta aina asianmukaista suojavarustusta, kun huollat terda. Siihen kuuluvat suojalasit, suojakypa-
ra, teraskarkiset kengat, tyokasineet ja kuulosuojaimet. Kayta hyvaksyttya hengityssuojainta, kun
kaytat hiomakonetta.

LEIKKUUTERAN KAANTOMENETTELY

Leikkuuterien asianmukainen vaihto ja saatd on erittain tarkeda parhaalle saksien toimintateholle ja
pidemmalle saksien kayttoialle. Suosittelemme, etta terien paikkoja vaihdetaan 80 kayttétunnin valein.
Saannollinen terien vaihto pitaa terat ja teravalit yhtenaisina, jolloin teria voidaan kiilata asianmukaisesti.
Saannollinen terien kunnossapito on erityisen tarkeda ohuempia materiaaleja tyostettaessa. Leikkuuterien
useammin tapahtuva vaihto ja saato voi olla tarpeen, kun tyostetadn ohuita tai muuta kuin rautaa sisaltavia
materiaaleja. Leikkuuterien saannollinen vaihto ja saato ei ole niin kriittisen tarkeaa, kun tyostetdan
suurempia materiaaleja, mutta se pidentaa terien kayttdikaa. Kayta seuraavia ohjeita leikkuuterien
asianmukaiseen kierratykseen.

1. Kayta teran irrotusohjeita tasta osasta ylempien saksiterien irrotukseen. Huolehdi, etta pidat mielessa
kaikki osat ja niiden paikat, kun irrotat niitd. Tama on tarkeaa takaisinasennuksen aikana.

2. Kun terat on irrotettu, kayta pientd hiomakonetta reunojen puhdistukseen. Poista teravat purseet ja tasoita
kulumiskohdat. Puhdista teran kanta samalla tapaa ja irrota lika tai purseet.

Saber Tipin optimaalisen tehon saamiseksi ja sen varmistamiseksi, etta kaksi sileda pintaa on kiristetty
yhteen, ylemman toissijaisen terén on aina oltava uusi jokaisen terien paikkojen vaihdon jalkeen. Tdman
saavuttamiseksi toimi seuraavasti: Kayta uuden saksiteran ensimmaista reunaa (kaikki terat uusia), kdanna
kaikki terat paasta paahan alkuperaisessa paikassa. Kayta toista reunaa ja heita sitten alempi ensisijainen
tera pois. Siirré ylempi toissijainen terd alemman ensisijaisen teran paikalle ja asenna uusi terd ylemman
toissijaisen teran paikalle. Vaihda ylemman ensisijaisen teran ja alemman toissijaisen teran paikkoja. Jatka
tata menettelya ja heita pois alempi ensisijainen tera ja asenna uusi ylempi toissijainen tera jokaisella terien
paikkojen vaihtokerralla. Nain saadaan optimaalinen Saber Tipin toimintateho kertaluontoisella ylemman
toissijaisen lisateran kustannuksella (kun kaksi reunaa on kaytetty). Katso kuvat 5-9 ja 5-10 sivulta 5-18.
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LEIKKUUTERAN KAANTO

jatkuu

Aloitussarja kaikille uusille metallisaksille sisaltaa
kaksi ylimaaraista teraa. Pida nama terat toista
reunojen kaanto- ja terien vaihtokertaa varten.
Ensimmaisen vaihdon aikana tarvitset vain neljaa
alkuperaista teraa. Toisella kerralla kaytat uusia
teria.

A NOUDATA
VAROVAISUUTTA

Noudattaessasi ndita ohjeita, jokaisella kerralla
tilaessasi tayden sarjan terid, jaa yksi tera
sivuun toisella terien kierrolla — joka toisella
teran paikan vaihdolla, lisataan yksi uusi

teré ylidleukaan. ALA MILLOINKAAN SIIRRA
KAYTETTYA ALATERAA YLATERAN PAIKALLE.

Ala koskaan kayta saksia, kun terien reunat on
pyoristyneet 6 mm sateeseen tai enemman Saksien
kayttaminen erittain kuluneilla terilla vahentaa
merkittavasti saksien toimintatehoa ja voi viime
kadessa aiheuttaa rakenteellisia ja hydrauliikka
vaurioita saksiin.euttaa rakenteellisia ja hydraulisia
vaurioita saksiin.

1. Katso kuva 5-9. K&anna jokainen alkuperainen
tera pitkittain ja aseta uudestaan alkuperaiselle
paikalleen. TAma on terien ensimmainen
kaantokierto.

2. Katso kuva 5-10. Toinen terien kaantokierto (kun
terat pyoristyneet 6 mm sateeseen), Poista ja havita
kitaa vasten oleva alatera. Asenna alaleuan ulompi
alatera ylaleukaan kitaa vasten. Sitten, siirrd ulompi
ylatera alaleukaan kitaa vasten. Lopuksi asenna
ihan uusi tera ylaleukaan uloimman teran paikalle.
3. Kiinnita terat aina uusilla pulteilla momenttiin.
Tarkasta etta terien vaihdon jalkeen terat ovat
kunnolla paikoillaan.

4. Ohjuri- ja leukateran huoltotoimenpiteet tulisi

suorittaa jokaisen leikkuuteran kdannon yhteydessa.

Pida huoli kaikista osista ja sijainneista, kun irrotat
terat. Nain varmistat helpon ja nopean uudelleen
asennuksen terakierron mukaisesti.
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TERAN ENSIMMAISEN JA KOLMANNEN REUNAN

1. Irrota kukin tera.

2. Kaanna paasta paahan.

3. Asenna takaisin samaan kantaan.
4. Vaihda Saber Tip tarpeen mukaan.

KUVA 5-9

TERAN TOISEN REUNAN KAANTO

UUSI TERAT

HAVITA

@

1. Havita kidanpuoleinen alempi tera.
2. Siirra ylaterat ristiin alaterien paikalle.

3. Asenna alaleuan ulompi alatera ylaleukaan kitaa
vasten.

4. Asenna ihan uusi tera ylaleukaan uloimman teran
paikalle.

KUVA 5-10



LEIKKUUTERAN KAANTO

jatkuu

Paatylevyn edessa olevia reikia voidaan kayttaa
ristiteran irrottamiseen kannastaan. Aseta pehmea
metalliholkki tai tappi ndihin reikiin ja terda vasten.

Iske holkkia vasaralla teran irrottamiseksi.

6. Kayta pientad hiomakonetta puhdistamaan terien
reunat. Poista teravat purseet ja tasoita kulumiskoh-
dat. Puhdista teran kanta samalla tapaa ja irrota lika
tai purseet.

7. Paatytera voidaan kaantaa yhden kerran sen
kayttdian pidentamiseksi. Jos nykyista paatyteraa ei
ole viela kdannetty kertaakaan, kdanna se paasta
paahan ja aseta se takaisin kantaansa. Jos paatyte- VARMISTA ENNEN

ré on jo kdannetty kerran, se on vaihdettava uuteen. KIRISTYSMOMENTIN
KAYTTAMISTA TERAN JA

8. Jos paatyteran takana oli simmilevyja, kun se KARKITERAN PULTTEIHIN
irrotettiin, varmista, ettd ne asennetaan takaisin PULTTEIHIN, ETTA MINKAAN-
(katso kuva 5-12). Vaihda vaurioituneet simmilevyt. LAISTA VALIA EI OLE

Napauta teran lapaa pehmeapaisella vasaralla var-
mistaaksesi, etta se istuu tiukasti kannassaan.

9. Paatyteran tavoin ohjaustera voidaan kaantaa
yhden kerran sen kayttéian pidentamiseksi. Jos
kaan, kdanna se paasta paahan ja aseta se takai-
sin kantaansa. Kayta vain yhta ohjausteran puolta
ennen vaihtamista.

KUVA 5-11

KUVA 5-12
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LEIKKUUTERAN KAANTO

jatkuu

10. Kun ohjaustera on kaannetty tai vaihdettu, laita
se takaisin kantaansa ilman valilevyja. Kayta uutta
ohjausteran pulttisarjaa ja kirista, kunnes pultit ovat
tiukalla. Al viela kdyta kiristysmomenttia pulttei-
hin. Varmista, etta tera istuu tiukasti.

11. Vaihda alemmat leikkuuterat terien kaanto-/vaih-
tojarjestyskaavion mukaisesti sivulta 5-18.

12. Varmista, etta saatdlevy on asennettu takaisin
asianmukaisesti ja laita sitten terat oikeisiin asentoi-
hin ilman valilevyja. Kayta uutta teran pulttisarjaa ja
kiristé tiukkaan. Ala viela kayta kiristysmomenttia
pultteihin. Varmista, etta terat istuvat tiukasti.

Saatdlevy alempien leikkuuterien takana on
asennettava takaisin asianmukaisesti, jotta levyt
voidaan kohdistaa. S&atdlevyn lovipaan on
osoitettava kitaa kohti (Kuva 5-13).

13. Ohjaustera ja alemmat leikkuuterat ovat nyt
valmiita kiilaamista varten. ALA kayta metallisak-
sia ilman, ettd ohjaustera ja leikkuuterat on kiilattu
asianmukaisiin teravaleihin.
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LEIKKUUTERAN VALYKSEN SAATO

Noudata terien kaantamisen ja vaihtamisen jalkeen seuraavia ohjeita oikean teravalin saatéon. Saato on teh-
tava, jos vali ylittda 0,030" (0,75 mm). Useimpia leikkauskayttéja varten tama vali olisi pidettava valilla 0,010-
0,020" (0,25-0,50 mm), mutta katso alla olevasta taulukosta erityinen vali, jota tarvitset leikkaamiseen.
Vali voidaan kiilata 0,005":aan (0,13 mm), jos jumiutumisesta tulee ongelma, erityisesti ohuita materiaaleja
tyostettaessa. Kiilaa vain alemmat teréat.

1. Tarkasta teravali sulkemalla sakset, kunnes toissijaiset terat ylemmassa ja alemmassa saksiterassa al-
kavat ohittaa toisiaan (katso kuva 5-18). Aloita paksummista valilevyista ja tarkasta, kuinka monta valilevya
voidaan laittaa terien valiin, ja kirjaa tama maara ylos. Myods rakotulkkia voidaan kayttaa teravalin tarkastami-
seen. Kirjaa luku muistiin.

2. Koko valilevysarja on yhteensa 0,125" (3,2 mm). Jos kaikki valilevyt voidaan laittaa terien valiin, terat on
vaihdettava. Al kiilaa alempia teria ulospain enempaa kuin 0,125" (3,2 mm). Tama voi aiheuttaa rakenteelli-
sia vaurioita saksille.

3. Sulje saksia lisaa, kunnes ensisijaiset levyt alkavat ohittaa toisiaan (katso kuva 5-19). Tarkista taas, kuin-
ka monta valilevya voidaan laittaa terien valiin (tai kayta rakotulkkia). Kirjaa myo6s tama vali muistiin. Jos teria
on kaannetty/vaihdettu asianmukaisesti oikeiden valiaikojen mukaisesti, teravalin olisi oltava samansuurui-
nen koko terien matkalta. Jos vali ei ole tasainen, ota yhteytta LaBounty -jalleenmyyjaan.

4. Kun teravali on tarkastettu ja merkitty muistiin, avaa sakset. Kiilaa alemmat terat kayttamalla samaa valile-
vymaaraa kuin milla kiilasit terat aiemmin.

5. Asenna valilevyt [6ysaamalla terien pultteja ja siirtamalla terid hieman ulospain. Liu’uta valilevyt alempien
terien ja olemassa olevan saatdlevyn valiin. Kirista terien pultit tiukalle.

6. Avaa ja sulje saksia hitaasti taysin kiinni. Tarkasta vali eri kohdissa varmistaaksesi, ettad se on valilla 0,010"
ja 0,020" (0,25 ja 0,50 mm). Jos se on liian tiukka, yksi valilevy on ehka otettava pois.

7. Kun vali on oikea, kayta oikeaa kiristysmomenttia teran pultteihin. Katso kuivan pultin kiristysmomenttikaa-
viota tasta osasta saadaksesi asianmukaisen momenttiarvon.

TARKASTA VALI TASTA METALLISAKSIEN | TERAVALI TARKASTA VALI TASTA
MALLI
MSD800 0,010” (0,25 mm) %
MSD1000 0,010” (0,25 mm)
MSD1500 0,010” (0,25 mm) 3
MSD2000 0,010” (0,25 mm) s
SNy | MSD2250 0,010” (0,25 mm) “ﬂé‘;_-
%o co60.3 MSD2500 0,010” (0,25 mm) = *-“W'rf.-..
MSD3000 0,010 (0,25 mm)
ENSISIJAISET TERAT MSD4000 0,020 (0,50 mm) TOISSIJAISET TERAT
KUVA 518 MSD4500 0,020” (0,50 mm) KUVA 519
MSD7500 0,040” (1,01 mm)
MSD9500 0,060” (1,52 mm)
A VAROITUS

Pida kadet poissa liikkuvista saksista. Varmista, etta sakset eivit liiku, kun tarkastat teravileja tai
siita voi olla seurauksena vakavia vammoja.
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YLEISOHJEET VAHVISTUS- JA
KOVAHITSAUKSELLE

LaBounty Saber Series™ -metallisaksissa kaytetty
teras on entista vahvempaa ja kestavampaa. Tama
teras kuitenkin vaatii erityishuomiota kunnossapidon
aikana. Kiinnita erityistd huomiota esikuumennus- ja
jalkikuumennusohijeisiin ja noudata niita tarkasti.
Kay lapi alla olevat ohjeet saksien vahvistus- ja
kovahitsaukseen. Tarkat ohjeet saksien maarattyjen
alueiden kunnossapidosta ovat seuraavalla sivulla.

ESIKUUMENNUS

Esikuumenna yleinen ympardiva alue vahintaan
100 °C:n (200 °F) ldmpdtilaan poistaaksesi kosteu-
den pohjamateriaalista.

Ennen kuin MITAAN lampdprosessia, hitsaus,
silloitus, polttoleikkaus ja kaaritalttaus paineilmal-

la mukaan luettuna, kaytetdan saksien terakseen
esikuumenna hitsattavaa aluetta 6" (150 mm) sisalta
vahintaan 200 °C:n (400°F) ja enintdan 230 °C:n
(450 °F) lampdtilaan. Tahan kuuluu nostosilmukoi-
den lisddminen ja poistaminen.

Esikuumennuksen on oltava yhtenaista koko mate-
riaalin paksuudelta ja sita on yllapidettava, kunnes
kaikki hitsaustyo on tehty. Valta syklistd kuumen-
nusta ja suuria lampdétilavaihteluja. Esikuumennus
voidaan tehda paikallisella kaasupolttimella tai
ldmpobhuovalla.

JALKIKUUMENNUS

Jos esikuumennus on pudonnut alle 200 °C:n

(400 °F) 6 tuuman (150 mm) sisalld hitsausaluees-
ta, jalkikuumenna 200 °C:n (400 °F) lampdtilaan ja
kiedo ldampdhuopaan, jotta se voi jadhtya hitaasti
ympariston lampaétilaan. Suunnittele vahvistus- ja
kovahitsauksen teko tydpaivan loppuun tai kun
hitsatuille alueille jaa riittdvasti aikaa jadhtya ennen
saksien ottamista takaisin kayttoon.
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HITSAUSMATERIAALIEN KASITTELY
JA VARASTOINTI

Noudata tarkasti hitsin valmistajan kasittely- ja
varastointiohjeita. Varmista, etta elektrodit tai lan-
ka ovat kuivia. Kosteus voi aiheuttaa halkeamia
ja huokoisuutta hitsisaumaan ja sen alla olevaan
pohjametalliin.

HITSAUSLAATU

Laatu ja yksityiskohtien huomiointi hitsauksen
aikana voivat merkittavasti vaikuttaa saksien kayt-
toikaan. LaBounty suosittelee vahvasti, etta vain
patevat ja sertifioidut hitsaajat suorittavat taman
tyon. Varmista, etta hitsin kulutusosat ja pohjamate-
riaali ovat puhtaita, kuivia, rasvattomia, maalittomia,
roskattomia eivatka sisalla mitaan muuta vierasta
ainetta, joka voisi heikentaa hitsisaumaa.

Esikuumennus- ja jalkikuumennusohjeita on nouda-
tettava tarkasti. Taman noudattamatta jattdminen voi
heikentaa takuun kattavuutta.

Virheellisten vahvistus- ja kovahitsaustuotteiden
kayttd voi johtaa ennenaikaiseen kulumiseen tai
lisata halkeilun todennakdisyyttd. Tama voi aiheuttaa
takuun mitatoitymisen.



VAHVISTUSSUOSITUKSET

Katso AWS-luokitusten luettelosta alta sopiva
vahvistushitsausmateriaali LaBounty-saksille. Nai-
den luokitusten sisaltamat hitsaustuotteet tayttavat
lujuuden, kovuuden ja venyvyyden yhdistelmavaati-
mukset, otka ovat oleellisen tarkeita LaBounty-kayt-
tosovelluksissa.

Suojattu metallikaarihitsaus — puikkoelektrodit
«E7018
+ E8018-C 3

Metallikaarihitsaus suojakaasulla —
umpilankaelektrodit
* ER 70S-6

Metallikaarihitsaus suojakaasulla —
taytelankaelektrodit

*E71T-1

*E71T-1M

« E80T1-Ni1

« E80T1-Ni1M

* Innershield NR-233

Metallikaarihitsaus suojakaasulla —
metallijauhetaytelankaelektrodit

* E70C-6M

* ESOC-Ni1

Hitsaustoiden tarjoajat voivat auttaa maarittamaan
tuotteet, jotka vastaavat naita AWS-luokituksia.

KOVAHITSAUSSUOSITUKSET

Kovahitsaukseen LaBounty suosittelee Amalloy
814H -puikkoa tai vastaavaa. On tarkeaa kayttaa
aina sellaista kovahitsausmateriaalia, jonka kromipi-
toisuus alle 0,10 prosenttia ja jolla on kova iskunkes-
tavyysluokitus halkeilun estamiseksi. Jos sinulla on
kysyttavaa kovahitsausmateriaalin valinnasta, ota
yhteyttd LaBountyn asiakaspalveluosastoon.

LaBountyn kovahitsaussuositusten noudattamatta
jattdminen voi aiheuttaa lisalaitteen takuun mitatoity-
misen. Kovahitsaus on tehtava suoraan vahvistush-
itsausten paalle. Vahvistushitsaus toimii sidoksena
tai kovahitsauksen alustana, ja se vahentaa kovahit-
sauksen halkeilun riskeja.

Yhteystiedot
Amalloyn hitsaus- ja teollisuustarvikkeille
Puhelin: 800-735-3040 (ilmaisnumero)
Faksi: 763-753-8263
Kotisivut: amalloy.com

ALA kayta ruostumatonta kovahitsauspuikkoa.
Se halkaisee pohjametallin, mika voi aiheuttaa
merkittavan rakenteellisen vian metallisaksiesi
leukoihin.
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KRITTISEN KULUMISEN ALUEET

Alue, joka nakyy kuvassa 5-20, on tarkastettava paivittain ja huollettava aina, kun viivoituskuvio on lahes ku-
lunut pois pohjametallipintaan saakka. Jos sinulla on kysyttavaa naista tiedoista, soita LaBountyn huolto-osas-

tolle numeroon (218)-834-6901.

Tarkkaa huomiota on kiinnitettava "viivoituksen” kovahitsaukseen. Tama alue on tarkastettava paivittain.
Kun viivoitus on kulunut pois |&hes perusmetallipintaan saakka, puhdista pinta terasharjalla, esikuumenna
400 °C:n lampdtilaan ja levita uudet alusnauhat kuvioon kayttamalla E-7018-hitsauspuikkoa tai E-70-sar-
jan lankaa. Kun kuvio on saatu aikaan alusnauhoilla, tee kovahitsaus kuvioon. Suosittelemme tekemaan
vain yhden kovahitsausvaiheen (nauhan). Kaari hitsauksen jalkeen paallys lampdhuopaan ja anna jaahtya
hitaasti. Tee kovahitsaus kunkin alusnauhan paalle. ALA TEE KOVAHITSAUSTA SUORAAN LAHTOMA-
TERIAALIIN. On tarkeaa kayttaa ilmakayttoista kuonapuhallinta jokaisella hitsauskerralla jannitteen vapaut-
tamiseksi.

Jos tuotannon tuloksena viivoituskuvio on kulunut ylemman saksiteran perusmetalliin saakka, Saber Tipia
voidaan kayttaa oppaana asianmukaisen profiilin vahvistuksessa ennen uuden kovahitsauksen tekoa. Jos
Saber Tipin reuna on kulunut, karki pitaa poistaa, vaihtaa uuteen etureunaan ja pultata paikalleen. Ylemman
saksiteran lavan pintaa on vahvistushitsattava (kayttamalla E-7018-hitsauspuikkoa tai E-70-sarjan lankaa
esikuumennuksen jalkeen) profiilin muotoilemiseksi uuteen Saber Tipin reunaan. Mallista riippuen taman
pinnan pitaisi olla samalla tasolla Saber Tipin reunan kanssa tai 1/16" reunan ylapuolella. Kun pinta on vah-
vistettu ja hiottu profiiliin, voidaan tehda viivoituksen kovahitsaus. Kayta 17%" valeja viivoituksen kovahitsaus-
kuviossa, kuvassa 5-20 naytetylla tavalla.

Suositeltu kovahitsauspuikko tdhan kayttosovellukseen:
Amalloy 814-H

VIIVOITETTU ALUE

KUVA 5-20
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KRIITTISEN KULUMISEN ALUEET

jatkuu

VIIVOITUKSEN KOVAHITSAUS
Katso kuva 5-21.

A. Joissain kayttdésovelluksissa tama alue voidaan
vahvistushitsata paremman kulutuskestavyyden
saamiseksi. Kavenna ja haivyta hitsaussauman
ylareuna.

B. Yllapida vahvistushitsausta talla kriittisella alueel-
la. Vahvistushitsattava alue samalla tasolla teran
ylareunan kanssa. Kayta E-7018- tai E-70-sarjan
lankaa.

C. Yllapida profiili ja vahvistushitsaus talla alueella.
Haivyta alareuna. Tama alue pidettava kunnossa,
jotta estetaan kuluminen Saber Tipin kaantéreunaan
saakka, joka on aivan sen takana.

D. Kayta E-7018- tai E-70-sarjan lankaa. Tee ko-
vahitsaus ja jata 1/16" vali sisaanpain molempien
puolien reunasta. Ala tee kovahitsausta suoraan
reunaan.

E. Tee viivoituskuvio kayttamalla 1,50" etaisyytta.

F. Vahvistushitsaa tama alue siten, etta alareuna
tulee tyontyy ulos 1/16" teran paan yli. Kavenna

ja haivyta ylareuna. Kayta E-7018- tai E-70-sarjan

lankaa. VAHVISTUSMALLI

Tee kovahitsaus alusnauhojen paalle
ALA TEE KOVAHITSAUSTA SUORAAN

LAHTOMATERIAALIIN. On tarkeaa kayttaa ‘
ilmakayttdistéd kuonapuhallinta jokaisella .

hitsauskerralla jannitteen vapauttamiseksi.

* Kuva 5-22 ei ole oikeassa mittakaavassa. Sita on suurennettu havainnollistamista varten.

* Tee kovahitsaus kunkin alusnauhan paalle. ALA KAYTA kaikkiin vahvistushitsaus- ja hitsaustoimenpiteisiin.
Kayta E-7018-hitsauspuikkoa tai E-70-sarjan lankaa. Noudata hitsausmenettelyja, jotka on annettu taman
kayttdoppaan sivuilla 5-19 ja 5-20.

» Kayta huoltosarjassa toimitettua vahvistusmallia ylemman profiloimiseksi.

« Jos karkitaskun profiilin kunnostaminen ei ole mahdollista hitsauksella ja hionnalla, ota yhteyttd LaBountyn
huolto-osastoon: (800) 522-5059. Saatavissa on karjen hiomatydkalu, joka noudattaa mallia kannan

kunnostamiseksi tehdasmaarityksiin.
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YLEMMAN SAKSITERAN VAHVISTUS- JA KOVAHITSAUS

1. Laita kovahitsauspuikon nauha kunkin alusnauhan paalle. On tarkeaa kayttaa ilmakayttdista kuonapuhal-
linta jokaisella kerralla hitsausjannitteen vapauttamiseksi.

2. Maarita, kuinka paljon vahvistusta teran sivut tarvitsevat, laita viivain terien yli. Toista vaiheet 4 ja 5 vahvis-
taaksesi tdman alueen samalle tasolle teran kanssa (katso kuva 5-23).

3. Vahvista tarvittaessa toissijaista teraa pitkin yla- ja etureunat samaan tasoon teran kanssa (katso

kuva 5-24). Tera ei saa tulla ulos kannan reunan yli talla alueella.
4. Kovahitsaa ylaterien alue tekemalla kuvio kolmella tai neljalla vahvistushitsausvaiheella. Naiden nauho-
jen tulisi kulkea samansuuntaisesti terien kanssa Saber Tipista noin ensisijaisen teran keskikohtaan (katso

kuvaa 5-25).

* Pida ulkopuolen hitsaukset vahintaan 1/4" (6 mm) teran kannan ja ulkoreunojen takana.
* Porrasta hitsisaumojen paat. Ala paata hitsisaumaa teran pulttireian viereen.
» Kayta hiomakonetta kaventamaan kunkin hitsisauman paat pohjamateriaaliin saakka. Hiomajalkien tulisi olla

materiaalin pintakuvion suuntaisia.
« Ala hio hitsisauman péité liian lyhyiksi hiomakoneella.

5. Tee kovahitsaus kunkin alusnauhan paalle. Al tee kovahitsausta suoraan lahtémateriaaliin. On tarke&a
kayttaa ilmakayttoista kuonapuhallinta jokaisella hitsauskerralla jannitteen vapauttamiseksi.
6. Jos lampdtila 6" (150 mm) sisalla hitsausalueesta on pudonnut alle 200 °C:n (400 °F) hitsauksen aikana,

jalkikuumenna tama alue lampdtilaan 200 °C (400 °F).
7. Kaari lampdéhuopaan ja annan hitsatun alueen jaahtya hitaasti ymparistén [ampdtilaan. Saksia ei saa ottaa

uudestaan kayttéon, ennen kuin ne ovat taysin jadhtyneet.

TASOITA HITSISAUMAT

VAHVISTA ALUE SAMALLE
TASOLLE TERIEN KANSSA

VAHVISTA ALUE SAMALLE
TASOLLE TERAN KANSSA PINTAKUVION SUUNTA

KUVA 5-23 KUVA 5-24 KUVA 5-25
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ALEMMAN KULUTUSLEVYN
VAIHTO

Alemmat kulutuslevyt suojaavat alempaa paatylevya
liialliselta kulumiselta. Tarkasta nama levyt 80 tunnin
valein ja vaihda ne, ennen kuin ristilevy on vaaras-
sa altistua kulumiselle. Noudata seuraavia ohjeita
alempien kulutuslevyjen vaihtamiseen.

1. Esikuumenna ympardiva alue noin 100 °C:hen
(200 °F) poistaaksesi kosteuden. Esikuumenna
alemmasta kulutuslevysta kuuden tuuman (150 mm)
sisalla oleva alue vahintaan 200 °C:n (400 °F) ja
enintédan 230 °C:n (450 °F) lampdtilaan. Pida tama
[dmpdotila-alue koko tdman prosessin ajan. LAmmi-
tys-/sulatuspuikkoja on saatavissa LaBountylta.

2. Kaaritalttaa paineilmalla vanhat kulutuslevyt irrot-
taaksesi ne kokonaan nokkalevysta.

3. Kayta hiomakonetta varmistaaksesi, etta pinnat
ovat tasaiset ja sileat ja kaikki hitsi- ja hiiljaamat
poistettu. Vahvista ristilevyn reunat tarvittaessa
ennen uusien kulutuslevyjen asentamista. Katso
alempien saksiterien vahvistushitsausohjeet tasta
luvusta.

4. Aseta uusi kulutuslevy siten, ettd se on keskella
ristilevya leveyssuunnassa. Kulutuslevyn reiat on
kohdistettava nokkalevyn reikien kanssa. Tama
jattéda kulutuslevyn ylasivun ja nokkalevyn ylasivun
valiin raon, joka voidaan tayttda hitsaussaumalla
mydhemmin (katso kuva 5-35). Purista kulutuslevy
paikalleen, ja esikuumenna takaisin 200 °C:hen
(400 °F). Kiinnehitsaa paikalleen.

Tarkasta lampdtila huolellisesti tdman toimenpiteen
aikana. Pida lampoatila valilla 200-230 °C (400-
450 °F). Ala ylita lampdtilaa 230 °C (450 °F).

Alemmat saksiterat on laskettava maahan alem-
paa saksiterda hitsattaessa, jotta estetddn sah-
koiskun vaara.

YLAKULUTUSLEVY
PAATYLEVY

.

=

20 O : 0

ETUKULUTUSLEVY
NAKYMA SIVULTA NAKYMA EDESTA
KUVA 5-35
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ALEMMAN KULUTUSLEVYN VAIHTO jatkuu

5. Aseta myos uusi ylakulutuslevy siten, etta se on keskella ristilevya leveyssuunnassa. Kulutuslevyn tulisi
roikkua ristilevyn etureunan yli, jotta se olisi samalla korkeudella etukulutuslevyn pinnan kanssa. Purista kulu-
tuslevy paikalleen, ja esikuumenna taas 200 °C:n (400 °F) lampédtilaan ja kiinnehitsaa paikalleen.

6. Kayta suositeltua vahvistushitsauspuikkoa tayttamaan kulutuslevyjen valinen alue. Hitsaa sitten noin

3/8" (10 mm) kaistale kaikkiin jaljella oleviin kulutuslevyjen sivuihin. Hitsaa kaistale myos etuosan reikien
sisapuolten ymparille. Poista jokaisella kerralla jannite puhaltamalla. Hio hitsisaumat sileiksi.

7. Jos lampétila 6" (150 mm) sisalla hitsausalueesta on pudonnut alle 200 °C:n (400 °F) hitsauksen aikana,
jalkikuumenna tdma alue lampétilaan 200 °C (400 °F).

8. Kaari lampbéhuopaan ja annan hitsatun alueen jaahtya hitaasti ymparistén lampdtilaan. Saksia ei saa ottaa
uudestaan kayttodn, ennen kuin ne ovat taysin jaahtyneet.

ALEMMAN SAKSITERAN VAHVISTUS- JA KOVAHITSAUS

Saat pisimman toimintatehon ja kayttétehon pitdmalla kaikki alemman saksiteran reunat suorina ja samalla
tasolla terien kanssa. Tarkasta alempi saksitera 80 tunnin valein ja huolla tarvittaessa. Kaikki terén kunnos-
sapito on tehtava ennen alemman saksiteran vahvistus- ja kovahitsausta. Suosittelemme tekemaan taman
huollon tydpaivan lopussa, jotta sakset ehtivat jadhtymaan riittdvasti ennen kuin niitd kaytetdan uudestaan.

1. Poista kaikki olemassa oleva kovahitsaus hiomalla pohjametalliin saakka. Al hitsaa olemassa olevan
kovahitsauksen paalle.

2. Puhdista kaikki lika ja rasva huollettavalta alueelta.

3. Kayta viivainta maarittdmaan, kuinka paljon ristilevya on vahvistushitsattava. Jos alemmat kulutuslevyt
nokkalevyssa ovat kuluneet, ne on vaihdettava talla hetkella (katso ohjeet edelliselta sivulta).

4. Kayta viivainta terien paalla saadaksesi selville vahvistushitsaustarpeet alemman saksiteran ylasivulla.
Kaikkien reunojen on oltava suoria.

5. Esikuumenna karkea ymparoéiva alue noin 100 °C:hen (200 °F) poistaaksesi kosteuden. Esikuumenna alue
6" (150 mm) sisalld hitsauspaikasta vahintdan 200 °C:n (400 °F) ja enintdan 230 °C:n (450 °F) lampdtilaan.
Pida tdma lampdtila-alue koko tdman prosessin ajan.

A VAROITUS

Alempi saksitera on laskettava maahan alempaa
saksiteraa hitsattaessa, jotta estetddn sahkois-
kun ja sahkokaaren mahdollisuus sylinterin tai
paanivelkomponenttien kautta.
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ALEMMAN SAKSITERAN
VAHVISTUS- JA KOVAHITSAUS

jatkuu

6. Tee vahvistushitsaus kuluneille alueille yksittaisil-
I4 vedoilla sivulta sivulle pohjamateriaalin pintaku-
vion suuntaan (katso Vahvistus- ja kovahitsauksen
yleissaannot). Kayta ilmakayttoista kuonapuhallinta
puhaltamaan jokaisella kerralla hitsausjannitteen
alentamiseksi ja kuonan poistamiseksi. Hio kaikki
kulmat 90 asteeseen.

Tarkasta lampdtila huolellisesti tdman toimenpiteen
aikana. Pida lampdatila valilla 200-230 °C (400-
450 °F). Ala ylita lampdtilaa 230 °C (450 °F).

7. Vahvista tarvittaessa toissijaisen teran reunan
alapuolinen alue samaan tasoon teran kanssa (kat-
so kuva 5-37). Tera ei saa tulla ulos kannan reunan
yli talla alueella.

8. Kovahitsaa ylemman saksiteran ylasivut tekemal-
14 kuvio kolmella tai neljalla vahvistushitsausvaiheel-
la. Naiden nauhojen tulisi kulkea samaan suuntaan
nokkalevyn terien kanssa taaksepain noin ensisijais-
ten terien keskikohtaan. Tee tama myds ohjauslevyn
puolelle. Tama antaa kovahitsauskuvion ja toimii
alustana.

9. Laita kovahitsauspuikon nauha kunkin alusnau-
han paalle. ALA tee kovahitsausta suoraan lah-
tomateriaaliin. On tarkeaa kayttaa ilmakayttoista
kuonapuhallinta jokaisella hitsauskerralla jannitteen
vapauttamiseksi.

KAYTA VIIVAINTA
PINTOJEN PAALLA

KUVA 5-36

VAHVISTA ALUE SAMALLE
TASOLLE TERAN KANSSA

KUVA 5-37

MSD Saber CE Kayttdopas

47



ALEMMAN SAKSITERAN
VAHVISTUS- JA KOVAHITSAUS

jatkuu

* Pida ulkopuolen hitsaukset vahintaan 1/4" (6 mm)
teran kannan ja ulkoreunojen takana.

* Porrasta hitsisaumojen paat. Ala paata hitsisaumaa
teran pulttireidn viereen. Katso kuvaa 5-38.

» Kayta hiomakonetta kaventamaan kunkin hitsisau-
man paat pohjamateriaaliin saakka. Hiomajalkien
tulisi olla materiaalin pintakuvion suuntaisia.

* Ala hio hitsisauman paita liian lyhyiksi hiomako-
neella.

10. Kaytd samaa tekniikkaa nokkalevyn molempien
sivujen kovahitsaukseen. Tee 45 asteen timantti-
kuvio, jonka koko on noin 1-1/2" (38 mm) (katso
kuva 5-39). Kayta taas vahvistuspuikkoa ja muo- R 3

dosta kuvio ja kayta kovahitsauspuikkoa paalle. ”\\%‘ / _~"TASOITA HITSISAUMAT
.Kéytlé ilmakéyttéisté kuon_?puhallinta puhaltgmaa_n. ALA HITSAA REUNOJA

jokaisella kerralla hitsausjannitteen alentamiseksi ja

kuonan poistamiseksi. KUVA 5-38

11. Jos lampétila 6" (150 mm) sisalla hitsausaluees-
ta on pudonnut alle 200 °C:n (400 °F) hitsauksen ai-
kana, jalkikuumenna tdma alue lampétilaan 200 °C
(400 °F).

12. Kaari lampdhuopaan ja annan hitsatun alueen
jaahtya hitaasti ymparistén [ampdtilaan. Saksia ei
saa ottaa uudestaan kayttéén, ennen kuin ne ovat
taysin jadhtyneet.

o

VIIVOITUSKUVIO

KUVA 5-39
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HYDRAULIIKKAKAAVIO — VAKIOMALLISET PYORIVAT METALLISAKSET

KAIVINKONEESEEN

HYDRAULISET
JAKOPUTKILOHKOT
(SAKSISSA)

KOTELON \
TYHJENNYSPUTKI |

\
KAIVINKONEESEEN
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KUVA 5-44
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KUVA 5-45
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TARROJEN JA MERKKIEN HUOLTO

Varmista, ettd kaikki turvallisuustarrat on kiinnitetty ja nakyvissa (katso kuva 5-54). Vaihtotarroja on saatavis-
sa LaBounty-jalleenmyyjalta. Kokonaisia merkkisarjoja on saatavissa pyynnosta.

KUVA 5-54
KOHDE | OSANUMERO KUVAUS
1 116388 Rasvatarra — yksi kummallakin rasvaliittimen puolella
2 116389 VAARA-tarra — molemmilla puolilla (Pysy 23 metrin (75 jalan) paassa
kayton aikana)
3 503647 VAARA-tarra — molemmilla puolilla (ohjaamon yla- ja etusuojaus
pakollinen)
4 511045 Malli- ja sarjanumerokilpi — vain oikealla puolella
5 116404 LaBounty-tarrat — molemmilla puolilla l&helld saksien takaosaa
6 MALLIN MUKAAN [ LaBounty-tarrat — molemmilla puolilla I1&hella saksien takaosaa
7 MALLIN MUKAAN | Mallitarrat — molemmilla puolilla
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TYYPILLISTEN PYORITTAJAN PAAKOMPONENTIT

Tyypillinen toisen osan ylapaan kokoonpano (katso kuva 6-1 alta), sisaisen kayttélaitteen pyorijalla, vaihteistolla
ja vakiopyorityksella.

OHJAUSVENTTIILI- MOOTTORI

YKSIKKO /
.S

VAIHTEISTO (VAIN
SUUREMMAT MALLIT)

HYDRAULIPORTTI

PYORITTAJAN PORTTI

RASVALIITIN
(RENKAAN TAKANA)

RASVALIITIN KAANTOALUSTAN
LAAKERI
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PYORITTAJAN

PyoRrRITTAJAN antaa saksille 360 asteen yhtamittaisen kdantymisen molempiin suuntiin, jotta tydsto olisi helppoa
ja tarkkaa kaikista kulmista. Hydraulinen pydrityspiiri koostuu hydraulimoottorista, joka tuottaa voimaa kaanto-
alustan laakeriin joko suoraan tai planeettavaihteiston kautta. Taman jarjestelman saanndllinen kunnossapito

on valttamatonta pitkan kayttéian ja hyvan toimintatehon varmistamiseksi. Pydrijan kunnossapitovaatimukset

on maaritetty seuraavilla sivuilla.

PULTIN KIRISTYSMOMENTTI

Pultit, jotka kiinnittavat kaantdalustan laakeria, ovat kriittisen tarkea rakenteellinen alue. Pultit on tarkastettava
ensimmaisten kahdeksan toimintatunnin jalkeen ja sen jalkeen viikoittain. Vaurioituneet kiinnittimet on aina
vaihdettava samankokoisiin ja samanluokkaisiin kiinnittimiin. Jos pulttien huomataan olevan 16ysalla kayton
jalkeen, niitd ei saa koskaan kiristda uudestaan momenttiin enempaa kuin yhden kerran ennen vaihtamista.
Ota yhteytta LaBountyn huolto-osastoon saadaksesi tarkat tiedot vaihtamisesta.

MOMENTTIARVOT
KAANTOALUSTAN PULTEILLE

KOKO |[LUOKKA FT-LBS NM A VAROITUS
M20 10.9 435 590 Vaihda pultit ja mutterit aina samankokoisiin
: ja samanluokkaisiin kiinnittimiin. Pienempiko-
M20 12,9 523 710 koiset tai -luokkaiset pultit voivat rikkoutua ja
M24 10,9 752 1020 aiheuttaa vammoja tai kuoleman tai vaurioittaa
M24 12,9 900 1220 laitteistoa.
M30 10,9 1511 2049
1,00" L-9 900 1220
1,50" ZN-L-9 2600 3520 * Pyoritysominaisuuden kaytté mihin tahansa muu-
hun tarkoitukseen voi vahingoittaa pyoérityskompo-
nentteja ja mitatdida saksien takuun.
MOMENTTIARVOT « Saksien kaantaminen voi olla tarpeen, jotta paas-
PYORITYSKOKOONPANON taan kasiksi kaikkiin saksia, kdantdalustan laakeria
PULTEILLE ja pyoérivaa paata kiinnittaviin pultteihin.
* Varmista, etta kaytat oikeaa momenttiarvoa pultin
KOKO |LUOKKA FT-LBS NM kokoon, luokkaan ja tyyppiin ndhden.
M10 12,9 49 67
M12 10,9 71 96
M16 10,9 173 235
M20 10,9 335 454
0,38" Lk.8 44 60
0,50" Lk.8 106 209
0,75" Lk.8 380 515
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HYDRAULISET VAATIMUKSET

Pyorivat sakset vaativat lisdhydrauliikkapiirin py0rijan kayttéa varten. Tama piiri tarvitsee keskisuuren paineen
(2000—-2500 PSI/138-172 BAR) ja alhaisen virtauksen (8—10 GPM / 30—-39 LPM) hydraulipiirin. Pienin ja suurin
paine ja virtausvaatimukset voivat vaihdella saksimallin perusteella. Nama vaatimukset luetellaan metallisaksien
osaluettelon hydraulisten asennusten vaatimuksissa. Pyorityksen ohjausyksikkd voi vaihdella pydritysjarjestel-
man tyypin ja pyorityspiirin erikoisvaatimusten perusteella. Saatémenettely pyorinnan ohjausventtiilille annetaan
seuraavilla sivuilla.

PYORITTAJAN OHJAUSVENTTIILIYKSIKKO

Toinen kahdesta pyorityksen ohjausventtiilistd asennetaan saksiin mallista riippuen. Pyérityksen ohjausventtiili-
yksikko tarjoaa ylikuormasuojauksen ja kuorman ohjausjarjestelman pyorijalle kahdella poikittaisrajoitusventtiilil-
14 ja kahdella jarruventtiililla. Poikittaisrajoitusventtiili ja jarruventtiilit ovat tehdasasetettuja eivatka vaadi saatoa.
Ala peukaloi naita venttiileja. Tee painetarkastus, jos toimintahairiéta epailldan pydrijan toimintatehon puutteen
vuoksi. Diagnostiikkaliittimet (jotka vaativat Parker PD -sarjan kytkimen tai mittarin) asennetaan jakoputkeen
paineen tarkastusta varten. Ota yhteyttd LaBountyn huolto-osastoon saadaksesi oikean menettelyn taman tar-
kastuksen suorittamiseksi.

KOTELON TYHJENNYSAUKKO

Kotelon tyhjennysaukko on pakollinen, koska hydraulimoottorin koteloon voi kehittyd vastapainetta, kun virtaus-
ta annostellaan ulos moottorista. Saksimallista riippuen tama aukko voi olla joko ylemman paasivulevyn laipi-
ossa tai sijaita hydrauliporttikappaleessa. 1/2" hydrauliputki on kytkettava tahan porttiin ja reititettava takaisin
suoraan sailiéén paluusuodattimen tai oman suodattimen kautta. Suurin sallittu vastapaine tassa putkessa ei
saa ylittaa 300 PSI:ta.

Kotelon tyhjennysputki on kytkettdva estdmaan kotelon tai moottorin tiivisteiden rikkoutuminen.
Vain pienemmissa metallisaksissa ei ole kotelon tyhjennysaukkoja. Jos sinulla on kysyttavaa, katso osaluetteloa
tai ota yhteyttd LaBounty-huoltoon numeroon (800-522-5059).
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UUSI LISALAITE
LaBounty takaa valmistamansa tuotteet materiaali- tai valmistusvirheita vastaan 12 kuukauden
ajaksi ensimmaisesta kaytto-, vuokraus- tai myyntipaivasta tai 1500 toimintatunnin ajaksi, sen
mukaan kumpi tayttyy ensin.

Rajoitukset

*  Uusiovalmistetuille tai kaytetyille tuotteille tai huoltokorjaukselle ei anneta takuuta tassa
rajoitetussa takuussa.

*  Tuotteelle, joka on vaurioitunut peruskoneen muuntamisen, virheellisen kunnossapidon,
luvattoman huollon, vaarinkayton, virheellisen kayton tai likaantumisen vuoksi, ei
anneta takuuta.

» Tama rajoitettu takuu on yksinomainen takuu. LaBounty ei vastaa, nimenomaisesti tai
epasuorasti, kauppakelpoisuudesta tai sopivuudesta tiettyyn tarkoitukseen.

* LaBountyn edustadjilla ei ole lupaa vastata mistaan, mita ei ole esitetty tassa
asiakirjassa.

Yksinomainen korvausvaatimuskeino

Yksinomainen korvausvaatimuskeino tuotteelle, jonka LaBounty maarittaa vialliseksi
materiaalin tai valmistuksen suhteen, on korjaus tai vaihto LaBountyn valinnan mukaisesti.
Seuraava menettely hallitsee korjauksen tai vaihdon takuuvaatimusta:

1. Kaikki takuuvaatimukset vaativat takuunumeron, jonka antaa LaBountyn huolto-osasto.

2. Tuotteen mukana on toimitettava tehtaan myontama palautuslupanumero (Return
Goods Authorization, RGA).

3. Palautetut tuotteet, jotka LaBounty toteaa viallisiksi, vaihdetaan tai korjataan
veloituksetta FOB jalleenmyyjalle/asiakkaalle tai niista tehdaan hyvitys tilille.

4. Valtuutettu korjaus voidaan tehda LaBountyn tehtaalla tai valtuutetun LaBountyn
jalleenmyyjan luona. Takuukorjauksen tyd maksetaan LaBountyn maarittdman kaavan
mukaisesti.

LaBounty ei ole vastuussa satunnaisista tai valillisistd kustannuksista tai menetyksista, joita
aiheutuu tuotteelle, ostajalle tai kayttajalle.

Rajoitettu takuu

Rajoitetun takuun vahvistamiseksi taytetty takuutodistus ja toimituksen tarkistusraportti on
palautettava LaBountylle. Kielletty kaytto ja/tai luvattomat saadot tai kokoaminen mitatoivat
taman rajoitetun takuun. Katso kaytto-, huolto- ja turvallisuusopas.

Yhteystiedot

Ota yhteyttd LaBounty -jalleenmyyjaan tai LaBountyyn, mikali sinulla on kysyttavaa takuusta.
Kaikkien tieto-, huolto- tai varaosakyselyiden on sisallettava malli- ja sarjanumerot. Saat
Iahimman LaBounty -jalleenmyyjan yhteystiedot:

LaBounty

1538 Highway 2

Two Harbors, MN 55616-8015 USA
Puhelin: (218) 834-2123 tai (800) 522-5059
FAKSI: (218) 834-3879

Kotisivut: www.stanleyinfrastructure.com
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IMMATERIAALIOMAISUUS - PATENTTITIEDOT
Talla tuotteella on yksi tai useampi seuraavista patenteista.

YHDYSVALTAIN Euroopan patenttiviraston
PATENTTINUMEROT: patenttinumerot
5,474,242 7,240,869 435 702
5,531,007 7,487,930 737 107
5,992,023 7,578,461 1682 299
7,322,273 7,832,130 1789 225

8,146,256 8,104,384
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LaBounty
1538 Highway 2
Two Harbors, Minnesota 55616-8015
USA
Puhelin: (218) 834-2123

Faksi: (218) 834-3879
2-2024 v3

Tasta kayttdoppaasta on saatavissa lisdkappaleita jalleenmyyjalta tai
LaBountyn varaosa-osastolta. Kun pyydat CE Kaytto- ja
huolto-opasta, laita pyyntdon mukaan lisalaitteen malli- ja
sarjanumero.



