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Adresa centraly

LaBounty, 1538 Highway 2, Two Harbors, MN 55616; Telefon: 218-834-2123 — 800-522-5059; Fax: 218-834-3879

Montovana pridavna zafizeni — regionalni manazefri pro
Severni Ameriku

John Portwood — obchodni manazer pro Severni Ameriku — montovand pfidavna zafizeni
Mobil: 303-513-7595 | John.Portwood@sbcinc.com

Randall Carmona — regionalni obchodni manazer pro severozapad Spojenych statl
Mobil: 503-209-7943 | Fax: 503-786-5177 | Randall.Carmona@sbdinc.com

Greg Goerke — regionalni obchodni manazer pro oblast Velkych jezer
Mobil: 716-450-9465 | Fax: 716-488-2945 | Gregory.Goerke@sbdinc.com

Scot Stein — regionalni obchodni manazer pro centralni oblast jihu Spojenych statu
Mobil: 512-569-7503 | Scot.Stein@sbdinc.com

Rob Murray — regionalni obchodni manazer pro stfedozapad Spojenych statu
Mobil: 218-393-0979 | Rob.Murray@sbdinc.com

Bob Stuppy — regionalni obchodni manazer pro zapad Spojenych statl
Mobil: 909-224-9304 | Fax: 866-716-9286 | Bob.Stuppy@sbdinc.com

Dave Reed - regionalni obchodni manazer pro vychodni pobFezi Spojenych statl
Mobil: 410-937-5304 | Dave.Reed@sbdinc.com

Mezinarodni account manazeri

Christophe Jarrin — obchodni feditel pro Evropu | Evropa
(+33) 667 0535 24 | Christpphe.Jarrin@sbdinc.com

Dmitry Sosin — obchodni feditel pro Rusko, SNS, Pobalti, Polsko a Skandinavii
LaBounty (+7) 91 1819 03 48 | Dmitry.Sosin@sbdinc.com

Kenan Cirak — regionalni obchodni feditel pro Evropu
Mobil (+49) 173 510 5381 | Kenan.Cirak@sbdinc.com

Alex Kim — obchodni manazer pro Asii
Mobil +82-10-3230-9119 | Alex.Kim@sbdinc.com

Alejandro Maero — regionalni obchodni manazer pro Jizni Ameriku
Mob +54 9 3571 572043, Fax: +54 3571 472045 | Alejandro.Maero@sbdinc.com

Flavia Garcia — obchodni manazerka pro Latinskou Ameriku
T +55 11 31497475 | Mob +55 11 966359033 | Flavia.Garcia@sbdinc.com
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Zakaznicky servis — LaBounty

INTERNIi PRODEJ A SLUZBY

Greg Connor — manazer interniho prodeje a sluzeb
Telefon: 218-834-6722 | Greg.Connor@sbdinc.com

Mike Dahlgren — interni produktova podpora
Telefon: 218-834-6715 | Mike.Dahlgren@sbdinc.com

Garry Wood — interni produktova podpora
Telefon: 218-834-6840 | Garry.Wood@sbdinc.com

Jen Kunkel — interni mezinarodni obchodni zastupkyné a manazerka prodeje dila
PFima linka: 218-834-6803 | Telefon: 800-522-5059 | Jennifer.Kunkel@sbdinc.com

Mistni podpora a sluzby v Severni Americe

Brian Hawn — manazer mistnich technickych sluzeb — centralni oblast severnich Spojenych statu
Mobil: 217-621-5596 | Brian.Hawn@sbdinc.com

John Coale — severozapadni oblast
Mobil: 410-776-4099 | Kancelaf: 410-808-3956 | Fax: 866-644-5758 | John.Coale@sbdinc.com

Brett Williams — centralni oblast jihu Spojenych statu
Mobil: 817-681-6691 | Kancelaf: 218-834-6700 | Fax: 877-370-9504 | Brett.Williams@sbdinc.com

Bobby Oldham - jihovychodni oblast Spojenych statu
Mobil: 678-850-7923 | bobby.oldham@sbdinc.com
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Tato pfirucka obsahuje informace o bezpe¢ném a fadném provozu a udrzbé mobilnich ndzek MSD. Pred spus-
ténim pridavného zafizeni se seznamte s jejim kompletnim obsahem. Znalost spravnych provoznich postupt
a bezpec€nostnich opatfeni souvisejicich s pfidavnym zafizenim pomaha pfedchazet hmotnym Skodam

a urazum.

Pridavné zafizeni znacky LaBounty bylo navrzeno a vyrobeno s dirazem na pouziti vysoce kvalitnich materi-
alu a peclivé zpracovani. Pokyny uvedené v této pfirucce byly sestaveny tak, aby pfi jejich dodrzovani byl za-
jistén efektivni a spolehlivy provoz pfidavného zafizeni. Nasledny vyvoj produktl a jejich zlepSovani mize byt
pri¢inou uprav pfidavného zafrizeni, které nejsou v této pfiru¢ce uvedeny. V pfipadé nejasnosti ohledné provozu
nebo udrzby pfidavného zafizeni se obratte na prodejce znacky LaBounty, ktery vam poskytne nejaktualnéjsi
dostupné informace.

NEPREHLEDNETE
Tato uzZivatelska pfiruCka musi byt za vSech okolnosti pfilozena k pfidavnému zafizeni a musi byt okamzité
dostupna pracovnikim obsluhy.

VYMENA UZIVATELSKE PRIRUCKY

V pfipadé poskozeni nebo ztraty této pfirucky, nebo pozadavku na zaslani dalSich kopii se neprodlené obratte
na libovolného autorizovaného prodejce spoleCnosti LaBounty nebo si stahnéte pdf verzi pfiru¢ky na adrese
www.stanleyhydraulics.com.

REGISTRACNIi FORMULAR
Zaruéni registracni formular musi vyplnit prodejce nebo zakaznik a vratit ho spole¢nosti LaBounty
s uvedenim data zahajeni provozu stroje.

MOZNE ODCHYLKY

V dusledku odliSnych pozadavku viastnikt a narokl na zafizeni nemuze spole¢nost LaBounty pfedvidat
veSkeré mozné okolnosti, které by mohly pfedstavovat potencialni riziko. Proto nelze varovani uvedena v této
pfirucce a souvisejici s produktem povazovat za vylu€na. Vlastnik nebo provozovatel zafizeni musi pfed zaha-
jenim provozu zajistit bezpecnost postupu, aplikace, pracovnich metod nebo provoznich podminek pro veskeré
relevantni osoby.

ZVEREJNENI INFORMACI

Spolec¢nost LaBounty si vyhrazuje pravo provadét jakékoli zmény a vylepSeni svych produktl a tech-nickych
pFiru¢ek bez predchoziho upozornéni nebo jakychkoli zavazkl. Spole¢nost LaBounty si dale vyhrazuje pravo
kdykoli ukoncit vyrobu jakéhokoli produktu dle vlastniho uvazeni.

ZARUKA

Veskeré zaruéni €innosti nebo opravy podléhaji pfedbéZznému schvaleni servisniho oddéleni spoleCnosti
LaBounty. VeSkeré zmény, upravy nebo opravy provedené pfed schvalenim ze strany servisniho oddéleni
spole¢nosti LaBounty bezpodminec€né rusi platnost zaruky. Reklamacni fad je uveden na strané 56. Nevhodny
provoz nebo nevhodné provedena udrzba bezpodmineéné rusi platnost zaruky.
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Tento bezpec¢nostni symbol upozornuje na potencidlni riziko urazu.
Dodrzujte veskeré bezpe¢nostni pokyny uvedené u tohoto symbolu.
Zabranite tak moznym uraziim nebo smrtelnym urazim.

Tento bezpecnostni symbol v kombinaci se signalnim slovem
upozornuje na bezprostredni nebezpeci vazného nebo
smrtelného trazu. )
Tento bezpecnostni symbol v kombinaci se signalnim slovem
upozornuje na potencialni nebezpeci vazného nebo smrtelného trazu.

, Tento bezpec¢nostni symbol v kombinaci se signalnim slovem

VYST RAH A upozornuje na potencialni nebezpeci lehkého nebo stfedné

tézkého urazu. )

Toto signalni slovo upozornuje na moznost vzniku $kody na zafizeni.

Bezpec¢nostnim symboltim vénujte pozornost za vech okolnosti.
Jejich tcelem je zajisténi vasi bezpecnosti a ochrany zafizeni.

Bezpecnost vas i ostatnich pracovnikil pfimo souvisi se zpisobem vasi prace a idrzbou vase-
ho zarizeni. Pred pouzitim zafizeni se diikladné seznamte s obsahem této prirucky a zné-
nim bezpecnostnich pokynii souvisejicich se zakladnim strojem a ujistéte se, Ze jste spravné
pochopili funkce vSech ovladacich prvki a provozni instrukce. Nedodrzeni bezpecnostnich
pokynti muze zptlisobit uraz, smrt nebo hmotné skody.

Vénujte zvlastni pozornost veskerym bezpecnostnim upozornénim v této ptirucce a na bez-
pec¢nostnich znackach vaseho zarizeni. Bezpe¢nostni znacky udrzujte v dobrém stavu,
a pokud chybi nebo jsou poskozeny, vymeérte je.

Spole¢nost LaBounty nemtize predvidat veskeré nebezpecné okolnosti, a proto nelze vy-

et bezpecnostnich opatfeni uvedenych v této prirucce a na zarizeni povazovat za uplny. V
ptripadé pouziti postupu, zptisobu, nastroje nebo dilu, ktery spole¢nost LaBounty vyslovné
nedoporucuje, se presvédcte, Ze je pro vas i ostatni pracovniky zcela bezpecny a pfi jeho pou-
ziti nehrozi $kody na zafizeni nebo nebezpec¢na situace.

Zakladni pravidla shrnuje tato kapitola prirucky. Na dal$ich mistech pfirucky najdete kromé
zékladnich pravidel také doplnujici konkrétni pravidla bezpe¢ného provozu zatizeni.
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V ptipadé nedodrzeni nize uvedenych varovani a pokynt hrozi vazné nebo
smrtelné urazy.

Pokud pfidavné zafizeni nefunguje spravné, je NUTNE stroj odstavit a dodrzet pfedepsany LOCKOUT/TAGOUT
BEFORE

postup LOTO (zajisténi a oznaceni) a opravy. SET-UP, MAINTENANCE,
SERVICE, OR REPAIR

NEBEZPECI: Chybsjici kryty mohou zplisobit Grazy nebo smrt. NIKDY neprovozuijte zafizeni bez
puvodnich ochrannych krytt. Pokud chybi nebo je poskozeno nékteré sklo kabiny, obratte se na
dodavatele nebo vyrobce se Zadosti o vyménu.

Top and front cab
guarding required
during any material
processing application.

Kabina musi byt vybavena ochrannymi kryty vhodnymi pro aplikace zafizeni znacky LaBounty. Déle je nutné, aby
kabina byla pfi zpracovani materialt vybavena schvalenou ochranou obsluhy proti padajicim predmétim. Ochrana musi
splhovat pozadavky normy SAE J1356. DalSim pozZadavkem je prahledné netfistivé celni sklo kabiny. DalSi informace

o dostupnych prvcich ochrany obsluhy proti padajicim pfedmétim vam poskytne dodavatel nebo vyrobce zakladniho
stroje. Chybéjici prvky ochrany obsluhy proti padajicim pfedmétim mohou zpUsobit Urazy nebo smrt.

V oblasti provozu stroje a manipulace se strojem se nesmi nachazet zadné osoby
ani zafizeni. NIKDY nemanipuluje s bfemeny nad osobami nebo zafizenimi. BEhem
dohledu nad provozem pfidavného zafizeni dodrzujte bezpecny odstup alesporni
22,9 metrd.

NEBEZPECi: Nepfesouvejte ani nestiihejte material nad kabinou ani pracovniky obsluhy.
NEPOKOUSEJTE SE stfihat lamavé materialy, jako jsou napravy nebo kolejnice. L4mavé materidly se
namisto stfihu rozlomi nebo roztfisti. Zpracovavany materidl se muze chovat jako stfepina a zpusobit
razy nebo smrt. NEZPRACOVAVEJTE Z&dné materialy, které by z jakékoli polohy mohly byt vymrstény

Do not move or cut

smérem k obsluze, dal§im pracovnikiim, budovam nebo zafizenim. ARl lover Gab:

Special cab guard
kit required during

NEBEZPECI: Pouziti tohoto zafizeni k praci s nékterymi materialy b&hem demolic mize zvy$ovat
prasnost pracovniho prostfedi a riziko vdechnuti nebezpecnych latek, jako je azbest, kiemik nebo
olovo. Vdechnuti prachu obsahujiciho tyto nebo jiné nebezpecné latky miize zpusobit vazné urazy,
rakovinu nebo smrt. Chrarite sebe i své kolegy. Seznamte se s vlastnostmi material(, které stfihate.
Dodrzujte pfedepsané bezpecnostni postupy a veskeré platné narodni, mistni nebo doasné souviseji-
ci predpisy BOZP, véetné téch, které upravuji bezpecnou likvidaci materialt kvalifikovanou osobou.
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V pripadé nedodrzeni nize uvedenych varovani a pokynt hrozi vazné nebo
smrtelné drazy.

NEBEZPECI: NIKDY neodstrafiujte z4dné &epy, dokud neni pfidavné zafizeni na zemi fadné zajisténo. V opaéném pfipa-
dé hrozi vazné nebo smrtelné Urazy. Pfi uderu mohou ze spojovaciho ¢epu odlétavat kovové Spony nebo nedistoty.
K vyrazeni ¢epul pouzivejte mosazny vyraze¢ a vhodny pracovni odév a ochranné bryle.

NEBEZPECI: Stroj neprovozuijte v blizkosti elektrickych vedeni pod napétim. Je nutné dodrzovat

veskeré mistni i narodni pfedpisy upravujici praci s jakoukoli ¢asti podvozku nebo pfidavného
zafizeni v blizkosti rozvodnych siti, vzduchem vedenych nebo podzemnich kabelt nebo jakychkoli

zdroju energie. HIGH VOLTAGE S
Proud ve vedeni vysokého napéti mGze byt zdrojem elektrickych obloukl z dratu k zemi v jeho OVERHEAD LINE
bezprostfednim okoli. VeSkeré Casti stroje se musi nachazet alesporn 16 m od elektrickych vedeni.

NEBEZPECI: Predchazejte prevraceni. PFidavné zafizeni méni nosnost zékladniho stroje.

ZABRANTE pretizeni bagru. V opaéném pfipadé hrozi vazné urazy. Nosnost ovliviiuje také DO NOT
umisténi zakladniho stroje na nerovny podklad. Maximalni stability dosahnete pfi manipulaci OVERLOAD
s bfemeny v doporucenych polohach. Pouzivejte doporu¢ené protizavazi bagru.

Svirani konstrukci pfidavnym zafizenim a couvani s bagrem s cilem strzeni konstrukce je ZAKAZANO.
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Pred pouzitim zafizeni se dikladné seznamte s obsahem této prirucky a znénim bezpec-
nostnich pokynt souvisejicich se zakladnim strojem a ujistéte se, ze jste spravné pochopili
funkce vsech ovladacich prvki a provozni instrukce. Nedodrzeni bezpe¢nostnich pokynt
muze zpusobit iraz, smrt nebo hmotné skody.

V pripadé nedodrzeni nize uvedenych varovani a pokynt hrozi vazné nebo

smrtelné arazy.

SAFETY IS
EVERYBODY’S
BUSINESS

Za zadnych okolnosti neprovadéjte upravy zarizeni LaBounty bez
povoleni vyrobce.

Pied opusténim kabiny VZDY spustte vyloznik na zem. Pokud je potteba provadét prace na ptidavném zatizeni
nad zemi, zajistéte stroj a ptidavné zatizeni vhodnymi opérami. NEPODPIREJTE stroj struskovymi nebo duty-
mi cihlami ani jinymi podpérami, které by se pod trvalou ztézi mohly rozpadnout. NESPOLEHEJTE se na to,
ze pridavné zafizeni udrzi nad zemi hydraulicky vilec. NEPRACU]JTE pod strojem nesenym pouze zvedakem.

ZABRANTE styku horkého hydraulického oleje s kiizi, pti kterém hrozi vdzné popéleniny. Pouzivejte vhodné
ochranné odévy a ochranné prosttedky. NEMANIPULUJTE s hydraulickym vedenim nebo jeho souc¢astmi, po-
kud jsou pod tlakem. Unikajici kapalina pod tlakem mtize proniknout kizi a zptisobit vazné urazy. Pfed odpoje-

nim odtlakujte hydrau- licka nebo jina vedeni. Pred natlakovanim
dotahnéte vSechny spoje. Rukama ani Zadnou casti téla se nedotykejte
otvort pro ¢epy ani trysek, ze kterych unikaji pretlakované ka-
aliny. Ke zjisténi unika ouzivejte kousky kartonu. Pfi proniknuti
paliny. Ke 7 L pouzivejte kousky P
JAKEKOLI kapaliny do (1 — ktze vyhledejte okamzitou zdravotnickou
paliny vy )

pomoc.
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V ptipadé nedodrzeni nize uvedenych varovani a pokyni hrozi vazné nebo
smrtelné razy.

Pred zahdjenim provozu pridavného zatizeni se seznamte s veskerymi bezpe¢nostnimi
pokyny uvedenymi v kapitolach o provozu a tdrzbé této prirucky a dodrzujte je. Pokud vam
néktery postup provozu nebo udrzby neni jasny, v ¢innosti nepokracujte a pozadejte o dalsi
pokyny.

OSOBNI BEZPECNOST

Pfi kontrolach, provozu nebo tdrzbé pridavného zafizeni pouzivejte vhodny ochranny odév a ochranné pro-
sttedky dle aktualnich pracovnich podminek. Mezi takové ochranné prostiedky patfi, mimo jiné:

o priléhavé pracovni odévy
o ochrana oci

o prilba

o obuv s tvrdou $pickou

o rukavice

o ochrana sluchu

o respirator

Nepriblizujte se k mistiim mozného smacknuti, mezi kterd patfi pohybliva horni ¢elist, spojeni hydraulického
valce, spoje 1zice nebo dal$ich pohyblivych ¢asti.

Bez vyslovného povoleni spole¢nosti LaBounty NENAVARUJTE na konstrukéni prvky zadné soudasti. Jakékoli
nepovolené navarovani vede k zaniku zaruky a mtize zptsobit vady konstrukce nebo trazy.

SEZNAMTE SE SE ZARIZENIM

Seznamte se s moznostmi, omezenimi a funkcemi podvozku a ptidavného zatizeni.

Pred zahdjenim provozu provedte prohlidku pridavného zafizeni a podvozku. Pfidavné zafizeni neprovozuijte,
pokud neni v fadném provozuschopném stavu. Veskeré poskozené nebo opotfebené dily demontujte a nahradte
dily doporucenymi spolec¢nosti LaBounty.
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V pripadé nedodrzeni nize uvedenych varovani a pokynii hrozi vazné nebo
smrtelné trazy.

PRED ZAHAJENIM PROVOZU

Upozornéte veskeré osoby v blizkosti stroje, ze se chystate zahajit jeho provoz. Provedte bezpe¢nostni skoleni
a analyzu rizik se vSemi pracovniky, ktefi se pohybuji v bezprostiedni blizkosti provadénych praci.

Provedte jednotlivé kroky ,, Kontroly zatizeni“ predepsané v této prirucce.

Zkontrolujte prostor pod strojem a jeho okoli. Ujistéte se, Ze se v oblasti provozu a pohybu stroje nenachazeji
zadni pracovnici ani zadna zafizeni. Zkontrolujte bezpecné rozestupy ve vsech smérech véetné nadhlavniho
prostoru.

V sedadle obsluhy sedte bezpec¢né. Povinné pouzijte bezpe¢nostni pasy!

Se zafizenim nepracujte, pokud jste se predem dtikladné neseznamili s obsahem této prirucky a prirucky od
vyrobce podvozku.

o \
.......

KONTROLA ZARIZENI

Pred pouzitim zafizeni se ujistéte, Ze je v plné provozuschopném stavu.

Pfi kontrole vénujte pozornost nasledujicimu:
Mazani veskerych uloZeni. Promazte veskerd uloZeni (viz strana 33).
Mnozstvi hydraulické kapaliny. Dle potfeby doplite hydraulickou kapalinu.
Opotiebeni hydraulickych hadic a jejich spoju, véetné moznych tnikd. Opravte nebo vyménte veskeré
poskozené hadice nebo spoje.
Plna funkénost véech ovladacich pak.
Otocové lozisko. Vizualni kontrola vyskytu povolenych nebo poskozenych $roubti. Pokud je nutna
oprava, obratte se na kvalifikovaného pracovnika.
Mazani oto¢ového loziska a pastorku.
Kontrola na povolené nebo chybéjici aretacni $rouby cepti.
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V pripadé nedodrzeni nize uvedenych varovani a pokyna hrozi vazné nebo
smrtelné urazy.

PRACOVNI PROSTOR

Zajistéte, aby se veskeré nepovolané osoby pohybovaly v bezpecné vzdalenosti od stroje.
Seznamte se s provoznimi hodnotami a nosnosti podvozku a predchazejte jeho prevraceni.
Zkontrolujte vlastnosti podkladu:
« Vyhybejte se nestabilnim nebo kluzkym povrchiim. Podvozek musi byt na pevném rovném povrchu.

o Pokud neni mozné zajistit rovny povrch, umistéte podvozek tak, aby bylo pridavné zatizeni
pouzivano v jeho predni nebo zadni ¢asti.

« Se zafizenim nepracujte v bo¢nich prostorech podvozku.

PROVOZ ZARIZENI

Toto ani jina zafizeni neprovozujte, pokud jste pod vlivem navykovych latek nebo alkoholu.
Neponechavejte zatizeni bez dozoru, pokud je spustény motor a pridavné zafizeni je nad zemi.

Primarni funkeci ntizek je stfihani materiald.

Neptekracujte nosnost podvozku. Po pripojeni mobilnich ntizek se zméni nosnost a dalsi vlastnosti zafizeni.

Nepouzivejte nedostatecné udrzovand nebo vadna zafizeni. V pripadé jakychkoli zavad se obratte na prislusnou
osobu a zatizeni NEPROVOZUJTE do tplného odstranéni nedostatka.
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STANLEY.
m Hydraulic Tools

EC DECLARATION OF CONFORMITY
EG KONFORMITATSERKLARUNG

DECLARATION CE DE CONFORMITE

DECLARATION CE DE CONFORMIDAD

DICHIARAZIONE CE DI CONFORMITA

PROHLASENI O SHODE ES

We: LaBounty
e soussigné: 1538 Highway 2, Two Harbors, MN 55616, USA
El abajo firmante:

lo sottoscritto:

My:

hereby declare that the machine specified hereunder:

bestétige hiermit, dassB die nachfolgend beschriebene Maschine:
déclare que I’équipement visé ci-dessous:

Por la presente declaro que el equipo se especifica a continuacion:
Dichiaro che le apparecchiature specificate di seguito:

timto prohlasujeme, Ze nize uvedené zafizeni:

1. Category: Excavator Mounted Mobile Shear
Kategorie:
Catégorie:
Categoria:
Categoria:
Kategorie:

2. Make/Marke/Marque/Marca/MarcalModel ~ LaBounty

Type/Typ/Type/Tipo/Tipo/Typ: MSD7R, MSD800R, MSD1000R, MSD1500R, MSD2000R, MSD2250R, MSD2500R,
MSD3000R MSD40000R, MSD4500R, MSD7500R, MSD9500R

4.  Serial number of equipment:
Seriennummer des Geréts:
Numéro de série de I'équipement: SN: 6
Numero de serie del equipo: °
Matricola dell"attrezzatura:
Vyrobni ¢islo zafizeni:

Has been manufactured in conformity with
Waurde hergestelit in Ubereinstimmung mit

Est fabriqué conformément

Ha sido fabricado de acuerdo con

E’ stata costruita in conformita con

Bylo vyrobeno v souladu s pozadavky

Directive/Standards No. Details:
Richtlinie/Standards Nr
Directives/Normes Numéro
Directriz/Los Normas No
Direttiva/Norme n.
Smérnice/normy €.
This Directive applies to Interchangeable Machinery. ‘Interchangeable equipment’ means
EN 12100:2010 la device which, after the putting into service of Machinery or of a tractor, is assembled
Machinery Directive 2006/42/EC: with that machinery or tractor by the operator himself in order to change its function or

lattribute a new function,

5.  Special Provision: For compilation of the technical file the person listed under No. 6 is responsible.
Spezielle Bestimmungen: Fiir die Zusammenstellung der technischen Unterlagen ist die unter Nr.6 genannte Person verantwortlich
Dispositions particulieres: Pour la compilation du dossier technique de la personne inscrite sous le n ° 6 est responsable Provisiones
especiales: Para la compilacién del expediente técnico a la persona que aparece bajo el N ° 6 es responsable Disposizioni speciali:
Per la compilazione della scheda tecnica della persona elencato sotto No. 6 & responsabile
Zvlastni ustanoveni: Za sestaveni technického listu odpovida osoba uvedena v bodu €. 6.

6. Representative in the Union: Patrick Vervier, Dubuis 17-19, rue Jules Berthonneau-BP 3406 41034 Blois Cedex, France. Vertreter
in der Union/Représentant dans I'union/Representante en la Union/Rappresentante presso I'Unione/Zastupce v Unii

Done at/Ort/Fait a/Dado en/Fatto a/Misto vystaveni: LaBounty, 1538 Highway 2, Two Harbors, Minnesota, USA 55616 Date/Datum/le/Fecha/

Z&oz{m@

Data/Datum: / /2016

Name and Signature/Name und Unterschrift/Signature/Firma/Firma/Jméno a podpis _Michael W. Kaczrowski
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] ] _ZNACKY LABOUNTY L
(NAHRADNI ZNACKY JSOU K DISPOZICI NA VYZADANI)
OBRAZEK 1-1

OZNACENi MODELU
OBRAZEK 1-2

_SAFETY FIRST

Read the Safety, Operation and
Maintenance Manual before
operating or servicing the equipment.

Keep the manual with the attachment
so it is available for reference.

BEZPECNOSTNI STITEK ,BEZPECNOST PREDEVSIM*,
. CISLO DILY 503590,
(PRILOHA K PRIRUCKAM)
OBRAZEK 1-3
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GREASE—

OZNACENIi MAZACIHO BODU
CISLO DILU 116338
OBRAZEK 1-4

A DANGER

Top and front cab
guarding required
during any material
processing application.

PATENTOVY STITEK
CISLO DILU 116404
OBRAZEK 1-5

DANGER

1538 HIGHWAY 2

TWO HARBORS, MN 55616
tel 1-800-522-5059
@ fax 1-218-834-3879

www.stanleyhydraulic.com

Attachment Model:

Serial Number:

Year of Manufacture:

Weight (Ib./ kg):

Made in the U.S.A. with Global Materials

KEEP AWAY
75 feet (23m)

OZNACENJ BEZPECNE VZDALENOSTI
SLO DILU 116389
OBRAZEK 1-6

16 MSD Saber CE UZivatelska pfirucka

STITEK S VYRQBNIM CiSLEM/ CISLEM MODELU
CISLO DILU 511045

OBRAZEK 1-7
U.S. PATENT NUMBERS EPO PATENT NUMBERS
5,474,242 7,240,869 435,702
5,531,007 7,487,930 737,107
5,992,023 7,578,461 1,682,299
7,322,273 7,832,130 1,789,225
8,146,256 8,104,384
STANLEY LABOUNTY
1538 Highway 2 1-800-522-5059

Two Harbors, MN 55616 www.stanleyhydraulic.com
FOREIGN PATENTS AND OTHER PATENTS PENDING

(o Bty

116404

BEZPECNOSTNi ZNACKA
CiSLO DILU 503647
OBRAZEK 1-8



RADA MSD SABER
MOOBILNi HYDRAULICKE
NUZKY SPECIFIKACE

1 1 2 3
HMOTNOST HMOTNOST I-IMOTNO§T ROZEVRENI HLOUBKA DOSAH
MODEL BAGRU BAGRU PRIDAVNEHO CELISTI CELISTI
MSD 2. CLANEK 3. CLANEK ZARIZENI
LB TUN LB TUN LB KG | paLcU MM | STOP MM | STOP [}
MSD 800R 18000 9 26000 12 2750 1250 |15 381
MSD 1000R 23000 10 40000 18 4400 2000 |19 482 20 508 910" 3,0
MSD 1500 27000 12 55000 25 6600 3000 |22 559 25 635 62" 1,9
MSD 1500R | 40000 18 66000 30 7100 3227 |22 559 25 635 93" 2,8
MSD 2000 50000 23 70000 32 8500 3863 |29 71 29 737 88" 2,6
MSD 2000R | 50000 23 90000 41 10200 4236 |28 71 29 737 118" 3,5
MSD 2250 44000 20 88000 40 10500 4800 |30 762 30 762 8 2,4
MSD 2250R | 50000 25 110000 50 12500 5670 |30 762 30 762 119" 3,6
MSD 2500 90000 41 90000 41 11600 5273 |32 813 34 864 107" 3,2
MSD 2500R | 70000 32 110000 50 14500 6591 |32 813 34 864 12'6" 3,8
MSD 3000 70000 32 144000 65 13300 6045 |35 889 38 965 910" 3,0
MSD 3000R | 95000 43 160000 73 16500 7500 |35 889 38 965 14°6" 4,4
MSD 4000 75000 34 150000 68 16500 7500 |40 1016 44 1117 15' 4,6
MSD 4000R 100000 45 170000 77 18900 8590 |40 1016 44 117 15 4,6
MSD 4500 90000 41 160000 73 17900 8136 |[385 978 435 1105 10'4" 3,15
MSD 4500R 110000 50 185000 84 20500 9318 |385 978 435 1105 156" 47
MSD 7500 135000 61 220000 100 25500 11590 |43 1092 45 1143 11'10" 3,6
MSD 7500R 160000 73 275000 125 29500 13409 |43 1092 45 1143 157" 47
MSD 9500 160000 73 240000 120 38000 17000 |48 1220 52 1320 154" 4,6
MSD 9500R | 240000 120 [ Kontaktujte 45000 20500 |48 1220 52 1320 18" 5,4
vyrobce.
1 2 3
Doporucena hmotnost bagru vychazi Hmotnost pfidavného zafizeni miZe Hodnoty dosahu u béznych vzdalenosti
Z béZné hmotnosti bagru a délky v zavislosti na konfiguraci montazni od hrany vyloZniku/ramena zékladniho
vyloZniku a/nebo ramena. Pfed konzoly kolisat v rozsahu +/-5 %. ViyuZiti stroje k hrotu niizek. Skuteéné hodnoty
prodejem musi ve$keréa provedeni Sroubovaciho upinaciho oka vélce pfida dosahu se mohou lisit. Pokud je hodnota
schvalit spolec¢nost LaBounty. k vy$e uvedenym hodnotam dalSich asi dosahu klicovy parametr, pozadejte
250-300 kg. spolecnost LaBounty o pfesné Gisla.

HLAVNI PARAMETRY MOBILNICH HYDRAULICKYCH NUZEK RADY MSD SABER
Konstrukce LaBounty s obracenym valcem / snizenym plastém umozriuje lepsi vyhled obsluhy a vy$Si odolnost
vuci extrémnim podminkam. Pevna kovana pistni ty¢ je uvnitf zadni ¢asti nasady pIné chranéna. Valec je vyroben

z oceli s vysokou pevnosti a je masivné oplastén. VSechny modely fady Saber dokazi odolat provoznim tlakam az

5500 psi.

Oboustranny Sroubovaci hrot Saber Ize vyménit za méné nez 20 minut. Vysledkem je vyznamna €asova Uspora pfi
udrzbé a odstavkach. Diky oboustrannému provedeni se také snizuji naklady na nahradni dily.

Systém dvou kluznych kotoucil, original od spole¢nosti LaBounty, zajistuje hladky chod protilehlych a vychylovacich
vodicich mechanismu horni ¢elisti po obou stranach nlizek, coz zvySuje Zivotnost Celisti a Cepele. Systém také pomaha
predchazet zablokovani a zvySuje produktivitu (modely 2000 a novéjsi).

Patentovany vietenovy ventil s regulaci zrychleni pro krat$i trvani provoznich cykl. Patentovany vietenovy ventil
s regulaci zrychleni pouzivany spole¢nosti LaBounty jiz mnohokrat prokazal svou vysokou spolehlivost a odolnost oproti

konkurenci a ventilim kazetového typu.

MSD Saber CE Uzivatelska ptirucka
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RADA MSD SABER
MOBILNi HYDRAULICKE NUZKY PRUVODCE
HODNOTAMI ROZEVRENI CELISTI

MSD SABIER~LUBES]ERIES
L 4

RADA MSD SABER

MEKKA OCEL A BETON — AMERICKE MERNE JEDNOTKY (METRICKA SOUSTAVA)

MODEL | NOSNIKI | NOSNIKH | STENA* | PEVNA | PEVNA | TRUBKA**| BETON***
PROFIL* | PROFIL* VALCOVA | ROVNA
MSD800R 10" (254) 8" (203) 38" (9,6) 2,0" (51) 1,75" (44) 8" (203) 10" (254)
MSD1000R | 12" (305) 8" (203) 5" (13) 2,5" (63) 2" (51) 10" (254) 12" (305)
MSD1500/R | 16" (406) 10" (254) 63" (16) 3" (76,19) 2,75" (70) 14" (355) 20" (508)
MSD2000/R | 20" (508) 12" (305) 88" (22) 3,5" (89) 3,25" (82) 18" (457) 24" (609)
MSD2250R | 20" (508) 14" (355) 1,25" (30) 45" (114) 4,25" (108) 18" (457) 26" (660)
MSD2500/R | 24" (610) 13" (381) 1,13" (29) 45" (114) 4,25" (108) 24" (610) 28" (711)
MSD3000/R | 30" (762) 18" (457) 125" (32) 5,00" (127) 4,75" (121) 26" (660) 32" (812)
MSD4000/R | 34" (864) 22" (559) 1,38" (35) 5,5" (140) 5,00" (127) 28" (711) 35" (889)
MSD4500/R | 34" (864) 22" (559) 1,38" (35) 5,5" (140) 5,00" (127) 28" (711) 35" (889)
MSD7500/R | 38" (965) 27" 15" (38) 6,5" (165) 6,00" (152) 32" (813) 38" (965)
MSD9500/R | 44" (1160) 30" 1,63" (41) 7" (177) 6,50" (165) 38" (965) 42" (1066)

VySe uvedené udaje odrazeji bézné hodnoty rozevieni Celisti za normalniho provozu a nemuseji odpovidat
maximalni velikosti vSech stfihanych tvart. Skute¢né hodnoty se mohou liSit v zavislosti na konstrukci dané-
ho materialu, vlastnostech oceli, vykonu bagru, zkusenostech obsluhy atd. Maximalni stfizny vykon nGzek
zajistite fadnou udrzbou.

* Rozevieni Celisti se u fady Lube pfi vyuziti uzavieného stfizného cyklu ke stfihani nosniku, ty&i a trubek
zvySuje 0 10 %.

* Nosniky, které nelze v dusledku pfili§ velkych rozmérd ndzkami stfihat najednou, je ve vétSiné pfipadu
mozné jednodu$e zpracovat nastfizenim prutu a naslednym druhym konecnym stfihem. Je nutné zohlednit
skute¢nost, Zze existuje mnoho riznych typu nosnikt a konstrukénich tvarG s riznym usporadanim prutu, pfi-
rub a rozdilnou tloustkou stény past, coz maze ovlivnit hodnoty rozevieni Celisti.

** Hodnoty tloustky stény pasl odrazeji vykon nuzek pfi nastfizeni stén hrotem, které se vyuziva v fadé riiz-
nych aplikaci (demolice nadrzi, zpracovani kolejovych vozidel, atd.).

*** Uvedené rozméry trubek plati pro trubky z mékké oceli Sch 40. Jiné materialy (nerezova ocel, litina atd.)
a odlisné tloustky stén ovlivni hodnoty rozevieni Celisti.

**** Uvedené hodnoty plati pro beton 3000—4000 psi. Skute¢ny vykon nlizek muze kolisat v zavislosti na
druhu betonu, typu pohonu, rozmérech a uspofadani armatur, vykonu bagru, zkuSenostech obsluhy, udrzbé
nuzek atd.

Se zadosti o doporuceni pro potieby vasi konkrétni aplikace se prosim obrat’te na obchodni oddéle-
ni spole¢nosti LaBounty na tel. 800-522-5059.
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OTOCNE PROVEDENI

OTOCNAHLAVICE

VALCE OTOCOVE LOZISKO
PREDNI CEP VALCE

BLOK il o .
HYDRAULICKEHO 83 Tre= I g/ | %3 HORNI CELIST
VEDENI el 1 - 25

OTOCNY CEP
VYLOZNIKU

. STRIZNE
VENTIL S REGULACI CEPELE
ZRYCHLEN] , o
(UVNITR NUZEK) NASADANUZEK

A \ vobIcCi
(SKRIN NUZEK) &

CEPEL

KLUZNY SROUB
PRAVY

SPODNI .
ZVEDACi BOD CELIST KRYCI DESKA

NEOTOCNE PROVEDENI

VALEC
NUZEK

VENTIL S
REGULACI
ZRYCHLEN] _
(UVNITR NUZEK)

HROT SABER -
) MONTAZNI
[ KONZOLA

SERIZOVACI %‘EEN'
DESKY VALCE

BOD STRIHU
) BLOK HYDRAULICKEHO VEDENI
RROR -EHLA SESTAVA HLAVNIHO OTOGNEHO GEPU

KLUZNY SROUB (LEVY)
SPOJOVACI DESKA
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Serizovaci
desky

Bod stiihu
Vle cepeli
Vymezovaci
podlozky

Cepeli

Otocny Cep
vylozniku

Navarovani

Protilehla
Cepel

Spojovaci
deska

Kombinovany
pojistny ventil

Stiizné cepele

Spoj valce

Koncovy kryt

Regulacéni
pratokovy
ventil
Predni Cep
valce

Zrnitost
materialu

Vodici ¢epel

Vymezovaci
podlozky

vodici Cepele

Vile vodici
Cepele
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Zakazkové vyrabéné desky, které prfesné upravi polohu spodnich stfiznych €epeli vici hornim cepelim.

Misto styku primarni a sekundarni stfizné ¢epele.

VUle mezi horni a spodni stfiznou ¢epeli pfi svirani nlzek.

Tenké kovové podlozky pouzivané k sefizeni polohy spodni stfizné epele a udrzovani pozadované vile
pfi svirani Cepeli. Vile Cepeli nesmi byt pomoci podlozek vymezena na hodnotu vétsi nez 3,3 mm.

Cast montazni konzoly niizek, ktera se pfipojuje k okraji vylozniku bagru (montaz na druhy &lanek).

Postup pfi svafovani, béhem kterého je opotfebeny zakladni material nahrazen novym kovem.
Vymeénitelna soucast umisténa uvnitf spojovaci desky spodni Cepele.

Deska umisténa v predni ¢asti spodni Cepele, ktera spojuje obé poloviny spodni epele.
Vyzaduje pravidelné navarovani a povrchové kaleni.

Hydraulicka armatura pouzivana u otoéného provedeni nGizek, ktera reguluje hydraulicky tlak
privadény na oto¢nou sestavu.

Cepele horni a dolni &elisti niizek, které pfi sevreni stiihaji material. Primarni &epele jsou na horni
a spodni Celisti umistény nejblize k Cepu nizek. Sekundarni Cepele jsou umistény nejblize k hrotu.

Cast montazni konzoly nGizek, ktera zajistuje naklapéni nazek. Spoj valce se pfipojuje k valci
v nasadé bagru (montaz na druhy ¢lanek).

Chrani sestavu hlavniho oto¢ného ¢epu a vymezuje vule nuzek.

Hydraulicka armatura vyuzivana u oto¢ného provedeni nuzek, ktera reguluje pratok hydraulické
kapaliny z pohonu otaceni.

Cep pro pfipojeni konce plasté valce niizek k horni &elisti.

Odpovida sméru, ve kterém byl zakladni material plivodné valcovan v ocelarné. Pfi povrchovém
kaleni jakékoli soucasti nuzek je nutné svarovat ve smeéru zrn oceli.

Vymeénitelna soucast umisténa proti stfiznym €epelim spodni Celisti. Jejim ucelem je soucinnost s
horni Celisti b&éhem stfizného cyklu.

Tenké kovové podlozky uréené k vymezeni pozadované vile vodici Eepele smérem ven.

Vule mezi pfedni kryci deskou a vodici Cepeli pfi pohybu horni &elisti smérem ke spodni Celisti
v priibéhu cyklu.



Povrchové
kaleni

Vystred’'ovaci

podlozky

Zvedaci body

Spodni Celist

Spodni kryci
desky

Hlavni lozisko

Hlavni hridel
Blok vedeni
Motor
Montazni
konzola

Planetova
prevodovka

Zadni ¢ep
valce

Otocna
sestava

Hrot Saber

Valec ntizek

Nasada ntzek

Kluzny Sroub

Ventil s
regulaci
rychlosti

Otocné
vedeni

Svarovaci proces uréeny k ochrané zakladniho materialu Celisti nizek. Kaleny povrch nasledné funguje
jako kryci plocha.

Tenké kovové kruhové podlozky pouzivané u sestavy hlavniho oto¢ného €epu nlzek LaBounty.
Vystfedovaci podlozky zajistuji zachovani tovarniho nastaveni horni ¢epele a dodrzovani toleranci

pfi svirani nuzek.

Malé otvory v horni ¢asti nlizek, které slouzi k montazi a manipulaci s nizkami. Jedna se o dva otvory
pobliz pfedni ¢asti nizek a jedno oko v zadni ¢asti. Tyto body nesmi byt nikdy vyuzivany k vedeni
kabeld niizek za ucelem stfihani.

Spodni pevna Celist nizek. Spodni Celist je osazena spodnimi stfiznymi Cepelemi, vodici Cepeli
a protilehlou Eepeli.

Vymeénitelné kryci desky odolné proti otéru, které chrani spojovaci desku spodni Celisti.

Tvrzena pouzdra, na kterych se béhem provozu otaci hlavni hfidel ndzek.
HFidel, na kterém se otaci horni Celist, ¢imz je zajisténo stfihani pomoci pfidavného zafizeni.
Hydraulicky blok, ktery zajistuje pritok hydraulické kapaliny z bagru do valce nGzek a otocné sestavy.

Hydraulicka oto€na soucast, ktera pohani otocové lozisko nebo planetovou pfevodovku pohyblivych
Celisti.

Konzola v zadni ¢asti nlzek, ktera slouzi k jejich pfipojeni k bagru. PFi typické montazi na druhy
¢lanek se montazni konzola pfipojuje k hrané vylozniku bagru a valci v jeho nasadé pomoci ¢epu.

Planetova pfevodovka otaci skfini ntizek v sou€innosti s hydraulickym motorem. Pfevodovka pfimo
pohani otoCové lozisko otocného provedeni nlzek (standardni souéast vétsich modell nizek).

Cep, ktery spojuje konec tyée valce nizek se zadni &asti nizek.

Hydraulicka pohonna soustava, ktera umozruje nepretrzité 360° otaceni nlizek. Tato funkce zajistuje
lepSi polohovani pfi praci s mobilnimi ndzkami.

Sroubovaci, dvousmérné oto&ny, prabojny hrot / kryci deska na predni hrané& horni &elisti.

Hydraulicky valec, ktery pohani nlizky pfi stfihani. Konec plasté valce se pfipojuje k horni Celisti nizek
a konec tycCe se pfipojuje k zadnim okim valce.

Hlavni skFift ntzek, véetné spodni Celisti.
Polohovatelné soucasti umisténé na obou stranach nasady.
Regeneracni hydraulicky ventil montovany na valci, ktery zvySuje rychlost svirani nazek (funkce

vysouvani valce), kdyz nlizky nejsou pod zatizenim.

Umoznuje nepretrzity pfivod hydraulické kapaliny do valce nlizek pfi jejich otaceni, aniz by doslo k
zapleteni hadic.
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Pritlacna
podlozka
Opérna tyé
Hrdlo

Otocové
lozisko

Horni hlavice

Horni celist

Dily
podléhajici
opotrebeni

Soucast sestavy hlavniho oto¢ného €epu umisténa uvnitf koncovych krytl a slouzici k ochrané
hlavniho hfidele.
Ty¢, ktera se vysouva stfedem sestavy hlavniho otoéného &epu a tuto sestavu z boku podpira.

Oblast horni a spodni Celisti v blizkosti hlavniho otoéného &epu, kde jsou umistény primarni Eepele.

Lozisko (oto¢ny vénec) pouzivané u otoéného provedeni nlizek. Je montovano na nasadé nlizek a
pohanéno hydraulickymi prvky v horni hlavici nebo na montazni konzole.

Montazni konzolova ¢ast oto¢ného provedeni nlizek. Pfipojuje se k oto¢ovému lozZisku, které se
montuje na zadni ¢ast nasady nlzek.

Pohybliva Celist osazena stfiznymi ¢epelemi, ktera je zaroven kryci plochou kluznych kotoucu.
Valec ndzek pohybuje horni Celisti a zajistuje tak stfiznou funkci ndzek.

Zahrnuji stfizné Cepele, vodici Eepel a hrot Saber. Tyto dily Ize snadno vyménit pfi opravach
soucasti systému nuzek podléhajicich opotfebeni.
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POZADAVKY NA PRUTOK A TLAK

V nasledujici tabulce jsou uvedeny pozadavky na prutok a tlak pro rozevirani a svirani mobilnich ndzek fady MSD Saber.
Vezméte prosim na védomi, ze vSechny modely jsou vybaveny ventily s regulaci rychlosti. Pfisludné vypocty jsou pouze
teoretické a skutecné doby trvani cykld se mohou lisit v zavislosti na G€innosti hydraulického systému konkrétniho bagru,
moznych zpétnych tlacich v systému, zkuSenostech obsluhy atd. Doby trvani cyklu jsou vypocteny pro Celisti, které
nezpracovavaji Zadny material. Doby trvani cyklu se mohou prodlouzit v pfipadé&, Ze je nutné pouzit maximalni stfiZznou
silu (ntzky prejdou do rezimu ,bez regulace rychlosti ventilem®).

_ POZADOVANY TLAK GAL./MIN (L/MIN) PRO CYKLUS
MODEL DOPORUCENY V TRVANI 8, 10, 12 A 14 SEKUND
NUZEK ROZSAH TLAKU 3S 10S 112s 14S MAX.
PRUTOK
MSD 7 (5,5") 3500-5500 PS| 15 12 10 25 (95)
(240-380 BARU)
MSD 7 (6,5”) 2100-3500 PSJ 22 18 15 35 (130)
(150-240 BARU)
MSD 800 (8,0”) 4001-5500 PS| 40 32 27 65 (240)
(276-379 BARU)
MSD 800 (9,0”) 3000-4000 PSI 55 44 37 80 (300)
(207-276 BARU)
MSD 1000 50 40 -- -- 80 (300)
MSD 1500* 60 48 40 -- 110 (410)
MSD 2000* 110 90 70 60 130 (490)
MSD 2250 135 110 90 78 135 (511)
MSD 2500* 4000—5500 PSI -- 130 110 94 140 (530)
MSD 3000* (275-380 BARU) —~ 140 120 103 150 (560)
MSD 4000* -- 170 150 128 180 (680)
MSD 4500* -- 175 150 128 200 (750)
MSD 7500* -- 241 201 172 250 (950)
MSD 9500* - - -- 250 250 (950)

* Plati pro mobilni ntizky s pIné funkénim regeneraénim ventilem.

UPOZORNENI

* Okruh otaceni — 30—45 I/min pfi 2000-2500 PSI.

* VétSinu modelu je nutné vybavit 1/2" drenazi skfiné, ktera odvede prebytecnou kapalinu z hydraulické-
ho rotacniho motoru do hydraulické nadrze bagru a zajisti ochranu pred zpétnym tlakem.

* Pro vétSinu montazi nlzek na druhy ¢lanek bagru je doporu¢eno pouzit soucinnost Cerpadel, pfipadné
dvojité Cerpadlo.

* V dusledku zvySeni pritoku mize byt nutné pouzit objemnéjsi hydraulické vedeni nebo dvojité vedeni
do vylozniku, které zajisti snizeni zpétného tlaku pod 1500 psi, omezeni mnozZstvi vznikajiciho tepla

a maximalni vyuziti vykonu nazek.
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POSTUP MONTAZE NUZEK

Postup je nutné pfizplsobit tomu, zda provadite
montaz na druhy nebo na tfeti clanek. Montaz na
druhy ¢lanek znamena nahrazeni nasady bagru
nlzkami, zatimco montaz na treti ¢lanek znamena
nahrazeni lopaty ntzkami.

1. UlozZte nlizky na zem spodni ¢asti vzharu a pod-

loZte je tak, aby byly v roviné. Montaz provadéjte na OBRAZEK 3-1
rovném pevném povrchu.

2. Pfi montazi na druhy ¢lanek demontujte nasadu

bagru dle postupu doporu¢eného vyrobcem.

3. Pfi montazi na treti ¢lanek demontujte lopatu nebo

jiné pfidavné zafizeni dle postupu doporuc¢eného

vyrobcem. Po odpojeni zaslepte hydraulické hadice,

aby nedoslo ke znecisténi hydraulické soustavy.

UPOZORNENI

Je mozné, Ze pfi montazi na druhy ¢lanek bude
potfeba zvednout zadni ast nuzek do polohy, ktera \\ >
umozni pfipojeni otocného Cepu vylozniku. \Z

4. Umistéte Celisti nGzek predni ¢asti smérem k
bagru a pfesunte bagr do polohy, ve které budou
vyloznik nebo nasada ustaveny v otoném &epu pro
pfipojeni vylozniku nebo ve spoji pro pfipojeni nasa-
dy na montazni konzole nuzek (viz obrazek 3-1).

5. Pfi montazi na druhy ¢lanek pfipojte pomoci ¢epu
a pres oto¢ny ¢ep nuzky k ¢epu vylozniku bagru
(druhy €lanek). Pfi montazi na tfeti ¢lanek pfipojte
konec nasady ke spoji pro pfipojeni nasady pro-
stfednictvim ¢epu dodavaného spolecnosti
LaBounty.

6. Pozadejte pracovnika obsluhy, aby pomalu zvedI
nlzky do polohy, ve které bude dostate¢na vule k
pfipojeni zbyvajicich spoji na montazni konzole
nuzek (viz obrazek 3-2).

OBRAZEK 3-2
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pokracovani

7. Vysunte ty€ valce nebo spojovaci Clanek lopaty a presurite je do polohy, ktera umozni dokoncit pfipojeni.
Provedte montaz ¢epu dodavaného s ntizkami. Je mozné, Ze ke spravnému ustaveni valce nebo spojovaciho
¢lanku bude potfeba pouzit zvedaci zafizeni (nadzemni zvedak, vysokozdvizny vozik atd.).
8. Pripojte hydraulické hadice k vedeni na kazdé strané hlavice. Nezapomerite okamzité zaslepit vSechny hyd-
raulické hadice a spoje, aby nedoslo ke znecisténi hydraulické soustavy. Dotahnéte Srouby spravnym utaho-
vacim momentem (viz tabulka utahovacich momentd pro délené priruby na strané 8-26).
9. U oto€nych provedeni dodrzujte nize uvedené postupy.
a. Po pfipojeni hydraulického okruhu k bagru pfipojte k vyloZzniku pfidavna hydraulicka vedeni v€etné
dvou pfivodu o priméru 1/2” (13 mm) a jedné drenaze skfiné motoru o praméru 1/2” (13 mm). Tato
vedeni budou kon¢it na hrané vylozZniku.
b. Pfipojte spojky vySe uvedenych vedeni do hlavice nebo spojek na nuzkach. Pfesné pozadavky na
pritok a tlak jsou uvedeny v katalogu dild. V pfipadé pochybnosti se obratte na oddéleni servisu
(800-522-5059).
10. Pfed dal$im postupem zkontrolujte dotazeni a tésnost vSech pfirub i upinacich a spojovacich prvku.
11. Zvednéte vyloznik a pomalu vyzkousSejte otaceni nizek a jejich rozevirani a svirani (viz obrazek 3-3).
Zkontrolujte na mozné uniky hydraulického oleje.

UPOZORNENI

Po dokon&eni montaze pomalu sklopte nGzky pod
vyloznik. Zkontrolujte na mozné kolize. Pokud
dojde k jakékoli kolizi, okamzité se obratte na
vyrobce.

OBRAZEK 3-3
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POSTUP SPOUSTENI MOBILNICH NUZEK

Pfed zahajenim provozu nlzek je nutné odvzdusnit valec. Zavzdusnéni systému muze zpUsobit kavitani opo-
trebeni, oxidaci oleje a nadmérné zahfivani. Tyto okolnosti mohou byt pfi¢inou vystfiknuti hydraulického oleje,
znecisténi, hluénosti, zpomaleni chodu zafizeni, zkraceni zivotnosti dili nebo poSkozeni valce. Uvedeny po-
stup je nutné provést po montazi, opravach hydrauliky nebo delSim uskladnéni nebo necinnosti nlizek. Ujistéte
se, ze je valec nuzek zcela zatazeny nebo vysunuty. V opaéném pfFipadé ho mechanicky pfesurite do jedné

z téchto poloh (povolte koncové zaslepky nebo zatky na vedeni nebo ve spojich, ¢imz zafizeni odtlakujete do
valce nuzek). Nuzky polohujte tak, aby byl valec co nejblize vodorovné poloze. Bagr musi pracovat na volno-
béh nebo lehce nad volnobéznymi otackami.

PRI ZATAZENI NEBO VYSUNUTI VALCE

1. Pomalu plite valec (nlzky v rozeviené nebo seviené poloze), dokud neuslySite, Zze se provozni hluk bagru
vyznamné zménil, coz znaci, ze valec je plny. Zafizeni neprovozujte za maximalniho provozniho tlaku
stroje.

2. Obratte smér proudéni oleje. Pomalu plite valec (nlzky v seviené poloze), dokud se ty¢ nevysune na
pfiblizné 1/4 zdvihu.

3. Zcela zatahnéte ty¢ valce.

4. Opakujte kroky 2 a 3 a vysunte ty¢ na pfiblizné 1/2 zdvihu, poté na 3/4 zdvihu, poté na piny zdvih.

5. Jakmile bude valec napInén olejem, alespon pétkrat zasunte a vysunte ty¢ valce v celé délce zdvihu.
Zarizeni neprovozujte za maximalniho provozniho tlaku stroje.

UPOZORNENI

Zkontrolujte stav hydraulické kapaliny
bagru a dopilrite ji na pozadovanou

NOTICE

L !
Y

AT START-UP

CYCLE SHEAR
VERTICAL TO
REMOVE AIR

SEE SOM FOR
INSTRUCTIONS
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OBECNA PRAVIDLA BEZPEC-
NEHO PROVOZU ZARIZENI

1. Seznamte se s obsahem uzivatelské pfirucky za-
kladniho stroje, na kterém jsou nGzky montovany.

2. ZJISTETE vykon bagru a jeho pfidavnych zafize-
ni. ZABRANTE pretiZeni bagru. V opaéném pfipadé
hrozi vazné urazy. Pfipojeni zvedaciho zafizeni mlze
zmeénit nosnost zakladniho stroje.

3. Pred jakoukoli manipulaci s materialy je kabinu
bagru nutné vybavit konstrukci na ochranu proti pada-
jicim pfedmétim.

4. NUzky jsou ureny ke zpracovani materiald.
NEPOUZIVEJTE pfidavné zafizeni k odlisnym ude-
IGm. Hrozi zanik platnosti zaruky.

5. NEPROVADEJTE dlouhotrvajici &innosti s materi-
aly nadmérnych velikosti a nesnazte se je v nlizkach
sevrit pusobenim svislych sil za pomoci bagru. Po-
dobné postupy zkracuiji zivotnost nuzek, a proto je
dlrazné nedoporucujeme.

6. Pokud béhem zpracovani materialu dojde k za-
blokovani nlizek, snizte mnozstvi zpracovavaného
materialu. Dlouhodobé pretizeni nlzek a provoz ba-
gru na plny vykon tlakové soustavy muze byt pfic¢inou
prehfivani a dalSich nezadoucich U€inkd pasobicich
na ntzky a hydraulickou soustavu bagru.

7. Pfi kazdé prilezitosti provadéjte procviceni valce
nazek po celé délce zdvihu. PIné rozevieni a sevieni
nbzek umoznuje cirkulaci vétsiho mnozstvi hydraulic-
ké kapaliny systémem a pomaha prfedchazet prehfi-
vani.

8. Kazdy den provadéjte kontrolu a mazani nlizek.
Dotahnéte vSechny povolené Srouby nebo spoje
pfislusnym utahovacim momentem uvedenym v této
pfirucce.

9. Dodrzujte bezpecné rozestupy a pfedchazejte koli-
zim bagru s ndzkami nebo s materialem sevienym

v Celistich nuzek.

10. NENECHAVEJTE niizky ve zvednuté poloze ani
s nimi nemanipulujte nad osobami, vozidly s osadkou
nebo budovami.

11. P¥i praci ve stisnénych prostorech vénujte pozor-
nost precnivajicim soucastem, jako jsou tyCe valcl

a hadice, které mohou zpUsobit Skody.

12. Mezi nizkami a jakymkoli elektrickym vedenim

Vv jejich blizkosti udrzujte bezpecny rozestup alespon
5m.

13. VZDY spustte niizky na zem a vypnéte zakladni
stroj pfedtim, nez ho ponechate bez dozoru.

14. NESVIREJTE konstrukce pfidavnym zafizenim a
necouvejte s bagrem s cilem strzeni konstrukce. Ten-
to postup je nejen nebezpeclny, ale vysoce pravdépo-
dobné povede také k poskozeni bagru a nGizek.

15. Pfedchazejte kolizim vylozniku nebo nlizek, pre-
devSim pfi praci s omezenym vyhledem nebo uvnitf
budov. BE€hem provozu, pfepravy a manipulace

s bagrem vzdy pocitejte s vySkou a dosahem nlzek.
16. Se strojem manipulujte pouze za ucelem jeho
pfemisténi do vhodné polohy. NEPOUZIVEJTE nuizky
jako sbije¢ku nebo bouraci kouli.

17. PFi provozu a pfepravé stroje nebo manipulaci se
strojem predchazejte kolizim ramena vylozniku nebo
nasady nltzek se vzdusSnymi prfekazkami.

18. NEUPRAVUJTE vyrobni nastaveni hydrauliky
nuzek a neodchylujte se od specifikaci vyrobce bagru.
Hrozi zanik platnosti zaruky.

19. NESTRIHEJTE ocel s vysokou taznosti, jako jsou
kolejnice, ocelové pruziny, napravy a nékteré typy
dratl. V opaéném pfipadé hrozi poSkozeni Cepele,
hrotu Saber a/nebo horni hlavice. Tyto typy materiall
se pfi zpracovani lamou a jejich stfepiny mohou zpu-
sobit urazy nebo smrt.

20. Aby nedoslo k ohnuti horni Celisti, NEPOKOU-
SEJTE se stfihat material zachyceny ve spodni
Celisti.

21. Pred stfihanim tenkych materiall se ujistéte, ze
jsou stfizné Cepele ostré a spravné sefizené. V opac-
ném pfipadé maze dojit k zachyceni materialu mezi
stfiznymi Cepelemi.

22. Zvedaci oka slouzi k pfepravé a montazi. Nejsou
urCena k zavéseni stroje za ucelem provadéni praci.
23. Funkce otaceni nlizek slouzi vyhradné k jejich
polohovani.

NEPOUZIVEJTE ji k ohybani, lamani nebo padeni.
24. NEVYUZIVEJTE vykonu bagru k zasunuti ndzek
do nahromadénych sutin.

25. NEVYUZIVEJTE vykonu ani hmotnosti bagru na
nékterém konci pfidavného zafizeni k pokusiim o
vyprosténi zablokovanych nlizek nebo stfihani pfilis
objemnych materiald.
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OVLADANI MOBILNICH NUZEK

Mobilni nizky se mohou pohybovat ve ¢tyfech zakladnich smérech, a pokud jsou vybaveny otoénym
mechanismem, umoziuji také otaceni. Ovladaci prvky mobilnich nizek se v nékterych detailech mohou
liSit v zavislosti na typu zakladniho stroje a zpusobu montaze (na druhy nebo treti ¢lanek). Systémy pro
rozevirani/svirani ndzek a jejich otaceni jsou pfizplsobeny provedeni kazdého konkrétniho stroje. Pied
zahajenim provozu pozadejte autorizovaného prodejce nebo montazniho technika o pfedvedeni ovladacich
funkci nizek. Funkce pfi typické montazi nuzek na tfeti ¢lanek jsou popsany nize (viz obrazek 4-1) a na
strané 4-5 (montaz na druhy ¢lanek).

Pred zahajenim provozu se ujistéte, ze znate
umisténi ovladacich prvki vSech pohybu ntlizek.
Procvicte si ovladani stroje a jeho jednotlivé
pohyby dle popisu v oddilu Seznameni

s ovladanim ntzek v této kapitole.

MONTAZ NA TRETi CLANEK
Nahrazeni lopaty ndzkami
OBRAZEK 4-1

SKLOPENI lopaty = ntizky DOLU VYSYPANI lopaty = niizky NAHORU
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OVLADANI MOBILNICH NUZEK (POKRACOVANI)

MONTAZ NA DRUHY CLANEK

Nahrazeni nasady nuzkami

OBRAZEK 4-2
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POSTUPY PRI SERVISU A UDRZBE

8 HODIN

80
HODIN

2000 HODIN

Provedte vizualni kontrolu nGizek na mozna poskozeni.

Zkontrolujte veSkeré bezpecénostni znacky.

Zkontrolujte ochranu kabiny bagru.

Ujistéte se, Ze jsou vSechny varovné systémy bagru funkéni.

Promazte obé strany sestavy hlavniho oto¢ného ¢epu (2% na kazdé strang).

Promazte sestavy koncovych kluznych kotou¢t (na kazdé strané).

PromaZzte konec pfedniho &epu valce.

Promazte konec zadniho ¢epu valce.

Promazte spoj otoéného ¢epu vylozniku na montazni konzole.

Promazte spoj valce na montazni konzole.

Prohlédnéte hlavy a zavlacky ¢epu.

Zkontrolujte vSechny Srouby a jejich dotaZzeni nebo mozna poskozeni.

Zkontrolujte vili mezi kluznym kotoucem / zadni kryci deskou, a pokud je vile
vétsi nez 0,25 mm, vyhledejte pfislusny postup v pFirucce.

Zkontrolujte vali mezi vodici ¢epeli / hrotem Saber, a pokud je vile vétsi nez
0,75 mm, vyhledejte pfislusny postup v pfirucce.

Zkontrolujte vuli stfizné Cepele, a pokud je vule vétsi nez 0,75 mm, vyhledejte
prisludny postup v pfirucce.

Zkontrolujte hrot Saber a jeho spravné ustaveni v horni Celisti.

Zkontrolujte protilehlou Eepel a jeji dotazeni nebo mozna poskozeni.

Zkontrolujte hadice na opotfebeni a nebezpe€i mozného protrZzeni.

Zkontrolujte valec na mozné uniky.

U otoéného provedeni:

Promazte otoCové lozisko.

Zkontrolujte oto€né hadice (a jejich spojky) na opotfebeni, Uniky a
nebezpe&i mozného protrzeni.

Zkontrolujte Srouby oto¢né sestavy.

Zkontrolujte vSechny Srouby uréené k montazi oto¢ového loziska na
horni hlavici a ntzky, dle potfeby Srouby vyménte.

Obratte nebo vyménte stfizné Cepele, hrot Saber a vodici Cepele.

Zkontrolujte kluzny Sroub na opotfebeni a dle potfeby ho vyménte.

Zkontrolujte horni Celist: zkontrolujte oblasti okolo hran €epeli, na kterych bylo
provedeno navarovani a povrchové kaleni. Dle potfeby navarte novy material.

Dle potfeby vymérite kryci desky na spodni Celisti.

Zkontrolujte délené priruby a ulozeni na mozné vile a dle potfeby je dotahnéte.

Zkontrolujte a provedte udrzbu ochranného pasu spodni sekundarni ¢epele
nebo navareného pasu.

Vyménte tésnéni valcl nlzek (véetné pojistného krouzku Nylock).

Vyménte tésnéni otocnych vedeni (pokud jsou soucasti zafizeni).
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MAZANI

Pravidelné mazani je mimoradné dilezité pro fadny provoz a dlouhou zivotnost pfidavného zafizeni. Ventil s
funkci regulace rychlosti zkracuje dobu trvani stfizného cyklu a zajistuje ¢astéjSi rozevirani a svirani nlizek.
Proto je v porovnani s pozadavky platnymi pro starSi modely nutné zajistit ¢astéjSi mazani nlzek. Pouzivejte
prémiové mazivo €. 2EP nebo ekvivalentni a promazavejte vdechny mazaci body po kazdych 4 hodinach
provozu. Umisténi maznic jsou uvedena na obrazku 5-1 a na pfidavném zafizeni jsou oznaena znackou
,MAZANI“. Promazte veskera uloZeni na sestavé hlavniho oto&ného &epu pfi rozevienych &elistech nizek

A ZNOVU po sevreni Celisti nGzek, aby bylo zajisténo rovhomérné promazani v celé sestavé otocného ¢epu.

KEEP AWAY
75 feet (23m)

> N ADANGER
KEEP AWAY
75fee((23m) Lo occed

OBRAZEK 5-1

OTOCNAPROVEDENIJEDNOTLIVYCHMODELU SE LISi. BEHEMMAZANiPRIDAVNEHO ZARIZEN
SE RIDTE OZNACENIMI MAZACICH BODU.

UMISTENI NA PRIDAVNEM ZARIZENI MNOZSTVMAZIVA
1. Zadni spoj valce 6 davek (0,3 0z nebo 8 g)
2. Pfedni spoj valce 6 davek (0,3 0z nebo 8 g)
3. Hlavni oto&ny Cep Celisti (2 maznice na kazdé strané) 6 davek (0,3 0z nebo 8 g)
a. Celist rozeviena 6 davek (0,3 0z nebo 8 g)
b. Celist seviena 6 davek (0,3 0z nebo 8 g)
4. Kluzny Sroub
a. Leva strana 6 davek do kazdé maznice
b. Prava strana 6 davek do kazdé maznice
5. OtoCove lozZisko (pouze u oto€nych provedeni) 6 davek do kazdé maznice

UMISTENi NA KONZOLE
6. Spoj oto¢ného Cepu vylozniku — viz udrzbova pfiru¢ka od vyrobce bagru.
7. Spojovaci €lanek (montaz na tfeti clanek) nebo spoj otoéného Cepu valce (montaz na druhy €lanek)
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DEMONTAZ CEPELE

V pfipadé nespravné demontaze Cepeli nlizek
nebo nevhodné manipulace s ¢epelemi hrozi urazy
a hmotné Skody. Za ucelem zajisténi vlastni bez-
pecnosti a pfedchazeni Skodam na nlzkach se
seznamte s nize uvedenymi pokyny k demontazi
Cepeli z jejich ulozeni a souvisejicimi bezpecnostni-
mi pokyny.

A VYSTRAHA |

Predchazejte irazim — béhem udrzby
pridavného zarizeni vzdy pouzivejte osobni
ochranné pracovni prostredky. Mezi osobni
ochranné pracovni prostredky patfi ochrana
oci, ochranna prilba, pracovni obuv s tvrdou
Spickou a ochrana sluchu.

Pfed vyjmutim montaznich Sroubt ¢epel
podeprete a zajistéte. Po vyjmuti Sroubt hrozi
pad cepele a vazné trazy.

1. Povolte vSechny Srouby Cepeli, ale ponechejte je
v montazni poloze na Cepeli.

2. Cepele Ize v ulozeni uvolnit bez vétsi namahy. Po
povoleni je Cepele nutné fadné podepfit a zajistit,

a az potom lze vyjmout jejich montazni Srouby.

3. Pokud se Cepele z ulozeni neuvolni, poklepejte
na jejich ¢ela mékkym kladivem, aby mezi Cepeli

a ulozenim vznikla mezera. Nasledné vsurite mezi
horni ¢ast Cepele a ulozeni pacidlo a uvolnéte Cepel
s jeho pomoci.

Je zakazano vyrazet cepele jakymikoli ostrymi
ocelovymi predméty. Cepel by se mohla
odlupovat a zpusobit vazné urazy.

4. Pokud se Cepel nepodafi vypacit, prilozte k hlavé
jednoho z montaznich Sroubu dfevény Spalek

a vyrazte Celist silnym Uuderem kladiva na Spalek (viz
obrazek 5-6). Pri vyrazeni je nutné, aby byl vyra-
zeny Sroub zaSroubovan alesporn na 13 mm délky
zavitu. Zabranite tak poskozeni zavitu.
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5. Pokud nedokazete Cepele uvolnit pomoci zadné-
ho z vySe popsanych postuptll, pozadejte prosim

o pomoc sveého prodejce znacky LaBounty. Nabizi-
me také sady nahradnich Cepeli. Pfi Zadosti o zasla-
ni sady nahradnich €epeli je vhodné mit k dispozici
vyrobni Cislo vaSich nuzek, které nam pomuze
vyfidit vasi zadost rychleji.

UPOZORNENI

Pokud k demontazi pouzivate kladivo nebo jiny tvrdy
predmét, nikdy nevyrazejte montazni Srouby Cepele
pfimo (tj. bez pouziti dfevéného Spalku). Hrozi po-
Skozeni zavitu Sroubu.

UPOZORNENI

Kompletni sady ¢epeli objednavejte u oddéleni
zakaznickych sluzeb spole¢nosti LaBounty na
tel. 800-522-5059. Pri objednavce je vhodné mit
k dispozici vyrobni Cislo vasich ntlizek, které
nam pomuize vyridit vasi zadost rychleji.

DLE POTREBY
PACIT ZDE

B\ EEPEL

DREVENY
SPALEK VSECHNY
SROUBY .
CASTECNE
POVOLENE
OBRAZEK 5-6



UPOZORNENI

Starsi modely ¢epeli maji valcové zahloubeni
a vyménné koliky, které pIni stejnou funkci jako

noveéjsi provedeni hrotu se ¢tyfmi Srouby.

SPECIFIKAGE UTAHOVACICH
MOMENTU SROUBU

Spravné utahovaci momenty montaznich Sroubu
nuzek znacky LaBounty jsou kliové pro Zivotnost
nuzek a soucasti ¢epeli. Dodrzovani utahovacich
momentl v souladu s technickou specifikaci uve-
denou v této pfiru¢ce pomaha predchazet uvolnéni
Cepeli a moznému poskozeni jejich ulozeni.

Cepele ntizek LaBounty Ize obratit a vyuZit tak jejich
vSech Ctyf hran (viz obrazek 5-7 se zobrazenim
soucasti typické sady nahradni Cepele). Montazni
Srouby a podlozky Cepele Ize typicky pouzivat po
dobu zivotnosti pfislusné sady Cepeli. Vzhledem ke
klicové roli téchto upinacich prvku (Sroubl a podlo-
zek) vyzaduje spole€nost LaBounty vyménu celé
sady Cepele, v€etné upinacich prvka.

0“00 s

ABL

Pokud pfi obraceni Cepele pouzivate jeji stavajici
upinaci prvky, vzdy je zkontrolujte na jakékoli vady
nebo poskozeni a dle potfeby vymérite. Pokud do
jde k prodlouzeni Sroubu nebo zkrouceni podlozky,
bude slozZité nebo dokonce nemozné dosahnout uta-
hovaciho momentu pfedepsaného pro upnuti Cepele
v ulozZeni.

Predepsané hodnoty utahovacich momentl pro
montazni Srouby Cepele jsou uvedeny nize. Tyto

hodnoty plati pouze pro montazni Srouby Cepele. OBRAZEK 5-7

YTAHOVACI MOMENTY
SROUBU CEPELE

TRIDA 10.9

ROZMER

STOP-LB

N-M

M20

500

678

M24

900

1220

M30

1200

1627

POSTUP MONTAZE

Vase nové nlizky Saber maji na hrotu Saber Tip™
vycnélek, ktery zapada do sekundarni Cepele na
horni Celisti. Je tak zajisténa rovhomérna podpora
a distribuce zatéze v ulozeni Cepeli pfi nastfizeni
materialu, které stfizny hrot nedokaze zpracovat
najednou.
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VYMEZENI A OBRACENI VODICI CEPELE

Vile vodici Cepele je dalSi polozka postupu sefizeni, ktera zajistuje vyrovnani ¢epeli nGzek a jejich Fadny
provoz. Tuto vili je denné nutné kontrolovat.

1. Sevrete nuzky tak, aby hrot Saber na horni Celisti zacal mijet vodici ¢epel (viz obrazek 5-8). Ke kontrole
vule pouzijte sparovou mérku a vysledek méfeni zapiste. Postupné svirejte nizky a kontrolujte vuli v riiznych
bodech podél povrchu hrotu Saber.

2. Najdéte nejmensi vuli u hrotu Saber a pfislusny bod oznacte. Vule v tomto bodu by neméla presahnout
0,76 mm. Pokud je vule vétsi, bude nutné podlozit vodici Cepel.

3. Vymezovaci podlozky vodici Cepele se dodavaji s novymi nizkami. Sada podlozek obsahuje &tyfi podlozky
o tloustce 0,61 mm a jednu podlozku o tloustce 3 mm.

4. Pocet podlozek, které je nutné pouzit, Ize zjistit odeétenim pozadované vile 0,25 mm od nejmensi vile
zjisténé v prfedchozich krocich. Viz pfiklad vpravo na této strance.

Neprovadéjte kontrolu viili, pokud jsou ntzky
v pohybu. Béhem svirani celisti se k nizkam ne-
priblizujte. V opaéném pfipadé hrozi vazné trazy. HROT SABER

VULI
MERIT ZDE

A VYSTRAHA

Béhem udrzby €epeli vzdy pouzivejte pracovni

rukavice.

UPOZORNENI /' \
* Pokud neni mozné uvolnit epel z uloZeni, postu- \//////Q
pujte podle pokynt uvedenych v oddilu Demontaz -
Cepele v této kapitole. 2

* Pokud byly ntzky v provozu vice nez 80 hodin od
posledniho obraceni Cepeli, doporucuje se obratit
vSechny Cepele okamzité. Postupujte podle pokynu
na této a dalSich strankach.

VODICICEPEL

OBRAZEK 5-8

Priklad:

Zjisténé vule:

0,89 mm

1,02 mm

1,14 mm

Nejmensi vule = 0,89 mm
Odecist pozadovanou vili - 0,25 mm
Rozmér podlozZeni =0,63 mm

V tomto pfipadé je vhodné pouzit jednu vymezovaci
podlozku o tloustce 0,61 mm, ktera zajisti dosazeni
pozadované vile vodici Cepele.
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VYMEZENIi A OBRACENI VODICi CEPELE pokragovani

5. Pfed podlozenim &epele povolte montazni Srouby vodici Cepele a posurite vodici ¢epel tak, aby bylo moz-
né vlozit podlozky mezi ulozeni ¢epele a vodici Cepel. Pokud pouzijete vSech pét podlozek, a vile je pfesto
stale vétsi nez 0,76 mm, je nutné obratit nebo vymeénit vodici Cepel.

6. Vodici Cepel je mozné jednou obratit a vyuzit tak celé Celo Cepele k prodlouzeni jeji zivotnosti. Pokud je
nutné obratit Cepel, vyjméte ji, obratte (pfedni hranu dozadu) a vlozte ji zpét do ulozeni. Po celou dobu zivot-
nosti Cepele pouzivejte stejné Celo. Vymezte spravnou vuli vodici ¢epele pomoci podlozek dle vySe popsané-
ho postupu. Pokud je celé Celo Cepele opotfebované a neumozriuje dalsi podlozeni, je nutné vymeénit ho za
nove.

7. Pokud je ville u nové vodici ¢epele podlozené kompletni sadou podlozek vétsi nez 0,76 mm, je nutné vy-
ménit hrot Saber. Viz oddil Obraceni stfizné Cepele v této kapitole.

P¥i provadéni udrzby ¢epeli vzdy pouzivejte vhodné ochranné prostiedky. Mezi tyto prostiedky patii
ochrana oc¢i, ochranna prilba, pracovni obuv s tvrdou Spickou a ochrana sluchu. Pfi brouseni pou-
zivejte schvaleny respirator.

POSTUP OBRACENI STRIZNE CEPELE

Spravné obraceni a sefizeni stfiznych Cepeli je velmi dulezité pro zajisténi vysokého vykonu a dlouhé
zivotnosti ntizek. Doporucuje se obracet Cepele po kazdych 80 provoznich hodinach. Pravidelné obraceni
Cepeli pomaha zajistit rovnomérné opotrebeni a dodrzeni vili Eepeli, coz umozniuje snadné podlozeni
vymezovacimi podlozkami. Pravidelna udrzba Cepeli je mimofadné dulezita pfi zpracovavani tenkych
materiall. Zpracovani tenkych nebo nezeleznych materiald si mize vyzadat CastéjSi otaCeni a sefizovani
stfiznych Cepeli. PFi zpracovani objemnéjSich material(l neni ¢asté obraceni a sefizovani stfiznych Cepeli tak
dllezité, ale pomaha prodlouzit Zivotnost Cepeli. Spravny postup obraceni stfiznych Cepeli je popsan nize:

1. PFi demontazi Cepele z horni Celisti postupujte podle pokyn( uvedenych v oddilu Demontaz ¢epele

v této kapitole. Peclivé sledujte pavodni umisténi vS§ech demontovanych dil(l. Zajistite tak spravnou zpétnou
montaz.

2. Po vyjmuti Eepeli zacistéte jejich hrany malou bruskou. Odstrante ostré Spony a vyhladte nerovnosti.
Stejnym zpUsobem zadistéte ulozeni Cepeli a odstrarite veSkeré necistoty a Spony.

UPOZORNENI

Aby byla zajisténa optimalni vykonnost hrotu Saber a aby na sebe sty¢né plochy po pfiSroubovani dokonale
dosedaly, je po kazdé zméné polohy Cepele nutné pouzit novou horni sekundarni ¢epel. Postupujte
nasledovné: Pouzijte prvni hranu nové Celisti (vSechny Cepele nové) a obratte vSechny Cepele v jejich
pavodnim umisténi pfedkem dozadu. Pouzijte druhou hranu a poté odstrante spodni primarni Cepel.
Presunte horni sekundarni ¢epel do spodni primarni polohy a namontujte novou €epel do horni sekundarni
polohy. Vzajemné zamérite horni primarni a spodni sekundarni dil. Dale postupujte ve stejném poradi,
odstrante spodni primarni dil a namontujte novy horni sekundarni dil pfi vzajemné zaméné poloh kazdé
Cepele. Vysledkem je optimalni vykon hrotu Saber za cenu jedné nové horni sekundarni Cepele (pfi pouziti
dvou hran). Viz obrazek 5-9 a 5-10 na strané 5-18.
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OBRACENI STRIZNE CEPELE

pokracovani

Zakladni sada pfisluSenstvi kazdych novych
nbzek obsahuje dvé nahradni ¢epele. Tyto Cepele
uschovejte pro ucely druhého obraceni hran

a vymeény Cepeli. Pfi prvnim obraceni budete
potfebovat pouze plvodni Ctyfi Eepele. Pfi druhém
pouzijete nové Cepele.

A VYSTRAHA

Pokud budete tyto pokyny presné dodrzovat

a pri kazdé objednavce nové sady ctyi cepeli
odlozite dvé €epele pro potieby druhého
obraceni, budou pfi kazdé druhé zameéné cepeli
do hornich ulozeni ¢epeli namontovany dvé nové
éepele. NIKDY NEOBRACEJTE POUZITE SPODNI
CEPELE DO HORNICH ULOZENi CEPELI.

UPOZORNENI

Pokud jsou hrany Cepeli zaoblené na polomér

6 mm nebo vysSi, nlzky nepouzivejte. Provoz se
silné opotfebenymi Cepelemi vyrazné sniZuje vykon
nbzek a v kone¢ném dusledku mize zpusobit
poskozeni jejich konstrukce nebo hydrauliky.

1. Viz obrazek 5-9. Obratte plvodni ¢epel pfedkem
dozadu a kazdou Cepel vratte do pavodniho ulozZeni.
Vysledkem postupu je obraceni hrany prvni epele.
2. Viz obrazek 5-10. Pfi druhém obraceni hrany
Cepele (hrany zaoblené na polomér 6 mm) odstrarite
a zlikvidujte spodni Cepele. Poté demontujte dvé
horni Cepele, obratte je pfedkem dozadu

a namontujte je do spodnich ulozeni. Do volnych
hornich uloZeni nyni namontujte dvé nové Cepele.

3. Pfi kazdém obraceni nebo vyméné hran stfiznych
Cepeli se presvédcte, Ze vdechny Cepele presné
dosedaji a pouzijte novou sadu montaznich Sroubl
Cepeli, které dotahnéte utahovacimi momenty

dle Pfehledu utahovacich momentd nemazanych
SroubU v této kapitole. VZdy pouzivejte Srouby stejné
velikosti a tfidy. PFi objednavce nahradnich Sroubl
od va8eho autorizovaného prodejce znacky
LaBounty pouzijte Katalog dild.

4. Udrzbu protilehlé epele a vodici éepele je nutné
provadét béhem obraceni spodnich Cepeli. Pedlivé
sledujte puvodni umisténi v§ech dild. Usnadnite si
tak jejich zpétnou montaz.
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1. Demontujte vSechny Cepele.

2. Obratte je pfedkem dozadu.

3. Namontujte zpét do stejnych ulozeni.

4. Vyménu hrotu Saber provedte dle pozadavka.

OBRAZEK 5-9

OBRACENi DRUHE HRANY CEPELE
NOVE CEPELE

R

1. Zlikvidujte spodni Cepele.
2. Namontujte horni ¢epele do ulozeni pro spodni
Cepele.
3. Do hornich ulozeni namontujte dvé nové
Cepele.

OBRAZEK 5-10
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OBRACENI STRIZNE CEPELE

pokracovani

UPOZORNENI

Otvory v pfedni ¢asti spojovaci desky Ize vyuzit k
vyjmuti protilehlé Cepele z jejiho uloZzeni. Smérem

nahoru proti epeli zasurite do téchto otvorl prabojnik

nebo ¢ep z mékkého kovu. Uvolnéte Cepel uderem
kladivka na prabojnik.

6. K zacisténi hran Cepeli pouzijte malou brusku.
Odstrante ostré Spony a vyhladte nerovnosti. Stej-
nym zpusobem zacistéte ulozeni ¢epeli a odstrarite
veskeré nedistoty a Spony.

7. Protilehlou Cepel Ize jednou obratit a prodlouzit
tak jeji zivotnost. Pokud nebyla stavajici protilehla
Cepel jiz jednou obracena, obratte ji predkem doza-
du a namontuijte ji zpét do jejiho ulozeni. Pokud byla
stavajici protilehla ¢epel jiz jednou obracena, bude
nutné ji vymeénit.

8. Pokud je demontovana protilehla ¢epel podloze-
na, nezapomerite pfi zpétné montazi nainstalovat
vymezovaci podlozky zpét (viz obrazek 5-12). Ves-
keré poskozené podlozky vyménte. Tésné dosed-
nuti Cepele zajistite poklepanim na jeji ¢elo pomoci
meékkeého kladiva.

9. Stejné jako protilehla ¢epel umoznuje i vodici
Cepel jedno obraceni, coz prodluzuje jeji zivot-
nost. Pokud nebyla stavajici vodici ¢epel jiz jednou
obracena, obratte ji pfedkem dozadu a namontujte
ji zpét do jejiho ulozeni. Pfed vyménou pouzivejte
pouze jedno ¢elo vodici Cepele.

PRED DOTAZENIM
MONTAZNICH SROU-
BU CEPELE A HROTU
SABER ZDE NESMI
BYT VULE.

OBRAZEK 5-11

PROTILEHLA CEPEL PODLOZKY PROTILEHLE CEPELE

OBRAZEK 5-12
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OBRACENI STRIZNE CEPELE

pokracovani

10. Po obraceni nebo vyméné ustavte vodici Cepel
zpét do jejiho ulozeni bez vymezovacich podlozek.
Pouzijte novou sadu montaznich Sroubt vodici
Cepele a zlehka je dotahnéte. Zatim je nedotahujte
predepsanym utahovacim momentem. Pfesvédc-
te se, ze Cepel pfesné doseda.

11. Obratte spodni stfizné Cepele dle nakresu postu-
pu obraceni Cepeli na strané 5-18.

12. Pfesvédcte se, ze sefizovaci deska je spravné
namontovana zpét, a poté ustavte ¢epele do jejich
ulozeni bez vymezovacich podlozek. Pouzijte novou
sadu montaznich Sroub( a zlehka je dotahnéte. Za-
tim je nedotahujte predepsanym utahovacim mo-
mentem. PiesvédCte se, Ze Cepele pfesné dosedaji.

UPOZORNENI

Sefizovaci deska za spodnimi stfiznymi Cepelemi
musi byt spravné namontovana zpét, aby byla
zajisténa spravna poloha €epeli. Konec s vyfezem
na sefizovaci desce musi sméfovat k hrdlu
(obrazek 5-13).

13. Vodici Cepel a spodni stfizné Cepele jsou nyni
pfipraveny k podlozeni. NEPROVOZUJTE nuzky
bez podloZeni vodici Cepele a stfiznych Eepeli

a zajisténi pozadovanych vili ¢epeli.
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VYREZ SER|ZOVACI DESKY SMERUJE
K HRDLU NUZEK

OBRAZEK 5-13



VYMEZENI STRIZNE CEPELE

Po obraceni Eepeli postupujte dle nize uvedenych pokynl a vymezte pozadovanou vili Cepele. Vymezeni
vlle pomoci podlozek je nutné, pokud je vile vétsSi nez 0,75 mm. PFi vétSiné aplikaci je nutné udrzovat vuli
v rozsahu 0,25 az 0,50 mm. Pfesna hodnota vile platna pro vase nlizky je uvedena v tabulce nize. V
pfipadé, Ze prfedevsim pfi zpracovani tenkych materialll dochazi k astému zachyceni materialu, Ize vali
snizit na 0,13 mm pomoci vymezovacich podloZek. PodloZte pouze spodni Cepele.

1. Pro potieby kontroly viile Cepele seviete nlzky tak, aby se sekundarni Cepele horni a spodni Celisti zacaly
mijet (viz obrazek 5-18). Zacnéte vymezovacimi podloZzkami o nejvétsi tloustce a zkontrolujte, kolik podloZek
Ize vsunout mezi Cepele. Vysledek si zaznamenejte. Dal$i moznosti kontroly vile Cepele je pouziti sparové
mérky. Vysledek si zaznamenejte.

2. Cela sada vymezovacich pfilozek pfida 3,2 mm. Pokud Ize mezi Cepele vsunout vdechny vymezovaci pod-
lozky, je nutné vyménit Cepele. Spodni Cepele nepodkladeijte o vice nez 3,2 mm. Hrozi poSkozeni konstrukce
nazek.

3. Pokracujte ve svirani nGzek, aby se primarni Cepele zacaly mijet (viz obrazek 5-19). Znovu zkontrolujte,
kolik podlozek Ize vsunout mezi epele (nebo pouzijte sparovou mérku). Tuto vili si také zaznamenejte. Po-
kud byly ¢epele obraceny v pozadovanych intervalech, méla by vile byt stejna po celé délce ¢epeli. Pokud
vule neni stejna, obratte se na svého prodejce znacky LaBounty.

4. Po kontrole a zapsani vuli rozeviete nuzky. Podlozte spodni Cepele stejnym poctem podlozek, jaky jste
dokazali mezi Cepele vsunout predtim.

5. Pfed instalaci podlozek povolte montazni Srouby spodni Cepele a Cepel mirné povytahnéte. Vsurite pod-
lozky mezi spodni Cepele a stavajici sefizovaci desku. Lehce dotahnéte montazni Srouby Cepele.

6. NUuzky pomalu zcela sevrete. Zkontrolujte vuli ve Etyfech riznych bodech a presvédcte se, Ze je v rozsahu
0,25 az 0,50 mm. Pokud je vile pfili§ mala, bude zfejmé nutné odstranit nékterou podlozku.

7. Jakmile dosahnete spravné vile, dotahnéte montazni Srouby Cepele pozadovanym utahovacim momen-
tem. Pozadované hodnoty utahovacich momentu jsou uvedeny v Pfehledu utahovacich momentd nemaza-
nych Sroubu v této kapitole.

VULI OVERIT ZDE MODEL NUZEK | VULE GEPELE VULIOVERIT ZDE
T NN MSD1000 0,25 mm
OO H MSD1500 0,25 mm
[
- MSD2000 0,25 mm NN
o= MSD2250 0,25 mm N\
e MSD2500 0,25 mm x|
< MSD3000 0,25 mm w
\ ) 00006/
\ MSD4000 0,51 mm / B
s MSD4500 0,51 mm e
PRIMARNi CEPELE " 1SD7500 102 o SEKUNDARNI{ CEPELE
OBRAZEK 5-18 MSD9500 1,52 mm OBRAZEK 5-19

Pohybuijicich se nlizek se nedotykejte. Pfed kontrolou vuli ¢epele zajistéte ntizky proti pohybu. V
opacéném pripadé hrozi vazné urazy.
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OBECNE POKYNY PRO NAVARO-
VANI A POVRCHOVE KALENI

Ocel pouzivana k vyrobé nuzek LaBounty Saber
Series™ je pevnéjsi a odoln&jsi nez kdy predtim.
Jeji udrzbé je pfesto nutné vénovat zvlastni pozor-
nost. Dlsledné dodrzujte pokyny pro pfedehfev

a dohfev. Seznamte se s nize uvedenymi pokyny k
navafovani a povrchovému kaleni soucasti nGizek.
Podrobné pokyny k udrzbé konkrétnich dilt ntzek
najdete na nasledujicich strankach.

PREDEHREV

Pfredehfejte celou okolni oblast na alespor 100 °C,
abyste ze zakladniho materialu odstranili vihkost.

UPOZORNENI

Pfed JAKYMKOLI tepelnym zpracovanim ocelovych
soucasti ntzek véetné svarovani, fezani plamenem
nebo plazmového fezani pfedehrejte oblast ve vzda-
lenosti 150 mm od zpracovavaného mista na ales-
por 200 °C, maximalné vSak na 230 °C. Mezi vySe
uvedené Cinnosti patfi i pfidavani nebo odstrafiovani
zvedacich ok.

Pfedehiev musi byt rovnomérny v celé tloustce
materialu a musi byt udrzovan po celou dobu svaro-
vani. Pfedchazejte opakovanému ohfevu a velkym
vykyvim teploty. Pfedehfev Ize zajistit namifenim
hofaku na danou oblast a pouZzitim izotermického
materialu.

DOHREV

Pokud teplota ve vzdalenosti do 150 mm od sva-
fované oblasti klesne pod 200 °C, je nutné proveést
dohfev na 200 °C a zakryt danou oblast izotermic-
kym materialem, ktery zajisti pomalé ochlazovani
na teplotu okoli. Navafovani a povrchové kaleni si
naplanujte na konec dne nebo na dobu, kdy bude
mozné vyCkat, nez svafované oblasti pfed dal8im
provozem nuzek vychladnou.
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MANIPULACE SE SVAROVACIMI MA-
TERIALY A JEJICH SKLADOVANI

Dusledné dodrzujte pokyny k manipulaci a sklado-
vani od vyrobce materialu. Zajistéte ochranu elek-
trod a dratu pfed vihkosti. VIhkost mize byt pficinou
praskani a poréznosti svaru a zakladniho kovu pod
svarem.

KVALITA SVARU

Ddraz na kvalitu a dislednost mohou vyznamné
ovlivnit zivotnost ntzek. Spole¢nost La-Bounty
dlUrazné doporucuje, aby svare€ské prace provadéli
pouze kvalifikovani svareci s pfisluSnym
osvédcenim. Spotfebni a zakladni materialy udrzuj-
te v Cistoté, suchu, zabrarite jejich styku s mazivy
natérovymi hmotami, prachem a jinymi latkami,
které by mohly nepfiznivé ovlivnit kvalitu svaru.

UPOZORNENI

Dusledné dodrzujte pokyny pro pfedehfev a dohfev.
Jejich nedodrzeni maze zpusobit zanik platnosti
zaruky.

UPOZORNENI

Pouziti nevhodnych material(i pro navarovani
a povrchové kaleni mize zpUsobit pfedéasné
opotfebeni a zvysit riziko praskani, coz vede
k zaniku platnosti zaruky.




DOPORUCENI PRO
NAVAROVANI

Viz niZe seznam klasifikaci AWS pro vybér materialu
vhodného k navafrovani na ntzky LaBounty. Produk-
ty svafovani s uvedenou klasifikaci splfiuji kombi-
nované pozadavky na pevnost, odolnost a taZznost
zavazné pro aplikace zafizeni znacky LaBounty.

Obloukové svarovani kovovou elektrodou
v ochranné atmosfére — obalené elektrody
*«E7018

* E8018-C 3

Obloukové svarovani tavici se elektrodou
v inertnim plynu — dratové elektrody
e ER 70S-6

Obloukové svarovani tavici se elektrodou

v inertnim plynu — elektrody v aktivnim plynu
cE71T-1

«E71T-1M

» E80T1-Ni1

* E80T1-Ni1M

* Innershield NR-233

Obloukové svarovani tavici se elektrodou v inert-
nim plynu - elektrody plnéné kovovym praskem
* E70C-6M

* ESOC-Ni1

Pomoc s vybérem produktl splfiujicich tyto klasifika-
ce AWS vam mohou poskytnhout dodavatelé produk-
tl pro svarovani.

DOPORUCENI PRO POVRCHOVE
KALENI

Spolecnost LaBounty doporucuje pouzit

k povrchovému kaleni ty¢e Amalloy 814H nebo
ekvivalentni. K povrchovému kaleni je nutné pouzit
material s obsahem chromu nizSim nez 10 % a vel-
mi vysokou razovou odolnosti, ktera zabrani pras-
kani. V pfipadé otazek ohledné vybéru materialu
vhodného k povrchovému kaleni se prosim obratte
na oddéleni zakaznickych sluzeb spole€nosti
LaBounty.

Nedodrzeni pokynl k povrchovému kaleni mize
zkratit platnost zaruky poskytované na pfidavné za-
fizeni. Povrchové kaleni by mélo byt provadéno pfi-
mo na navarenych plochach a ¢astech. Navarovani
zajistuje vazani nebo podklad pro povrchové kalent,
coz snizuje pravdépodobnost praskani povrchové
kalenych oblasti.

Kontaktni udaje:

Amalloy Welding and Industrial Supply
Telefon: 800-735-3040 (bezplatna linka)
Fax: 763-753-8263
Webova stranka: amalloy.com

UPOZORNENI

K povrchovému kaleni NEPOUZIVEJTE tyge
z nerezové oceli. Hrozi praskani materialu a vazna
poskozeni konstrukce Celisti vasich nuzek.
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KRITICKE OBLASTI PODLEHAJICi OPOTREBENI

UPOZORNENI

Oblast znazornénou na obrazku 5-20 je nutné denné kontrolovat a sledovat opotifebeni Srafovani témeér az na
zakladni kov. S veSkerymi dotazy ohledné téchto informaci se prosim obratte na servisni oddéleni spole¢nosti

LaBounty na telefonu (218)-834-6901.

Vénujte zvySenou pozornost povrchovému kaleni Srafované oblasti. Tuto oblast je nutné denné kontrolovat. V
pfipadé jejiho opotfebeni téméF az na zakladni kov tuto oblast vycCistéte draténym kartaCem, pfedehfejte na
200 °C a navarite do Sablony nové svarové housenky pomoci svarovaci ty¢e E-7018 nebo dratu fady

E-70. Po navareni svarovych housenek provedte povrchové kaleni strukturyWySe uvedeny postup dopo-
ru¢ujeme proveést vzdy pouze jednou. Po svafovani zakryjte horni Celist izotermickym materidlem a nechte
pomalu vychladnout. Povrchové kaleni provadéijte v horni ¢asti jednotlivych housenek. NEPROVADEJTE
POVRCHOVE KALENi ZAKLADNIHO MATERIALU. U kazdé navarené housenky je dlleZité pouZit pneu-
maticky vyklep strusky, ktery zajisti snizeni namahani zpracovavané oblasti.

Pokud je z provoznich divodu vzor Srafované oblasti vydieny do zakladniho kovu horni Celisti nuzek, Ize
jako voditko pro vytvorfeni spravného profilu navafovani pfed novym povrchovym kalenim pouzit hrot Saber.
Pokud je hrana hrotu Saber opotfebena, bude nutné hrot demontovat, obratit k nové predni hrané a pfiSrou-
bovat. Povrch ¢ela horni Celisti je nutné navafit (pomoci svarovaci ty¢e E-7018 nebo dratu fady E-70, po
pfedehfevu) tak, aby byl jeho profil v roviné s hranou nového hrotu Saber. V zavislosti na modelu musi byt
tento povrch v roviné s hranou hrotu Saber do 1,59 mm nad hranou. Po navareni povrchu a zarovnani do
profilu Ize provést povrchové kaleni Srafované oblasti. U vzoru povrchové kalené Srafované oblasti pouzijte
rozestup 5,08 cm, jak ukazuje obrazek 5-20.

UPOZORNENI

Doporugena svarovaci tyé pro povrchové kaleni v dané
aplikaci: Amalloy 814-H

SRAFOVANA OBLAST

OBRAZEK 5-20
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KRITICKE QBLASTI _ )
PODLEHAJICI OPOTREBENI

pokracovani

POVRCHOVE KALENIi SRAFOVANE

OBLASTI
Viz obrazek 5-21.

A. V nékterych aplikacich |ze u této oblasti provést
navafrovani s cilem zvySeni odolnosti proti opotfebe-
ni. Okraj zpracovavané oblasti je nutné zarovnat

a zajistit jeho plynuly pfechod.

B. V této kritické oblasti je nutné udrzZovat dostatek
navafeného materialu. Navafena oblast musi byt

v roviné s horni hranou €epele. PouZijte drat fady
E-7018 nebo E-70.

C. V této oblasti je nutné udrZovat potfebny profil

a navareny material. Zajistéte plynuly pfechod spod-
ni hrany. U této oblasti je nutné pfedchazet opotre-
beni protéjsi hrany hrotu Saber umisténé pfimo za
oblasti.

D. Pouzijte drat fady E-7018 nebo E-70. Po povr-
chovém kaleni musi po obou stranach hrany zustat
volny prostor o rozméru 1,59 mm. Neprovadéjte
povrchové kaleni samotné hrany.

E. Naneste vzor Srafované oblasti v rozestupech
5,08 cm.

F. Navafrte tuto oblast tak, aby spodni hrana pfecni-
vala pfes okraj ¢epele 0 1,59 mm . Horni hranu je

nutné zarovnat a zajistit jeji plynuly pfechod. PouZij- 2
te drat fady E-7018 nebo E-70. —

NAVAROVACI
o SABLONA
UPOZORNENI
_/
Povrchove kaleni provadéjte v horni ¢asti housenek OBRAZEK 5-22

NEPROVADEJTE POVRCHOVE KALENI
ZAKLADNIHO MATERIALU. U kazdé navaiené
housenky je dulezité pouzit pneumaticky vyklep
strusky, ktery zajisti snizeni namahani zpracovavané
oblasti.

UPOZORNENI

* Obrazek 5-22 neni v méfitku. Byl zvétSen pro ilustracni potieby.

* Povrchové kaleni provadéjte v horni ¢asti housenek. NEPLATI pro vSechny postupy navarovani a svafovani,
pouzijte svarovaci ty¢ E-7018 nebo drat fady E-70 a dodrzZujte svafovaci postupy uvedené na strankach 5-19
az 5-20 této prirucky.

* K profilaci horni ¢elisti pouzivejte navarovaci $ablonu dodavanou v udrzbové sadé.

* Pokud neni mozné obnovit profil pouzdra hrotu pomoci svafovani a brouseni, obratte se prosim na servisni
oddéleni spole¢nosti LaBounty: (800) 522-5059. K dispozici je nastroj k brouseni hrotu, ktery dle Sablony

obnovi uloZeni do vyrobniho stavu.
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NAVAROVANI A POVRCHOVE KALENI HORNI CELISTI

1. Navafte housenku z ty€e na povrchové kaleni na kazdou podkladovou housenku. U kazdé navafené hou-
senky je dulezité pouzit pneumaticky vyklep strusky, ktery zajisti snizeni namahani svaru.

2. Pozadované mnozstvi navafovaného materialu Ize urc€it pfilozenim pravitka k ulozenim ¢epeli napfic
Cepelemi. Opakujte kroky 4 a 5 a navafte do této oblasti dostatek materialu, aby byla v roviné s Cepeli (viz
obrazek 5-23).

3. Dle potifeby navafte material podél horni a pfedni hrany ulozeni sekundarni Cepele v roviné s Cepeli (viz
obrazek 5-24). Cepel nesmi v této oblasti pfeénivat pfes hranu uloZeni.

4. Pred povrchovym kalenim podél hornich Cepeli vytvorte Sablonu pomoci tfi nebo &tyf housenek navare-
ného materialu. Tyto housenky by od zadniho okraje hrotu Saber zhruba ke stfedu primarni Cepele mély byt

rovnobézné s Cepelemi (viz obrazek 5-25).

UPOZORNENI

* VnéjSi housenky ukoncete alespon 6 mm za ulozenim Cepele a vnéjSimi hranami.

* Konce svarll musi byt umistény stfidavé a nesmi se nachazet blizko otvord pro montazni Srouby Cepele.

* Pomoci brusky zarovnejte okraje vSech svaru k zakladnimu materialu. Stopy brouseni musi mit stejny smér
jako zrna.

* Bruska nesmi na koncich svarl vytvaret zarezy.

e

5. Povrchové kaleni provadéjte v horni ¢asti jednotlivych housenek. Neprovadéjte povrchové kaleni zakladni-
ho materialu. U kazdé navafené housenky je dulezité pouzit pneumaticky vyklep strusky, ktery zajisti snizeni

namahani zpracovavané oblasti.
6. Pokud teplota ve vzdalenosti 150 mm od zpracovavané oblasti klesne béhem svarovani pod 200 °C,

provedte dohfev oblasti na 200 °C.
7. Zakryjte svafovanou oblast izotermickym materidlem a nechte ji pomalu vychladnout na teplotu okoli. NUz-

ky nepouzivejte do upiného vychladnuti.

STRIDAVEUMISTENiISVARU

NAVARENY MATERIAL
V ROVINE S CEPELEMI

NAVARENY MATERIAL .
V ROVINE S CEPELI SMER ZRN

OBRAZEK 5-23 OBRAZEK 5-24 OBRAZEK 5-25
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VYMENA SPODNi KRYCi DESKY

Spodni kryci desky chrani spojovaci desku pred
nadmérnym opotfebenim. Tyto desky kontrolujte
kazdych 80 hodin a vymeénite je dfive nez zacne
hrozit opotfebeni spojovaci desky. Pfi vyméné spod-
nich krycich desek postupujte podle nasledujicich
pokynu:

1. Pfedehiejte zpracovavanou oblast na 100 °C,
abyste odstranili vihkost. Pfedehfejte oblast spod-
nich krycich desek o velikosti 150 mm na alespon
200 °C, nejvyse v8ak na 230 °C. Tento teplotni
rozsah udrzujte béhem celého postupu. Tavné tyCe
vam doda spole¢nost LaBounty.

2. Odfiznéte puvodni kryci desky a zcela je odstran-
te z Celni desky.

3. Pomoci brusky povrch zcela zarovnejte a odstran-
te z néj veskeré zbytky svart a uhliku. Dle potfeby
navafte material na hrany spojovaci desky pred
montazi novych krycich desek. Viz pokyny k navaro-
vani materialu na spodni Celist v této kapitole.

4. Ustavte novou predni kryci desku tak, aby byla
vUci Sifce spojovaci desky vystfedéna. Otvory

v kryci desce musi byt vyrovnany s otvory v ¢elni
desce. Timto postupem vznikne mezi horni ¢asti
kryci desky a horni ¢asti elni desky mezera, ktera
bude pozdéji zavarena (viz obrazek 5-35). Upevné-
te kryci desku v poloze a provedte novy predehfev
200 °C. Privarte spinacim svarem.

UPOZORNENI

Bé&hem svarovani pravidelné kontrolujte teplotu.
Dodrzujte rozsah 200-230 °C. Neprekracujte 230 °C.

Spodni Celist je béhem svarovani nutné uzemnit,
aby nedoslo k urazu elektrickym proudem.

HORNIi KRYCIi DESKA
SPOJOVACIDESKA

o/
©
©
I

PREDNIi KRYCi DESKA

BOCNi POHLED PREDNIi POHLED

OBRAZEK 5-35
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VYMENA SPODNi KRYCIi DESKY pokragovani

5. Ustavte novou horni kryci desku tak, aby také byla viéi Sifce spojovaci desky vystfedéna. Tato kryci deska
muze pfecnivat pfes pifedni hranu spojovaci desky, aby byla v roviné s Celem predni kryci desky. Upevnéte
kryci desku v poloze, provedte novy pfedehiev 200 °C a pfivarte spinacim svarem.

6. Pouzijte doporucenou svarovaci ty¢ pro navarovani a vyplite oblast mezi krycimi deskami. Poté udélejte
koutovy svar o rozméru asi 10 mm na vSech ostatnich stranach kolem krycich desek. Koutovy svar udélejte
také okolo vnitfku otvord v pfedni ¢asti. Snizujte namahani svar( vyklepem. Svary zarovnejte brousenim.

7. Pokud teplota ve vzdalenosti 150 mm od zpracovavané oblasti klesne béhem svarovani pod 200 °C, pro-
vedte dohfev oblasti na 200 °C.

8. Zakryjte svafovanou oblast izotermickym materialem a nechte ji pomalu vychladnout na teplotu okoli.
NUzky nepouzivejte do uplného vychladnuti.

NAVAROVANI A POVRCHOVE KALENi SPODNi CELISTI

Pro zajiSténi vykonnosti a dlouhé Zivotnosti je nutné, aby vSechny hrany spodni Celisti byly v roviné s Cepe-
lemi. Spodni Celist kontrolujte kazdych 80 hodin a dle potfeby provadéijte jeji udrzbu. VeSkerou udrzbu Cepeli
je nutné provést pred navafovanim a povrchovym kalenim spodni &elisti. Udrzbu doporugujeme provadét na
konci pracovniho dne, aby byl zajistén dostatek asu na ochlazeni ntizek pred jejich opétovnym uvedenim
do provozu.

1. BrouSenim odstrante veSkery povrchové kaleny material az na zakladni kov. Navafovani neprovadéjte na
povrchové kalené plochy.

2. Ze zpracovavané oblasti odstrarite veSkeré necistoty a maziva.

3. PoZadované mnozstvi materialu k navafeni na spojovaci desku uréete pomoci pravitka. Pokud jsou
spodni kryci desky na €elni desce opotfebené, je nyni nutné provést jejich vyménu (viz pokyny na predchozi
strance).

4. Prilozte pravitko pfes horni ¢ast Cepeli a stanovte poZzadavky na navafovani na horni ¢ast spodni Celisti.
VSechny hrany musi byt v roviné.

5. Pfedehfejte zpracovavanou oblast v okoli hrotu na 100 °C, abyste odstranili vihkost. Pfedehfejte oblast

o velikosti 150 mm v okoli svaru na alespor 200 °C, nejvySe v3ak na 230 °C. Tento teplotni rozsah udrZujte
béhem celého postupu.

[4 vaROVANI |

Spodni celist je béhem svarovani nutné uzemnit,
aby nedoslo k urazu elektrickym proudem nebo
vzniku elektrického oblouku pies valec nebo
soucasti hlavniho otoéného ¢epu.
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NAVAROVANI A POVRCHOVE
KALENi SPODNiI CELISTI

pokracovani

6. Na opotfebené oblasti postupné navarte soubéz-
né pasy materialu ve sméru zrn zakladniho materia-
lu (viz VSeobecna pravidla pro navarovani a povr-
chové kaleni). Ke snizeni namahani v oblasti svar(
a odstranéni strusky pouzijte pneumaticky vyklep
strusky. VSechny hrany zbruste na 90°.

UPOZORNENI

Bé&hem svafovani pravidelné kontrolujte teplotu.

Dodrzujte rozsah 200-230 °C. Nepfekracujte 230 °C.

7. Dle potfeby navarte material pod hranu sekundar-
ni Cepele tak, aby byla v roviné s ¢epeli (viz
obrazek 5-37). Cepel nesmi v této oblasti preénivat
pres hranu ulozeni.

8. Pred povrchovym kalenim hornich &asti spodni
Celisti vytvorte Sablonu pomoci tfi nebo Ctyf hou-
senek navarfeného materialu. Tyto housenky vedte
rovnobézné s Cepelemi od zadniho okraje ¢elni
desky priblizné ke stfedu primarni Cepele. Stejné
postupujte na strané vodici Cepele. Vytvorite tak Sa-
blonu pro povrchové kaleni, ktera zaroven poslouzi
jako podklad.

9. Navarte housenku z ty€e na povrchové kaleni na
kazdou podkladovou housenku. NEPROVADEJTE
povrchové kaleni zakladniho materialu. U kazdé
navafené housenky je dulezité pouzit pneumaticky
vyklep strusky, ktery zajisti snizeni namahani zpra-
covavaneé oblasti.

NA POVRCHY PRILOZTE PRAVITKO

OBRAZEK 5-36

NAVARENY MATERIAL V ROVINE
S CEPELI

OBRAZEK 5-37
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NAVAROVANI A POVRCHOVE
KALENI SPODNi CELISTI

pokracovani

UPOZORNENI

* VVné&jSi housenky ukoncCete alespon 6 mm za uloze-

* Konce svarl musi byt umistény stfidavé a nesmi
se nachazet blizko otvor pro montazni Srouby Cepe-
le. Viz obrazek 5-38.

» Pomoci brusky zarovnejte okraje vSech svaru k za-
kladnimu materialu. Stopy brouseni musi mit stejny
smeér jako zrna.

* Bruska nesmi na koncich svar( vytvaret zafezy.

10. Stejny postup pouzijte k povrchovému kaleni
bocnich ¢asti Celni desky. Vytvorte 45° Sablonu ve
tvaru diamantu o velikosti asi 38 mm (viz obrazek
5-39). Znovu pouzijte navarovaci ty¢ k vytvoreni Sa-
blony a na povrchu pouzijte ty¢ na povrchové kaleni.
Ke snizeni namahani v oblasti svarli a odstranéni
strusky pouzijte pneumaticky vyklep strusky.

11. Pokud teplota ve vzdalenosti 150 mm od zpraco- OBRAZEK 5-38
vavaneé oblasti klesne béhem svafovani pod 200 °C,
provedte dohfev oblasti na 200 °C.

12. Zakryjte svafovanou oblast izotermickym ma-
terialem a nechte ji pomalu vychladnout na teplotu
okoli. NUzky nepouzivejte do uplného vychladnuti.

v ﬁxﬁgﬁgﬁSVARﬂ
NESVARUJTE HRANY

SRAFOVANI

OBRAZEK 5-39
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HYDRAULICKE SCHEMA - BEZNE OTOCNE NUZKY

DO BAGRU

BLOKY HYD-
RAULICKEHO
VEDENI (NA
NUZKACH)

DRENAZ SKRINE

DO BAGRU

I\—!

CLOEE

|  SESTAVA VENTILU
- S REGULACI
| RYCHLOSTI

ZKUSEBNIi PORT

N SESTAVA VENTILU

,,,,,,,,,,,,,,,

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,

OBRAZEK 5-44

f REGULUJICIHO
| (v~ OTACENI
| "

. | ZKUSEBNIi PORT
MOTOR

HYDRAULICKE SCHEMA — BEZNE NEOTOCNE NUZKY

DO BAGRU

BLOKY HYD-
RAULICKEHO
VEDENI (NA
NUZKACH)

| CLOSE

DO BAGRU

OBRAZEK 5-45

|
|
|
[~—— SESTAVA
i VENTILU
S REGULACI
| RYCHLOSTI
|
|
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UDRZBA OZNACENIi A ZNACEK

Zajistéte rozmisténi veSkerych bezpecnostnich znacek a jejich dobrou viditelnost (viz obrazek 5-54). Nahrad-
ni znaCky vam poskytne prodejce spoleCnosti LaBounty. Na vyzadani jsou k dispozici kompletni sady znacek.

' § KEEP AlURY
75 fest 423m)

6 1
OBRAZEK 5-54
POLOZKA [ SOUCAST CiSLO | POPIS
1 116388 Mazaci stitek — jeden u kazdého mazaného spoje
2 116389 Znacka NEBEZPECI — na obou stranach (Bezpeény odstup
béhem provozu — 23 metru)
3 503647 Znacka NEBEZPECI — na obou stranach (Povinné horni a pied-
ni kryty kabiny)
4 511045 Typovy Stitek s vyrobnim Cislem — pouze na pravé strané
5 116404 Oznaceni LaBounty — na obou stranach smérem k zadni &asti
nuazek
6 DLE MODELU Oznaceni LaBounty — na obou stranach smérem k zadni ¢asti
nazek
7 DLE MODELU Oznaceni modelu — na obou stranach
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HLAVNIi SOUCASTI TYPICKYCH OTOCNYCH SYSTEMU

Typicka montaz na druhy Clanek pfes sestavu horni hlavice (viz obrazek 6-1 nize) s vnitfni pohanénou otoci,
pfevodovkou a béznym otacenim.

SESTAVA REGULACNIHO
VENTILU MOTOR

N

OBRAZEK 6-1

PREVQDOVKA(POUZE
U VETSICH MODELU)

HYDRAULICKY PORT

PORT OTACENI

MAZANE ULOZEN]
(ZA PRSTENCEM)

MAZNICE OTOCOVE LOZISKO
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OTOCNE PROVEDENI

Otocné provedeni umoznuje nepretrzité obousmérné otaceni nlzek o 360 stupnu a zajistuje snadné a pres

né zpracovani ze vSech uhlu. Hydraulicky okruh otaceni se sklada z hydraulického motoru pfimo nebo pres

planetovou pfevodovku pohanéjiciho otoCové lozisko. Je nutné provadét pravidelnou udrzbu systému, ktera

zajisti jeho dlouhou Zivotnost a vysoky vykon. PoZzadavky na udrzbu oto€ného mechanismu jsou uvedeny na
nasledujicich stranach.

UTAHOVACI MOMENTY SROUBU

Upinaci $rouby otogového loZiska jsou kli¢ovym prvkem konstrukce. Srouby je nutné zkontrolovat po prvnich
osmi hodinach provozu a poté kazdy tyden. PoSkozené upinaci prvky je vzdy nutné nahradit prvky o stejnych
rozmérech a vlastnostech. Pokud jsou Srouby po provozu povolené, nikdy je pfed vyménou znovu
nedotahujte vice nez jednou. Pfesné informace o vymeéné vam poskytne servisni oddéleni spole€nosti
LaBounty.

HODNOTY UTAHOVACICH MOMENTU

SDnI 1IRIl ATOCE
ROZ- |TRIDA STOP-LB [ N-M
MER
M20 10,9 435 590 Srouby a matice je vzdy nutné nahradit upina-
M20 12,9 523 710 cimi prvky stejnych rozméru a tridy. Nekvalitni
M24 10,9 752 1020 upinaci prvky mohou zptsobit vazné nebo smr-
M24 12,9 900 1220 telné l’Jrazy a gkOdy na zafrizeni.
M30 10,9 1511 2049 - ,
M30 12,9 1800 2450 UPOZORNENI
1,00° L-9 900 1220 e Pouzivani oto€ného mechanismu v rozporu se
1,50" ZN-L-9 2600 3520 zamyslenym ucelem muze zplsobit zanik zaruky.

i * Pro pfistup k upinacim Sroublm nlzek, otoGového
HODNOTY UTAHOVAC'CH‘, loZiska a oto¢né hlavice mlze byt nutné otocCit nizky
- do vhodné polohy.
ggSMI'EWU SROUBU OTOCNE * K dotazeni Sroubu dané velikosti, tfidy a typu pou-
Zivejte spravny utahovaci moment.

ROZ- | TRIDA STOP-LB | N-M
MER
M10 12,9 49 67
M12 10,9 71 96
M16 10,9 173 235
M20 10,9 335 454
.38" Gr.8 44 60
.50" Gr.8 106 209
75" Gr.8 380 515
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HYDRAULICKE POZADAVKY

Provoz otoného mechanismu oto€nych I0zek vyzaduje pouziti pfidavného hydraulického okruhu. Tento hydrau-
licky okruh musi pracovat se stfednim tlakem (138—172 BARU) a nizkym préitokem (30-39 L/MIN). Pozadavky
na minimalni a maximaini tlak a pratok se mohou liSit v zavislosti na modelu ndzek. Pfislusné pozadavky jsou
uvedeny na listu Pozadavky na montaz hydraulickych soucasti v katalogu dill nlzek. Vedeni pro ovladani otoc-
nych prvkd mize byt riizné v zavislosti na typu rotaéniho systému a konkrétnich pozadavcich okruhu oto¢né
soustavy. Postupy sefizeni ventilu regulujiciho otaceni jsou uvedeny na nasledujicich stranach.

SESTAVA VENTILU REGULUJICIHO OTACENI

V zavislosti na modelu nlzek je zafizeni vybaveno jednim nebo dvéma ventily regulujicimi otaeni. Sestava
ventilu regulujiciho otaceni zajiStuje ochranu proti pretizeni. Systém ovlada zatizeni oto€ného mechanismu
pomoci dvou kombinovanych pojistnych ventill a dvou brzdovych ventill. Kombinované pojistné ventily a brz-
dové ventily jsou nastaveny z vyroby a nevyzaduji dal$i zasahy. S témito ventily nijak nemanipulujte. Pokud si
v souvislosti s nedostateCnym vykonem oto¢ného mechanismu myslite, Ze doslo k poruse, provedte tlakovou
zkousku. Diagnostické vstupy vyzadujici spojky nebo méfici pfistroje fady Parker PD jsou umistény pfimo v se-
stavé a umoznuji vyuziti kontrolniho tlaku. Spravny postup této kontroly vam na vyzadani sdéli servisni
oddéleni spolecnosti LaBounty.

DRENAZ SKRINE

Ve skfini hydraulického motoru miize v disledku davkovani pratoku z motoru dochazet ke vzniku zpétného
tlaku. Proto je nutné vybavit zafizeni drenazi skfiné. V zavislosti na modelu mize mit tento port podobu sdruze-
né hlavice umisténé na bocnici horni hlavice nebo bude umistén na desce hydraulickych ventilt. K tomuto portu
pfipojte 1/2" hydraulické vedeni, které dale vedte pfimo do nadrze pieéiltr zpétného vedeni nebo nezavisly filtr.
Maximalni pfipustny zpétny tlak v tomto vedeni nesmi pfekrocit 300 PSI.

UPOZORNENI

Zafizeni je nutné vybavit drenazi skiiné, aby nedoslo k poruse tésnéni skiiné nebo motoru.
Nékteré mensi modely nizek nejsou vybaveny drenazi skiiné. V pfipadé nejasnosti zkontrolujte seznam dilt
vaseho zafizeni nebo se obratte na servisni oddéleni spole¢nosti LaBounty (800-522-5059).
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NOVE PRIDAVNE ZARIZENI
Spole¢nost LaBounty ru¢i za vady materialu nebo zpracovani po dobu 12 mésicl od data
prvniho pouziti, pronajmu nebo prodeje, nebo 1500 hodin provozu, podle toho, ktera
okolnost nastane jako prvni.

Viuky
» Tato omezena zaruka se nevztahuje na upravené nebo pouZité produkty nebo
dodatecCné servisni zasahy.

*  Poskozeni produktu v disledku Uprav, nespravné udrzby, servisnich zasaht
provadénych nepovolanymi osobami, zneuZiti, nespravného pouZziti nebo znecisténi
zakladniho stroje nespadaji do rozsahu této zaruky.

» Tato omezena zaruka je vyluénou zarukou poskytovanou na zafizeni. Spole¢nost
LaBounty necini zadna vyslovna nebo predpokladana prohlaseni ohledné prodejnosti
nebo vhodnosti zafizeni ke konkrétnimu ucelu.

»  Zastupci spolecnosti LaBounty nejsou opravnéni Cinit jakakoli prohlaseni mimo rozsah
zde uvedenych prohlaseni.

Vyhradni zplisob napravy

Vyhradnim zplsobem odstranéni vad materialu nebo zpracovani produktd, u kterych
spole¢nost LaBounty takové vady odhali, je oprava nebo vyména dle uvazeni spoleCnosti
LaBounty. Narok na zaruéni opravu nebo vymeénou se fidi nasledujicim reklamacnim
fadem:

1. Veskerym reklamacim musi byt servisnim oddélenim spolec¢nosti LaBounty pfidéleno
Cislo reklamace.

2. Vracené produkty musi byt oznaceny tovarnim pfijimacim Stitkem (Return Goods
Authorization — RGA).

3. Vracené produkty, u kterych spolecnost LaBounty odhali vady, budou bez poplatku
FOB (vyplacené lod) na strané distributora/zakaznika vyménény nebo opraveny nebo
zauctovany proti zlstatku na uctu.

4. Kvalifikovana oprava muze byt provedena v provozovné spole€nosti LaBounty nebo
autorizovaného prodejce spolecnosti LaBounty. Cena prace bude uhrazena dle vzorce
stanoveného spolecnosti LaBounty.

Spole¢nost LaBounty neodpovida za nahodné nebo nasledné naklady ani ztraty vzniklé na
produktu, kupujicimu nebo uzivateli.

Omezena zaruka

Jako potvrzeni platnosti omezené zaruky je spole¢nosti LaBounty nutné vratit vyplnény zarucni
list a pfedavaci protokol. Zakazany zplsob provozu a/nebo neopravnéné zasahy do zafizeni
nebo montaz nepovolenych prvkl rusi platnost této zaruky. Viz provozni, udrzbova a
bezpecnostni pfirucka.

Kontaktni udaje

V pfipadé dotazu ohledné zaruky se obratte na svého prodejce znacky LaBounty nebo pfimo
na spole¢nost LaBounty. VeSkeré zadosti o informace, servis nebo nahradni dily musi
obsahovat Cislo modelu a vyrobni Cislo. Informace o nejbliz§im prodejci znacky LaBounty vam
poskytne:

LaBounty

1538 Highway 2

Two Harbors, MN 55616-8015 USA

Telefon: (218) 834-2123 nebo (800) 522-5059
FAX: (218) 834-3879

E-mail: labounty@stanleyworks.com
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DUSEVNI VLASTNICTVi — UDAJE O PATENTECH
Tento produkt je chranén jednim nebo vice nasledujicimi patenty.

CISLA PATENTU V USA: Cisla patentt EP
5,474,242 7,240,869 435702
5,531,007 7,487,930 737 107
5,992,023 7,578,461 1682 299
7,322,273 7,832,130 1789 225

8,146,256 8,104,384
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LaBounty
1538 Highway 2
Two Harbors, Minnesota 55616-8015
USA
Telefon: (218) 834-2123

Fax: (218) 834-3879
11-2017 - V2

DalSi kopie této pfirucky vam na vyzadani poskytne vas prodejce
nebo oddéleni prodeje dilii spoleénosti LaBounty. Zadost o zaslani
provozni a udrzboveé priru¢ky CE musi obsahovat €islo modelu
pridavného zafizeni a vyrobni Cislo.





